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IMROPTANT NOTE:
Read this manual carefully before installing or operating your new air conditioning unit.
Make sure to save this manual for future reference.

Please check the applicable models, F-GAS and manufacturer information from the
“Owner's Manual - Product Fiche” in the packaging of the outdoor unit.
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READ BEFORE INSTALLATION

% United Technologies

This product has been determined to be in compliance with the Low Voltage Directive
(2014/35/EU), and the Electromagnetic Compatibility Directive (2014/30/EU) of the

European Union.

Correct Disposal of This Product

—, (Waste Electrical & Electronic Equipment)

(When using air conditioner in European, the following guidance must be followed)

- This marking shown on the product or its literature, indicates that waste electrical and
eletrical equipment (WEEE as in directive 2012/19/EC) should not be mixed with general
household waste.lIt is prohibited to dispose of this appliance in domestic household waste.
For disposal, there are several possibilities:

1.The municipality has established collection systems, where electronic waste can be
disposed of at least free of charge to the user.

2.When buying a new product, retailer will take back the old product at least free of charge.

3.The manufacturer will take back the old appliance for disposal at least free of charge to the
user.

4. As old products contain valuable resources, they can be sold to scrap metal dealers.
Wild disposal of waste in forests and landscapes endangers your health when hazardous

\___ substances leak into the ground-water and find their way into the food chain. )

This productcontains fluorinated gases coveredby the Kyoto Protocol

Chemical Name of Gas R32
Global Warming Potential (GWP) of Gas 675
! CAUTION
1. Paste the enclosed refrigerant label adjacent to the 4- Only qualified service personnel are allowed to access
charging and/or recovering location. and service this product. o
2. Clearly write the charged refrigerant quantity on the 9+ Any handling of the fluorinated gas i this product,
refrigerant label using indelible ink. such as when moving the product or recharging the
3. Prevent emission of the contained fluorinated gas. gas, shall comply under (EC) Regulation No. 517/2014
Ensure that the fluorinated gas is never vented to on certain fluorinated greenhouse gases and any
the atmosphere during installation, service or disposal. _ relevant local legislation. . _
When any leakage of the contained fluorinated gas is  ©- If the system has a leak-detection system installed, it
detected, the leak shall be stopped and repaired as must be checked for leaks at least every 12 months
soon as possible. 7. When the unit is checked for leaks, proper record-
keeping of all checks is strongly recommended.

Indoor Unit Outdoor Unit Rated Voltage & Hz
42QHP0O09E8S* 38QHPO0IE8S *

220-240V~, 50Hz
42QHP012E8S™ 38QHPO12E8S™

The manufacturer reserves the right to change any product specifications without notice.
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1. PREPARING FOR INSTALLATION

3 United Technologies

1. PREPARING FOR INSTALLATION

1.1 SAFETY PRECAUTIONS

m |nstalling, starting up, and servicing air-conditioning equipment can be hazardous due to system ressures,
electrical components, and equipment location (roofs, elevated structures, etc.).

m  Only trained, qualified installers and service mechanics should install, start-up, and serve this equipment.

= When working on the equipment, observe precautions in the literature and on tags, stickers, and labels attached
to the equipment.

m Follow all safety codes. Wear safety glasses and work gloves. Keep quenching cloth and fire extinguisher
nearby when brazing. Use care in handing, rigging, and setting bulky equipment.

m  Read these instructions thoroughly and follow all warnings or cautions included in literature and attached to the
unit. Consult local building codes and National Electrical Code for special requirement.

This symbol indicates the possibility of personnel injury or loss of life.

especially in basements, and an asphyxiation hazard could occur leading to serious injury or death.
m When the air conditioner is installed in a small room, provide appropriate measures to ensure that
the concentration of refrigerant leakage occur in the room does not exceed the critical level.

If the refrigerant gas leaks during installation, ventilate the area immediately.

Refrigerant gas may produce a toxic gas if it comes in contact with fire such as from a fan heater, stove or
cooking device. Exposure to this gas could cause severe injury or death.

m Disconnect from power source before attempting any electrical work. Connect the connective cable
correctly.
Wrongly connecting may result in electric parts damaged.

B Use the specified cables for electrical connections and attach the wires firmly to the terminal block
connecting sections so that the external force is not exerted to the terminal.

® Be sure to provide grounding.
Do not ground units to gas pipes, water pipes, lightning rods or telephone wires. Incomplete grounding could
cause a severe shock hazard resulting in injury or death.
Safely dispose of the packing materials.
Packing materials, such as nails and other matal or wooden parts, may cause stabs or other injuries. Tear apart
and throw away plastic pacaging bags so that children will not play with them. Children playing with plastic bags
face the danger of suffocation.
= Do not install unit near concentrations of combustible gas or gas vapors.
Be sure to use the supplied or exact specified installation parts.
Use of other parts may cause the unit to come to lose, water leakage, electrical shock, fire or equipment
damage.
® When installing or relocating the system, do not allow air or any substances other than the
specified refrigerant (R32) to enter the refrigeration cycle.

m  Never modify this unit by removing any of the safety guards or bypassing any of the safety
interlock switches.

® FElectrical work should be carried out in accordance with the installation manual and the national,

state and local electrical wiring codes. )
03 |

4 )\
m Refrigerant gas is heavier than air and replaces oxygen. A massive leak could lead to oxygen depletion,
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A\ WARNING

\
® Be sure to use a delicated power circuit. Never share the same power outlet with other appliance.

m In order to avoid a hazard due to inadvertent resetting of the thermal cut-out, this appliance must not
be supplied through an external switching device, such as a timer, or connected to a circuit that is
regularly switched on and off by the utility.

m Use the prescribed cables for electrical connection with insulation protected by insulation sleeving
having an appropriate temperature rating.

Unconformable cables can cause electric leak, anomalous heat prodcution or fire.

® Do not use means to accelerate the defrosting process or to clean, other than those recommended by
the manufacturer.

= The appliance shall be stored in a room without continuously operating ignition sources (for example:
open flames, and operating gas appliance or an operating electric heater)

m Do not pierce or burn.

m Be aware that refrigerants may not contain an odour.

® Appliance shall be stored in a well-ventilated area where the room size corresponds to the room area as
specified for operation.

m For R32 refrigerant models:

Appliance shall be installed, operated and stored in a room with a floor area larger than 4m2,
Appliance shall not be installed in an unvertilated space, if that space is smaller than 4m2,

m For R290 refrigerant models, the minimum room size needed:
<=9000Btu/h units: 13m?
>9000Bth/h and <=12000Btu/h units: 17m?
>12000Btu/h and <=18000Btu/h units: 26m?

\__ >18000Btu/h and <=24000Btu/h units: 35m’ )

This symbol indicates the possibility of property damage or serious consequences.

- ™~

m To avoid personal injury, be careful when handling parts with sharp edges.

B Do not install the indoor or outdoor units in a location with special environmental conditions.

® Do not install in a place that can amplify the noise level of the unit or where noise and discharged air
might disturb neighbors.

® Perform the drainage/piping work securely according to the installation manual.
Improper drain piping may result in water leakage and property damage.

® Do not instal the air conditioner in the following places.
-The place where there is mineral oil or arsenic acid.
-The place where corrosive gas (such as sulfurous acid gas) or combustible gas (such as thinner) can
accumulate or collect, or where volatile combustible substances are handled.
-The place there is equipment that generates electromagnetic fields or high frequencey harmonics.

m The appliance shall be stored so as to prevent mechanical damage from occuring.

m Any person who is involve with working on or breaking into a refrigerant circuit should hold a current
valid certificate from an industry-accredited assessment authority, which authorizes their competence to

handle refrigerants safely in accordance with an industry recognized assessment specification.
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1. PREPARING FOR INSTALLATION 1. PREPARING FOR INSTALLATION

o | o

1.2 ACCESSORIES
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The following accessories are supplied with the unit. The type and quantity may differ
depending on the specifications.

Name of Accessories | Q‘ty(pc) Shape Name of Accessories Q‘ty(pc) Shape
MMMMMM ‘ N\ 000
Manual 3 Remote controller 1 I:l ©)3g9
Drain outlet 1 %} Battery 2 @)F:)

Gasket 1 @ Remote controller holder 1 @

Installation plate 1 Screw B 5 <nne(]

Anchor 5 %ﬂ Small Filter 1
(o))
o
o
3
Screw A 5 — Magnetic ring N* OIO s
(Some units) i 3
@

* means that according to the actual quantity.

1.3 INSTALLATION SITE CHOOSING

Indoor Unit

- Allocation which can bear the weight of indoor unit.

- Do not install indoor units near a direct source of heat such as direct sunlight or
a heating appliance.

- Allocation which provides appropriate clearances as below figure.

- Moving parts of appliance must be installed/located at the level not less than 2.3m from
the floor.

Note: Ensure the spaces indicated by arrows from the wall, ceiling, fence or other obstacles.
Outdoor Unit
- Allocation which is convenient to installation and not exposed to strong wind. If unit is
exposed to strong winds it is recommended that a wind baffle be used.
- Alocation which can bear the weight of outdoor unit and where the outdoor unit can be Piping is possible in the rear, left, left rear and right direction.
mounted in a level position.
- Alocation which provides appropriate clearances as below figure.

Plug the unused
drain hole with the
rubber plug
provided.

Ec?ngci)ttigr]\ita” the indoor or outdoor units in a location with special environmental Cut the knock-out
Confirm that there is enough room for installation and maintenance. panel according to
N y the piping size.
“‘«i knock-out panel




2. INDOOR UNIT INSTALLATION 2. INDOOR UNIT INSTALLATION

% United Technologies

turn to the expertsﬂ

2.1 INDOOR UNIT MOUNTIN PLATE 2.2 INSTALLATION PROCESS Step 4: Connect Pipe Step 5: Connect Wire Step 6: Prepare Drain Hose

Indoor unit
outline Step 1: Determine Wall Hole Position s
. L N S
N it /Q ?@[® ||®
: wall hole 3k ) 298
! 65 foast ‘:::
o 18 | IS o/ AL = o :
AR R D 2= o] = ® |@®

. R B

Note: When the gas side connective pipe is ®16mm(5/8in) or more, the pipe hole should be 90mm(3.54in).

= Install The Mounting Plate Step 2: Attach Mounting Plate Step 8: Hang the Indoor Unit Step 7: Wrap Pipe and &ble

Fix the mounting plate horizontally and level on the wall with five
or more A-type screws.
v X X m Indoor Wire Connection m Wrap The Pipe

1. Lift the indoor unit front panel. . . , -
2. Open the indoor unit electrical cover with a screwdriver  For proper orientation of the refrigerant piping,

Wl through the hole, remove the terminal block cover by electrical cable and drain lines, refer to below Fig:
m Drill Hole In The Wall hand and remove the cable clamp by loosening the - Place the drain hose below the refrigerant piping.
Drill a 65mm or 90mm(depending on SCrews - Make sure that the drain hose is not heaved or
models) hole on the wall which is ' 3. Pass the connecting wires from the back of indoor unit ~ Snaked.
slightly tilted towards the outside. - R Ponding box

? E '} Pipe room

0 - Refrigerant piping
=2/~ Heat insulation
Note: N Drain hdse type

Front panel Open the cover Connector for wired controller

m The installation plate is fixed with a screw for the conve- e et o e Ol box)
nience of shipment, please remove the screw first before '
installation. (see figure) ® Hang The Indoor Unit

1. Run refrigerant lines through hole in the walll.

gwmma' block 2. Hang indoor unit on upper hook of mounting plate,

then push lower part of indoor unit up on wall to lower
Screw hook

Wire box cover

3. Move indoor unit from side to side, up and down to
check if it is hooked securely.

m The mounting plate will look like one of the figure oo camp Al
depending on the unit size. a Drainage

The holes for fixing anchors should be 5mm.
The drain line must not have a trap anywhere in
its length, must pitch downwards, and must be .
insulated up to the outside wall. P

o |
J 4 J A CAUTION )l“

Wedge

| Proper Do notform arise Do not put drain end into water . . .
The connector parts of connective pipe must

be placed outside of room.




3. OUTDOOR UNIT INSTALLATION

3. OUTDOOR UNIT INSTALLATION

3% United Technologies
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3.1 OUTDOOR UNIT MOUNTING DIMENSION

The mounting dimensions vary among different outdoor units.
The fixing bolt head diameter should be more than 12mm.

38QHPO09ESS
38QHP012E8S 800 554 333 515 340

3.2 SPACE REQUIREMENT FOR OUTDOOR UNIT

Single Unit Installation
(Wall or obstacle)

PSS
IS €
[$] (8]
Airinlet@ =) 2
>30cm = — Maintain channel "=
aintain channe
N 8
Air inlet E> ‘ ’ Fix with bolt
>60cm
c 3] LT | P .
(8]
8 [m @Air outlet
\
T
Parallel connect the two units or above unit:cm Parallel connect the front with rear sides. unit:cm
v 7 _
>30, & O N >300
ﬂ JEN i ﬂ _ B @
>200 |[¥ A4 <

A CAUTION

" In regions with snowfall and cold temperatures, avoid installing the outdoor unit in areas where it
can be covered by snow. If heavy snow is expected, a field supplied ice or snow stand and/or
field supplied-installed wind baffle should be installed to protect the unit from snow accumulation

nl and/or blocked air intake.

3.3 OUTDOOR WIRE CONNECTION

m Remove the electrical cover and cable clamp by loosening the screws.
m Connect wires to the outdoor terminal block by same sequence to indoor unit.

Electric cover

Terminal Block

H+— Cable Clamp

Wire downwards to prevent
water entering control box.

3.4 INSTALL THE OUTDOOR UNIT

® Before installation, check strength and horizontality of the base so that abnormal sound does not generate.

" Fix the base firmly with anchor bolts (M10) to prevent it from collapsing.
® Install the foundation and vibration-proof rubbers to directly support the bottom surface of the fixing leg that

is in contact with the bottom plate of the outdoor unit.

Outdoor unit

Vibration-proof rubber

___— Anchor bolt (M10)

2100mm

100~300mm

Mortar Hole (®100mm x Depth 150mm) Drainage (Wide 100mm x Depth 150mm)

3.5 INSTALL THE DRAIN PIPE FOR OUTDOOR UNIT

B Connect the drain outlet with an extension drain hose

® Fit the gasket onto drain outlet.
Insert the drain outlet into the base pan hole of outdoor unit, and rotate 90 degree to securely assemble them.
Base pan hole

of outdoor unit

Gasket

-

Drain Outlet Drain hose
(Field supply)

=



4. REFRIGERANT PIPING WORK 4. REFRIGERANT PIPING WORK

3 United Technologies
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4.3 REFRIGERANT PIPE
" Check if the height difference between indoor unit & outdoor unit and the total length of refrigerant pipe meet\ Note:The refrigerant should be charged from the service port on the outdoor unit’s low pressure valve.
system requirement_ Minimum length Additional charge per meter
m Refrigerant piping work follows the indoor unit and outdoor unit installation, connect the pipe at the indoor side “ibration s nose. | erestessengt T iderB.35mm Liquid side:p9.52mm
first, then the outdoor side.
= Always keep ends of tubing sealed by placing a cap or covering with tape during installation and do NOT Rz m °m 129 249
remove them until you are ready to connect the piping. * Please use tools for R32 system.
m Be sure to insulate any field piping all the way to the piping connection inside the unit. Any exposed piping may NOTE
cause condensation or burns if touched. m Extended pipe length will affect the capacity and energy efficiency of the unit.
® \When the outdoor unit is the top position and the difference of level is over 10m, it is recommended that set m The nominal efficiency is tested based on the pipe length of 5 meter. , ,
a oil return bend every 5~8m in the gas pipe. The radius of ol reture bend should be over than 10cm. = When the pipe length is over Sm, the additional refrigerant should be added according to the pipe length.
\_ Y, ® The max. pipe length is recommended as below.
R32 Inverter
41 FLAR'NG 42 PlPlNG WORK Models Max. pipe length(m) . Max. height difference(m)
NOTE 4.2.1 Align the center to tighten the flare nut and finish 9K/12K % 10
mTools required for flaring are pipe cutter, reamer, connection using two wrenches. *Please use tools for R32 system.
flaring tool and pipe holder.
m For R32 refrigerant models, the pipe connection o Farenut B A= 4.4 AR EVACUATION . . .
points must be placed outside of room. @ 2 m Connect the charge hose from the manifold gauge to the service port of the gas side packed valve.
4.1.1 Using a pipe cutter to cut the pipe to the % m Connect the charge hose to the port of the vacuum pump.
requested length. Ensure that the cut edge Wrench /Q\Torque wrench = Fully open the handle Lo of manifold gauge. .
remains at 90° with the side of the pipe. m Operate the vacuum pump to evacuate air from the system until -76cmHg.
Oblique Rough Burr ® Close the handle Lo of manifold gauge.
90 | | N Tubing size Torque ® Fully open the valve stem of the packed valves.
E % ®6.35mm 18 ~ 20 N.m : Remove the charging hose form the service port.
| | | - o~ 26 N Securely tighten caps of packed val\(/:%.mpound gg:ggoldgzgure -
D12.7mm 35~36 N.m
O X X X 45 ~ 47 N.m
4.1.2 Use a reamer to remove burrs with the cut { ' Handle Hi
surface downward so that the chips do not ®19.05mm 65— 67Rm Y charge h
enter the piPe. fIenose
4.1.3 Carry out flaring work using flaring tools as o . . ¢ Vacuum pump
below. 4.2.2 Select the appropriate insulation material for
— A(mm) refrigerant pipe.(Min. 10mm, thermal insulating foam C) 7
SUSIEECRMEEE puv py— m Use separate thermal insulation pipes for gas & Packed valve
©6.35mm 8.7 8.3 liquid plpeS.
m The thickness above is a standard of the indoor 4.5 LEAKAGE TEST
©9.52mm 124 12.0 o . g .
temperature of 27°Candhumidity of80%. Ifinstall- N o , , , ,
®12.7mm 15.8 15.4 11 inginanunfavorable conditions suchas nearbath- After the piping work is finished, make sure to check the connection part of each refrigerant pipe and confirm
©15.88mm 19.0 18.6 rooms, kitchens, and other similar locations, that there is no gas leak by applying soapy water to them or by using a leak detector specific for HFC refrigerants.
Ol 22 | 2o reinforce the insulation. Refer below picture for illustration.
4.1.4 Check if the flaring is properly made. See . Ln: Lrﬂ?)trlg rtwhsémaztbr?élstance temperature should Check-point of indoor unit
incorrectly flared pipes sample below. n y

Usetheadhesivesonthe connection partofinsula- Check-point of outdoor unit

tion to prevent moisture from entering.

X X X X
= B Repairandcoverany possible cracksintheinsula-
H W W tion, specially check the bent part or hanger of
pipe.

Inclined Damaged Surface Cracked Uneven Thickness

A CAUTION

5 In case of needing brazing, work with Nitrogen gas blowing. A Low pressure siop valve B: High pressure stop valve
| Improper torque will cause flare damage or gas leaks. ' |




5. WIRING 5. WIRING

3¢ United Technologies
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m Al the electrical connections must be carried out by qualified installers and all the wirings must be\
connected according to the wiring diagram.

B Make ground connection prior to any other electrical connections.

= All power sources must be turned off before wiring work and do not turn on the power until you have made
sure all the wirings have been safety checked.

m A main switch and circuit breaker or fuse must be installed, the capacity should be above 1.5 times of
maximum current in circuit.

® Anindividual branch circuit and single socket used only for this appliance must be available.

m Wire cross section is depending on the rated current and national, state and local electrical wiring code.
Consult local building codes and National electrical code for special requirement.

m |f the supply cord is damaged, it must be replaced by the manufacturer, its service agent or similarly
qualified persons in order to avoid a hazard.

m The unit must be connected to the main power supply by means of a circuit breaker or a switch with a
contact separation of at least 3mm in all poles. Installation of a residual current device (RCD) having a
rated residual operating current not exceeding 30mA is advisable.

\" This appliance incorporates an earth connection for functional purposes only. Y,

B Magnetic ring installation

For example:
The terminal block may be different according to the models.

\ Magnetic ring

(if supplied and packed with the accessories)

B Rated Current of Each Models

Pass the belt through the hole of the

N

, - Connective Cabl © DS 1g]
Model Rated Current(A) Fuse Rating(A) oty e e ot (it M. Crosse Section) Magnetic ring to fix it on the cable
38QHPO09ESS 10.0 16 3*1.5mm?* 5*1.5mm?
38QHPO12E8S 13.0 20 3*1.5mm? 5*1.5mm?
NOTICE:

1. All power wires must be sized in according with national,state and local electrical wiring code. Consult local
building codes and National Electrical Code for special requirements.

2. The outdoor power cord and interconnecting cable type should be HO7RN-F.

3. The rated current of appliance is indicated on the nameplate.

4. The specification of outdoor unit fuse is T20A/250VAC (applicalbe to units adpot R32 refrigerant
only) Note: The fuse is made of ceramic.

Outdoor unit

D DR

Connective Cable
60mm

l¢————»]
B @j

— [e——>

10mm 40mm 4Cm

Power input cord

| 60mm |
4+—r
— e——»|

10mm  40mm

B Connection Diagram

Model Indoor Unit Outdoor Unit Y / G @ %
y Magnetic ring Magnetic ring
@@@%ﬁ?@ ® o 5 / (if supplied and packed
- SAAIA [ ? Pass the beltthrough 1 with the accessories)
QHPO12 i the hole of the Magnetic
@] | |@] ring to fix iton the cable
500r To e Power Input




6. FINAL CHECK AND TRAIL OPERATION

7. INFORMATION SERVICING

3 United Technologies

6.1 FINAL CHECK LIST

To complete the installation, perform the following checks before the trial operation.
m Strength of the installation site for both indoor and outdoor sides, confirm no obstruction of the unit air outlet
or return.
m Tightness of Refrigerant piping connection and confirm no leakage
m Electric wiring connections are correctly completed and unit has been grounding connected
m Check the total length of the piping and record the volume of the additional charged refrigerant
m The power supply should comply with the rated voltage of the air conditioner )y
m |nsulation of the pipe
m Drainage

6.2 MANUAL OPERATION

Manual operation can be accessed by pressing manual button
Press the manual button repeatedly to change modes as follows:
m Once = AUTO mode [heat, cool or fan, 24°C and auto fan speed.
m Twice = COOLING mode [switch to AUTO mode after 30 minutes (mainly used for trial operation)]
® Three times = OFF

6.3 TRAIL OPERATION

Set the air conditioning under the COOLING mode with the remote controller (or manual button) and check the
running status of both indoor unit and outdoor unit. In case of any malfunction, resolve it according to chapter
“Trouble shooting” in the “Service Manual’.

Indoor unit

m  \Whether the buttons (such as ON/OFF, MODE, TEMPERATURE, FAN SPEED etc.) on the remote controller

work well.

Whether the louver moves normally.

Whether the room temperature is adjusted well.

Whether the indicator lights on the display panel are normal.
Whether the “manual” button works well.

Whether the drainage is normal.

Whether there is a vibration or abnormal noise during the operation.
Whether the indoor unit works well in COOLING or HEATING mode.

Outdoor unit

B Whether there is a vibration or abnormal noise during the operation.

B \Whether the air flow, noise or condensate water generated by the air conditioner have disturb your
neighborhood.

®  Whether there is any refrigerant leakage.

® When restart the unit, there will be approximately 3 minutes delay for the
compressor to run for protection.

s
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‘

.1 CHECKS TO THE AREA

Prior to beginning work on systems containing flammable refrigerants, safety checks are necessary to ensure
that the risk of ignition is minimised. For repair to the refrigerating system, the following precautions shall be
complied with prior to conducting work on the system.

7.2 WORK PROCEDURE

Works shall be undertaken under a controlled procedure so as to minimise the risk of a flammable gas or vapour
being present while the work is being performed.

‘

.3 GENERAL WORK AREA

All mintenance staff and others working in the local area shall be instructed on the nature of work being carried
out. work in confined spaces shall be avoided. The area around the work space shall be sectioned off. Ensure
that the conditions within the area have been made safe by control of flammable material.

7.4 CHECKING FOR PRESENCE OF REFRIGERANT

The area shall be checked with an appropriate refrigerant detector prior to and during work, to ensure the
technician is aware of potentially flammable atmospheres. Ensure that the leak detection equipment being used
is suitable for use with flammable refrigerants, i.e. no sparking, adequately sealed or intrinsically safe.

‘

.5 PRESENCE OF FIRE EXTINGUISHER

If any hot work is to be conducted on the refrigeration equipment or any associated parts, appropriate fire
extinguishing equipment shall be available to hand. Have a dry power or CO2 fire extinguisher adjacent to the
charging area.

7.6 NO IGNITION SOURCES

No person carrying out work in relation to a refrigeration system which involves exposing any pipe work that
contains or has contained flammable refrigerant shall use any sources of ignition in such a manner that it may
lead to the risk of fire or explosion. All possible ignition sources, including cigarette smoking, should be kept
sufficiently far away from the site of installation, repairing, removing and disposal, during which flammable
refrigerant can possibly be released to the surroungding space. Prior to work taking place, the area around the
equipment is to be surveyed to make sure that there are no flammable hazards or ignition risks. “NO SMOKING”
signs shall be displayed.

7.7 VENTILATED AREA

Ensure that the area is in the open or that it is adequately ventilated before breaking into the system or
conducting any hot work. A degree of ventilation shall continue during the period that the work is carried out. The
ventilation should safely disperse any released refrigerant and preferably expel it externally into the atmosphere.

7.8 CHECKS TO THE REFRIGERATION EQUIPMENT

Where electrical components are being changed, they shall be fit for the purpose and to the correct
specification. At all times the manufacturer’s maintenance and service guidelines shall be followed. If in doubt
consult the manufacturer’s technical department for assistance. The following checks shall be applied to
installations using flammable refrigerants:
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m the charge size is in accordance with the room size within which the refrigerant containing parts are installed;

m the ventilation machinery and outlets are operating adequately and are not obstructed;

m if an indirect refrigerating circuit is being used, the secondary circuits shall be checked for the presence of
refrigerant; marking to the equipment continues to be visible and legible.

m Mmarking and signs that are illegible shall be corrected;

m refrigeration pipe or components are installed in a position where they are unlikely to be exposed to any
substance which may corrode refrigerant containing components, unless the components are constructed of
materials which are inherently resistant to being corroded or are suitably protected against being so corroded.

7.9 CHECKS TO ELECTRICAL DEVICES

Repair and maintenance to electrical components shall include initial safety checks and component inspection
procedures. If a fault exists that could compromise safety, then no electrical supply shall be connected to the
circuit until it is satisfactorily dealt with. If the fault cannot be corrected immediately but it is necessary to continue
operation, and adequate temporary solution shall be used. This shall be reported to the owner of the equipment
so all parties are advised.
Initial safety checks shall include:

m that capacitors are discharged: this shall be done in a safe manner to avoid possibility of sparking

m that there no live electrical components and wiring are exposed while charging, recovering or purging the system;

® that there is continuity of earth bonding.

7.10 REPAIRS TO SEALED COMPONENTS

10.1 During repairs to sealed components, all electrical supplies shall be disconnected from the equipment being
worked upon prior to any removal of sealed covers, etc. If it is absolutely necessary to have an electrical
supply to equipment during servicing, then a permanently operating form of leak detection shall be located
at the most critical point to warn of a potentially hazardous situation.

10.2 Particular attention shall be paid to the following to ensure that by working on electrical components, the
casing is not altered in such a way that the level of protection is affected.This shall include damage to
cables, excessive number of connections, terminals not made to original specification, damage to seals,
incorrect fitting of glands, etc.

® Ensure that apparatus is mounted securely.

® Ensure that seals or sealing materials have not degraded such that they no longer serve the purpose of
preventing the ingress of flammable atmospheres. Replacement parts shall be in accordance with the
manufacturer s specifications.

NOTE: The use of silicon sealant may inhibit the effectiveness of some types of leak detection equipment.

Instrinsically safe components do not have to be isolated prior to working on them.

7.11 REPAI TO INTRINSICALLY SAFE COMPONENTS

Do not apply any permanent inductive or capacitance loads to the circuit without ensuring that this will not
exceed the permissible voltage and current permitted for the equipment in use. Intrinscially safe components are
the only types that can be worked on while live in the presence of a flammable atmosphere. The test apparatus
shall be at the correct rating. Replace components only with parts specified by the manufacturer. Other parts may
result in the ignition of refrigerant in the atmosphere from a leak.

i

7.12 CABLING

Check that cabling will not be subject to wear, corrosion, excessive pressure, vibration, sharp edges or any other
adverse environmental effects. The check shall also take into account the effects of aging or continual vibration
from sources such as compressors or fans.

7.13 DETECTION OF FLAMMABLE REFRIGERANTS

Under no circumstances shall potential sources of ignition be used in the searching for or detection of refrigerant
leaks. A halide torch(or any other detector using a naked flame) shall not be used.

7.14 LEAK DETECTION METHODS

The following leak detection methods are deemed acceptable for systems containing flammable refrigerants.
Electronic leak detectors shall be used to detect flammable refrigerants, but the sensitivity may not be adequate,
or may need re-calibration.(Detection equipment shall be calibrated in a refrigerant-free area.) Ensure that the
detector is not a potential source of ignition and is suitable for the refrigerant. Leak detection equipment shall be
set at a percentage of the LFL of the refrigerant and shall be calibrated to the refrigerant employed and the
appropriate percentage of gas (25% maximum) is confirmed. Leak detection fluids are suitable for use with most
refrigerants but the use of detergents containing chlorine shall be avoided as the chlorine may react with the
refrigerant and corrode the copper pipe-work. If a leak is suspected ,all naked flames shall be removed or
extinguished. If a leakage of refrigernat is found which requires brazing, all of the refrigerant shall be recovered
from the system, or isolated(by means of shut off valves) in a part of the system remote from the leak . Oxygen
free nitrogen(OFN) shall then be purged through the system both before and during the brazing process.

7.15 REMOVAL AND EVACUATION

When breaking into the refrigerant circuit to make repairs of for any other purpose conventional procedures shall
be used, However, it is important that best practice is followed since flammability is a consideration. The following
procedure shall be adhered to:

m remove refrigerant;
® purge the circuit with inert gas;

m evacuate;
® purge again with inert gas;

open the circuit by cutting or brazing.

The refrigerant charge shall be recovered into the correct recovery cylinders. The system shall be flushed with
OFN to render the unit safe. This process may need to be repeated several times.

Compressed air or oxygen shall not be used for this task.

Flushing shall be achieved by breaking the vacuum in the system with OFN and continuing to fill until the
working pressure is achieved, then venting to atmosphere, and finally pulling down to a vacuum. This process
shall be repeated until no refrigerant is within the system.

When the final OFN charge is used, the system shall be vented down to atmospheric pressure to enable work to
take place. This operation is absolutely vital if brazing operations on the pipe-work are to take place. Ensure that
the outlet for the vacuum pump is not closed to any ignition sources and there is ventilation available.

=
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7.16 CHARGING PROCEDURES

In addition to conventional charging procedures, the following requirements shall be followed:

® Ensure that contamination of different refrigerants does not occur when using charging equipment. Hoses or
lines shall be as short as possible to minimize the amount of refrigerant contained in them.

® Cylinders shall be kept upright.

® Ensure that the refrigeration system is earthed prior to charging the system with refrigerant.

® | abel the system when charging is complete(if not already).

® Extreme care shall be taken not to overfill the refrigeration system.

® Prior to recharging the system it shall be pressure tested with OFN. The system shall be leak tested on
completion of charging but prior to commissioning. A follow up leak test

7.17 DECOMMISSIONING

Before carrying out this procedure, it is essential that the technician is completely familiar with the equipment and
all its detail. It is recommended good practice that all refrigerants are recovered safely. Prior to the task being
carried out, an oil and refrigerant sample shall be taken.

In case analysis is required prior to re-use of reclaimed refrigerant. It is essential that electrical power is available

before the task is commenced.

a) Become familiar with the equipment and its operation.

b) Isolate system electrically

c) Before attempting the procedure ensure that:

m mechanical handling equipment is available, if required, for handling refrigerant cylinders;

® all personal protetive equipment is available and being used correctly;

® the recovery process is supervised at all times by a competent person;

® recovery equipment and cylinders conform to the appropriate standards.

d) Pump down refrigerant system, if possible.

e) If a vacuum is not possible, make a manifold so that refrigerant can be removed from various parts of the
system.

f) Make sure that cylinder is situated on the scales before recovery takes place.

g) Start the recovery machine and operate in accordance with manufacturer s instructions.

h) Do not overfill cylinders. (No more than 80% volume liquid charge).

i) Do not exceed the maximum working pressure of the cylinder, even temporarily.

j) When the cylinders have been filled correctly and the process completed, make sure that the cylinders and the
equipment are removed from site promptly and all isolation valves on the equipment are closed off.

k) Recovered refrigerant shall not be charged into another refrigeration system unless it has been cleaned and
checked.

7.18 LABELLING

Equipment shall be labelled stating that it has been de-commissioned and emptied of refrigerant. The label shall
be dated and signed. Ensure that there are labels on the equipment stating the equipment contains flammable
refrigerant.

0|

7.19 RECOVERY

m When removing refrigerant from a system, either for service or decommissioning, it is recommended good
practice that all refrigerants are removed safely.

m When tranferring refrigerant into cylinders, ensure that only appropriate refrigerant recovery cylinders are
employed. Ensure that the correct numbers of cylinders for holding the total system charge are available. All
cylinders to be used are designated for the recovered refrigerant and labelled for that refrigerant(i.e special
cylinders for the recovery of refrigerant). Cylinders shall be complete with pressure relief valve and associated
shut-off valves in good working order.

® Empty recovery cylinders are evacuated and, if possible, cooled before recovery occurs.

m The recovery equipment shall be in good working order with a set of instructions concerning the equipment that
is at hand and shall be suitable for the recovery of flammable refrigerants. In addition, a set of calibrated
weighing scales shall be available and in good working order.

m Hoses shall be complete with leak-free disconnect couplings and in good condition. Before using the recovery
machine, check that it is in satisfactory working order, has been properly maintained and that any associated
electrical components are sealed to prevent ignition in the event of a refrigerant release. Consult manufacturer if
in doubt.

® The recovered refrigerant shall be returned to the refrigerant supplier in the correct recovery cylinder, and the
relevant Waste Transfer Note arranged. Do not mix refrigerants in recovery units and especially not in cylinders.

m |f compressors or compressor oils are to be removed, ensure that they have been evacuated to an acceptable
level to make certain that flammable refrigerant does not remain within the lubricant. The evacuation process
shall be carried out prior to retruning the compressor to the suppliers. Only electric heating to the compressor
body shall be employed to accelerate this process. When oil is drained from a system, it shall be carried out
safely.

7.20 TRANSPORTATION, MARKING AND STORAGE FOR UNITS

1. Transport of equipment containing flammable refrigerants
Compliance with the transport regulations
2. Marking of equipment using signs
Compliance with local regulations
3. Disposal of equipment using flammable refrigerants
Compliance with national regulations
4. Storage of equipment/appliances
The storage of equipment should be in accordance with the manufacturer’s instructions.
5. Storage of packed (unsold) equipment
Storage package protection should be constructed such that mechanical damage to the equipment inside the
package will not cause a leak of the refrigerant charge.
The maximum number of pieces of equipment permitted to be stored together will be determined by local
regulations.

| 2
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------------------------------------------------------------------------------ 220-240V~, 50Hz
42QHP012E8S* 38QHP012E8S*

Mpoun3BoanTensaT cu 3ana3Ba NPaBoOTO 4a NPOMeHs crneuuduKkaLmmTe Ha NpoaykTa, 6e3 Aa yBegomsBa 3a ToBa.

BHuMaHue: OnacHOCT OT noxap camo

3a xnaguneH areHT R32/R290
o | 2
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1.1 NPEAMASHWN MEPKU A\ rPERYNPEXTEHVE

= 3aabiKUTENHO M3non3BaiTe He3aBUCUMA eJieKTpuyecka Bepura. Hukora He usnonsBanTte eauH

m MOHTaxbT, CTapTMPaHETOo M 06CNy)KBAHETO Ha KNMMATULM MOXe Aa Obe onacHO nopaau HansraHusiTa B

cucTemata, enekTpUYECKkUTE KOMMOHEHTY 1 MACTOTO Ha 060py/ABAHETO (MOKPUBM, U3AUTHATY KOHCTPYKLMM 1 fp.). M CbLy 3aXpaHBaLl KOHTAKT C APYTY ypeau.
= Camo 0ByueHm KBanMdUUMpaHi MOHTaXHULY 11 CEPBU3HN TEXHULW CrieABa Aa MOHTUPAT, CTapTupat i o6CiyxBsat = C yen n3bsrsaxe Ha onNacHoCT OT 3110MONYKa NOPaA HeNPABINTHO NPEBKITIOYBAHE Ha TepMopeneTo,
ToBA 06Oy ABaAHE. TO3M ypeA He TpAGBa Aa Ce CBBLP3BA KaKTO KbM BLHLUEH NPeBKNIOYBaTeN KaTo TaiMep, Taka U KbM
m [lo Bpeme Ha paboTta no o6opyaBaHETO Aa ce cnassaT NpeanasH1Te Mepku B AOKYMeHTaumsTa u no Tabenkute, Bepura, KOATO peAOBHO Ce BKIHO4BA U U3KIHOYBA OT A0CTaBYMKA Ha eNleKTpU4ecka eHeprus.
CTUKEPUTE 1 ETUKETUTE, NPUKPENneHN KbM 0B6opyIBaHeTo. = 3non3BgaiiTe npeanucanHnTe Kabenu 3a enekTpuYecka Bpb3ka C U30nauus, 3almuTeHa ¢
m CrasBaiiTe BCMYK/ Npasuna 3a 6esonacHocT. Hocete npeanastm ounna v paboTHu pbkasuuy. Mpn 3BbpLLBaHE N30MaLMOHEH WNAYX C NOAXOAALM TEMNEPaTyPHU HOMUHANHM NapamMeTpu.
Ha 3anosiBaHe ApLXKTe B HENOCPeCTBEHa BNN30CT NPOTUBONOXAPHO OAESANO U NoXaporacuTen. BriMasaiite HenoaxoaawwTe kabenu Morat a 0BeaaT [0 TOKOBa yTeuka, Heobu4aitHo 3arpsiaHe Ui noxap.
My NpeHacAHe, VHCTanvpare 1 nosnuyoHmpare Ha obemvcro obopyasate. = He npunaraiite MepKku, pa3snuyHu OT Te3M, KOUTO NPenopBLYBa NPON3BOANTENSAT, 3 YyCKOPABAHE Ha

m [IpoyeTeTe TE3W MHCTPYKLMM BHUMATESHO M CMia3BaiiTe BCUYKW NpeaynpexaeHns unm npeanasHu Mepkm,
BKITHOYEHM B PbKOBOACTBOTO M MPUKPENEHN KbM ypesa. HanpaseTe cnpaBka B MECTHUTe NpaBiuna 3a
CTPOUTENHNTE AEMHOCTW W B HALMOHANHMTE NpaBWia 3a eNeKTPUYECKUTe CbOPBKEHUS, 3a [ja Ce 3ano3HaeTe
CbC CreLyarnHuTe 3NCKBaHMS.

npoweca Ha pasmpassiBaHe UNnM 3a NOYUCTBAHE.
m YpeabT TpsAOBa Aa ce CbXpaHsiBa B cTas 6e3 NpoALKUTENHO PaGoTelyy N3TOYHULM HA 3ananBaHe
(HanpuMep OTKPUTK NNambLUK, paboTely ra3oB ypea Unu paboTell enekTpUYecKkn Harpesaren)

= [la He ce npo6uBa unu usraps.
= MmaiTe npeaBua, e XNagUNHUTE areHT MoXe Aa HAMaT MUPMC.

A NPEQYNPEXOQEHUE m YpeabT TPAOBA Aa ce CbXpaHsABa Ha JoOpe NPOBETPEHO MACTO, KbAETO NPOCTPAHCTBOTO

CbOTBEeTCTBa Ha NBUCKBaHUATA 3a eKcnioaTalua.

Tosun cumBOS NOCOYBA BL3MOXHOCTTA OT NMOMyYaBaHe Ha TpaBMa Win CMbPT. = 3a Mogenu ¢ xnaguneH areHt R32:

(m XnagunHuAT areHT e No-TeXbK OT Bb3AyXa 1 3amecTBa Kucnopoga. M3tuyaHeTo Ha ronsimo KonmyecTeo N YpeanT TpAGBa Aa ce MOHTMPa, eKCNoaTMpa U CbXpaHsBa B NOMeLLeHVe ¢ niow Hag 4 m?,
XMNaguneH areHT Moxe fia A0BeAe A0 He[OCTMI Ha KNCNOPOA, 0COOEHO B NOMELLEHNs Ha NPU3EMHH YpeanT He TpabBa Aa ce UHCTanupa B nomeLeHne 6e3 BeHTMNaLMA, ako NOMELLeHUETO € C NIoLy,
eTaxu, KakTo 1 Aa cb3fafe onacHoCT OT 3aJyliaBaHe, BoAella Ao Cepuo3HO HapaHABaHe U CMbLPT. nog 4 m2.

m KoraTto KNnMMaTUKBLT e MOHTHMPaH B MaJlko nomMellueHne, B3eMmeTe noaxoasilin MepKu, 3a aa ce rapaHTupa, 2 MuHUManHusaT HeosxonMM pa3Mep Ha NOMELLEHMETO 3a MOAENN C XNaauneH areHT R290 e:
Ye KOHLIEHTPaLMATA Ha XNaguneH areHT B NOMeLIeHUeTo Npy Bb3HUKBaHe Ha Te4 HAMa Aa npeBuLUm <= 9000 Btu/h Tena: 13m?

KPUTUYHOTO HUBO.

m  AKO No Bpeme Ha MOHTaXa ce NOABMW TeY Ha XNaawuneH ras, He3abaBHO npoBeTpeTe NoOMeLleHneTo. >9000Bth/h u <=12000Btu/h Tena: 17m*

XnaaunHUsaT areHT MOXe f1a OTAENM TOKCUYEH ra3, ako Ce 3arpee CUMHO MPU KOHTAKT C BEHTUNATOPEH >12000Btu/h u <=18000Btu/h Tena: 26m?
OTONMUTENEH Ypen HanpUMep N roTeapcka neyka. ManaraHeTo Ha To3u ra3 MoXe fja NPpU4MHN CEepUO3HO 9 >18000Btu/h u <=24000Btu/h Tena: 35m? )
HapaHsiBaHe Ui CMbPT.

= MsknioueTte OT eneKkTpuyeckaTa Mpexa, npean Aa NpUCTLNMTE KbM HAKaKBa paboTa no enekTpuyeckara
yacTt. CBbpxKeTe NpaBUITHO CBBbP3BalLuaA Kaben. BHUMAHVE
HenpasunHoTo cBbp3BaHe MoXe Aa [0Bee A0 NOBPEXAaHe Ha eneKTPUYECKUTe YacTu. To3u cumBON NOCOYBA Bb3MOXHOCTTA OT MaTepuanHa noBpeaa Unm ceprosHn nocneauLm.

= U3non3BainTte nocoyeHuTe B cneyndmkaumsaTa kabenu 3a enekTpuyYeckuTe BPpb3KU U NpUKpenBaiTe - ~
NPOBOAHULMTE 3APaBO KbM KNeMHaTa KyTUsl, KOSITO CBbp3Ba CEKLMUTE Taka, Ye BLPXY KNemuTe 4a He = 3a Ja He ce HapaHUTe, BHUMaBaWiTe, KoraTo paboTuTe ¢ enemMeHTH ¢ oCTpu pbboBe.
ce ynpaxHsBa BbHILHA cuna. m  He MOHTMpaiTe BLTPELUHOTO UMK BHLHILHOTO TANO Ha MACTO CbC CreLyUanHu KNMMaTuYHU 0COGEHOCTH.

m HenpeMmeHHO ocurypeTe 3a3eMsiBaHe. m He MOHTMpaNTe Ha MACTO, KOETO MOXe Aa YBENUYM HUBOTO Ha LWYM Ha KNMMaTUKa UK KbAETO WYMbT
He 3a3emsiBailTe ypeanTe KbM ra3oBum 1 BOAHM TpbOM, rpbMOOTBOAM UK TenedoHHK kabenu. HembiHoTo U OTAENAHUAT Bb3AyX 6uxa mornu aa o6e3nokosBaT cbeeauTe.
3a3eMABaHE MOXe [ia NPU4IHK CepUo3Ha OnacHOCT OT TOKOB yaap U fa [oBefe [0 TpaBMa Unn CMbPT. m U3nbnHeTe geMHOCTUTE NO ApeHaxHaTa/TpbOonpoBogHAaTa YacT HaAeXAHO Cnopea PLKOBOACTBOTO

m Be3onacHo U3XBbLPNAHE Ha ONAKOBbLYHUTE MaTepuanu. 32 MOHTaX.
OnakoBbYHUTE MaTepuany, kato Hanpumep reo3Aeu U ApYru MeTasHi UK AbPBEHI YacTX, MoraT A4a NPUYUHAT HenpaBnnHOTO MOHTMPaHe Ha ApeHaxHaTa Tpbba MoXe Aa AoBeAe A0 TeY Ha BOAA U MaTepuarim LWeTy.
nopsiaBaHe Uy Apyr HapaHsBaHus. PaskbcBanTe 1 M3XBBLPIANTE NIAacCTMACcoOBUTE ONAKOBBbYHM TOPOM Taka, Ye = He MOHTMpaliTe KNUMATUKa HA CEAHUTE MECTa.

[ia e HeBL3MOXHO el fa UrpasiT ¢ Tax. M3nonssaHeTo Ha HalnoHoBwM Topbu OT ela 3a urpa Kpue onacHoCT
OT 3ayLuaBaHe.

=  He moHTUpaiTe ypeaa B 65IU30CT [0 MeCTa C KOHLEHTPaLMUA Ha 3ananuMu ra3oBe Unu U3napeHus.

= 3agbMKUTENHO U3NON3BaWTe JOCTaBEHUTE UM TOYHO NOCOYEHUTE MOHTAXHU €NEMEHTMH.
3anon3saHeTo Ha Apyrv eneMeHT! MoXe Aa AoBefe [0 pasxnabsaHe Ha ypeaa, U3TnyaHe Ha BoAa, TOKOB
yAap, noxap unu nospega Ha 06opyaBaHeTo.

m [lpn MOHTMpaHe UM NnpeMecTBaHe Ha KNMMaTUYHaTa CUCTEMa He NO3BOJNIABANTE HABNN3aHETO Ha Bb3AyX
WNW apyry BewwecTBa, pasnuyHK oT xnaaunHus areHt (R410A) B oxnagutenHara Bepura.

= He npaBeTe NpoMeHU NO ypeaa Ype3 OTCTPaHABaHE Ha eNeMeHTUTE 3a 3alMTa Unu U3KNYBaHe Ha
npegnasuTenure.

m [leiHOCTUTE NO eNeKTpUYeckKaTa yacT TpadBa Aa 6bAaT U3BBLPLIBAHN B CHOTBETCTBUE C PHLKOBOACTBOTO

\__ 3@ MOHTaX U HaUMOHAINHUTe, PErMOHaNH1TE U MECTHUTE NPaBUIHULM 32 paboTa C enekTpuyecku kabenu.

- KbpeTo nma MMHepanHo Macno unu apceHoBa KUCenmHa.
- KbpeTto Moxe Aa ce akymynupa unu choepe KOPo3uBeH ra3 (kaTo HanpuMep OT CepHUCTa
KMUCeNnuHa) Unu Bb3nnaMeHUM ra3 (KaTo Hanpumep OT paspeauTen), Unu KbAeTo ce Gopaeu
C NeTNUBM 3ananuMm BelyecTBa.
- Kbpeto uma o6opynBaHe, KOeTo reHepupa eneKTpoOMarHUTHU NONeTa UK BUCOKOYECTOTHU
XapMOHULM.
m YpedbT TpsIGBa Aa ce CbXpaHABa Taka, Ye Aa ce NpeJoTBPATAT MeXaHUYHU NOBPEeAM.
= Bcsko nuue, KoeTo yyacTBa B paGoTaTa no UM NpeKbCBaHETO Ha Kpbra Ha XNaauHUsA areHT,
TpsbBa Aa MMa BanupeH cepTU(UKaT OT akpeaMTUPaH OpraH 3a oLeHsiIBaHe B UHAYCTPUATA, KOUTO
yAocToBepsiBa KOMNETEHTHOCTTa UM a GOPaBAT C XNaaUMHN areHTM 6e30NacHo U B CbOTBETCTBUE

C NPU3HaTU OT MHAYCTPUATA KPUTEPUU 3a OLIeHKa.
N _/

| |



1. MOArOTOBKA 3A MOHTAX

1. MOArOTOBKA 3A MOHTAX

1.2 AKCECOAPU

C ypeaa ce A0CTaBAT CnegHUTe akcecoapn. TunbT M KONMYECTBOTO MOXE Aa ce pasnnyaBat B 3aBMCMMOCT OT

cneumdukayumTe.
HaumeHoBaHue K-80 (6p.) ®opma HaumeHoBaHue K-20 (6p.) ®opma
Ha aKcecoapuTe Ha akcecoapuTe
Manual | OG)@
PvkoBoacTBO 3 . [vcTaHuMoHHO ynpaBneHve 1 |:| .838
V3xon 3a apeHax 1 '%D batepus 2 %
VA 1 @ [MocTaBka 3a ANCTaHLMOHHO 1 W
ynpaBneHve "~
MowTaxHa nnactua 1 Bunt B 2 am(]
Ankep 5 %ﬂ Marbk dounTbp 1
MarHuTeH npbCTeH .
BnT A 5 o (Hskom Tena) N ©l©

* cnopepn AeCTBUTENHOTO KOMNMYECTBO

1.3 NIBEOP HA MACTOTO 3A MOHTAX

BbTpewHo tano

MsicTO, KOETO MOXE Aia U3ABPXU TEXECTTA HAa BLTPELLHOTO TASO.

BbTpewHoTo Tano He Tpsibea fa ce MOHTMpa B 6rM30CT 40 AMPEKTEH U3TOYHUK HA TONMWHA KaTo Npsika
CMbHYEeBa CBETNWHA UNU HarpeBaTeneH ypes,.

MsicTo, KOETO OCcUrypsiBa CbOTBETHUTE PA3CTOSHNS, KAKTO € MOCOYEHO Ha cpurypata no-gosy.

MoaBwxHUTE YacTu Ha ypeada Tpsbsa Aa 6baaT MOHTMPaHW/3aKpeNeHU Ha HBO, HE NO-Masiko OT 2,3 m OT noga.

BbHWHO TANO
— MscTo, KOETO € NOAXOASLLO 3@ MOHTAX U HE € U3NOXEHO Ha CUNEH BATBP. AKO BBHLLHOTO TSSO € U3MOXEHO Ha

CUIEH BATHLP, NPenopbYBa Ce Aa Ce 13rosi3Ba BETPO3aLMTHa nperpaia.
- MscrTo, KoeTo Moxe aa N3OBbPXN TEXECTTA HA BbHLUHOTO TANIO0 U KbAETO TO MOXE Aa Obae MOHTUPAHO

B XOPWU3OHTAJTHO MOJOXEHNE.
- MscrTo, KoeTo ocurypsiea CbOTBETHUTE PaA3CTOAHNA, KAKTO € NMOCOYEHO Ha q)mrypaTa no-gony.

He MOHTI/IpaVITe BbTPELUHOTO UMW BBHLUHOTO TANO Ha MACTO CbC CcneynanHu KnuMmaTu4Hn 0cobeHoCTH.
YBepeTe Ce, Ye NMa JOoCTaTb4HO MACTO 3a MOHTaX U TEXHUYECKO 06Cﬂy)KBaHe.

o |
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3abenexka: CnassanTte nokasaHuTe CbC CTPENKM Pa3CTOAHNA OT CTEHATA, TaBaHa, q)acanaTa W OPYyrv NpendaTCcTBus.

TpbbuTe MoraT aa ce Nonoxar B NOCOKa Hasaz, HansBo, HansBO-Ha3af
11 HaJACHO.

3anywere
HeM3nomn3BaHus
JpEHaxeH 0TBOp
C AocTaBeHara
rymMeHa Tana.

OTpexeTe NoABMKHUS
naHen B CbOTBETCTBME
C ObITKMHATA Ha
TpbbONpoBOAA.
MOABWXEH NaHen




2. MOHTAX HA BbTPELUHOTO TANO

2. MOHTAX HA BbTPELLUHOTO TANO
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2.1 MOHTAXHA MNACTUHA HA BBTPELIHOTO

2.2 NNPOLIEC HA MOHTAX

TANO CTbnka 1: OnpeneneTe MSCTOTO Ha 0TBOpa
Ha CTeHara.
g:?;)“eaml:lao'fo TANo 435 895 460 @'

217 1 435.5 1242.5

| i
1
creHata 1 | 298 ] 'l::-"l .{:l'l
L L
: N
1

MepHa eauHnua: mm

3abenexxa: Ako cBbpasalyata Tpbba C ras e ¢ auametsp @16 mm (5/8 in) unu noseye, OTBOPLT Ha TpbGaTa C'I'bI'IKa 2 Saerl'IeTe MOHTaXHaTta nnacTtuHa.

TpsibBa Aa e 90 mm (3,54 in).

u MOHTMpaHe Ha MOHTaXHaTa nyfiaCTuHa

3aerneTe MOHTaXHaTa njiactuHa XOpU30HTaIHO U A N3PaBHETE
Ha CTeHaTa C NeT Uiy noBeye BUHTOBE TN A.

‘o

W » b 4
Crbnka 3: MpobuinTe 0TBOP B CTEHATA.
m [IpobuBaHe Ha OTBOp B CTeHaTa Ef_;eHa ........ R
MMpobuiiTe OTBOP B CTEHaTa C LUMpUHA "';.;_,."’f
65 mm unn 90 mm (B 3aBUCUMOCT OT ,-'f
Mogena) C f1eK HaKMOH HaBbH. et 2
L_‘_-i'_'- -,7;:‘ Bk -‘-E
£
Z I
o

3abenexka:
m MoHTaXxHaTa nnactuHa e uKcupaHa ¢ BUHT 3a yA06CTBO npu
TPaHCNoOpPTUPaHETo, MaxHeTe BUHTA Npean MOHTUPaHETO. (BX. durypata)

m MoHTaxHaTa nnacTuHa e uarnexaga no eauH oT AafeHuTe
Mo-4ONy HauvHM B 3aBUCUMOCT OT pa3mepuTe Ha ypeaa. OTeopuTe
3a (hukcmupaLLmuTe aHkepu Tpsibea aa 6baar 5 mm.

_ o |
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Crtbnka 4: CebpkeTe Tpbata  Crbnka 5: Cebpxete kabena  Crbrka 6: MpuroTBeTE APEHAXHNSA MapKyy

Ctbnka 8: OkayeTe BbTPELHOTO TAMO

. )

CBbp3BaHe Ha kabenuTe Ha BLTPELHOTO TANO

. BaurHete npeaHus naHen Ha BbTPELLHOTO TSMO.

. OTBOpeTE Kanaka Ha enekTpru4eckoTo Tabno Ha
BbTPELUHOTO TAMO C OTBEPKA NPe3 Aymnkata, MaxHeTe

N — B

Crtbnka 7: Obeuite Tpbbata 1 kabena

T

m OO6BMBaHe Ha TpBLOUTE

3a npasunHata nocoka Ha TpbbaTta ¢ XnaguneH areHT,
enekTpuyeckuTe kabenu n apeHaxHuTe Tpbou BuXTE
cxemara no-gony:

PBYHO Kanaka Ha knemHus 6ok u MaxHeTe kabenHata —_ [ocTageTe APEHaXHUS MapKyy nog TpbbaTa 3a
ckoba, kaTto pasxnabute 6ontoeete

3. lMpokapaiiTe cBbp3BaLLmMTE Kabenm 3ag BbTPELLHOTO
TAMNO W CBBPXKETE C KNEMHUS My BIOK.

Kanaue Ha kyTusATa
¢ kabenute

MpepeH nanen OtBopeTe kanaka KoHekTop 3a kabeneH KOHTponep

OT TO3M OTBOP. (no n3bop, BKMOYEH B
onakoBbYHaTa KyTusl)

gKanaK Ha KnemeH 6ok

BuHT
Kanak Ha kaGenHa kytus

m [IpeHax
[lpeHaxHaTa Tpbba He TpsibBa Aa MMa kakeaTo M aa
e fechopmaums no Lsnata AbmkuHa, 4a € HaKIoHeHa
Hagony v Aa € u3onupaHa Ao BbHLIHATA CTEHa.
\/ /

C?w S . :

> » >
MpaBunHo He nosguravte He noctaBsiTe kpasi Ha
OPEHaXHWsi Mapkyy  ApeHaxHWsi Mapkyy BbB BoAa

XNafuneH areHT.
— YBepeTe ce, Ye JPEHaXHUAT MapKyy He e pasMecTeH
N OrbHaT.

BbmpewHo
msino

Pesepsoap 3a Bofja

EnexTpuyeckn

/75
|- Mscro 3a Tpbbata

1> Tpbba ¢ xnaguneH areHt

[~ Bug Ha Tonnousonayunarta

[peHaxeH mapkyy

m OkayBaHe Ha BLTPELIHOTO TANO.

1. MNpokapaiiTe TpbOUTE C OXNaxaall areHT npes
0TBOpaA B CTEHaTA.

2. OkayeTe BbTPELUHOTO TAMO Ha ropHaTa Kyka Ha
MOHTaXHaTa nnacTiHa, a cneg ToBa npUTUCHETE
[OMHaTa YacT Harope KbM CTeHaTa, 3a Aa ro
3aKaunTe Ha JonHaTa Kyka.

3. OnuTaiiTe ce C pbka Aa 3afBUMXUTE BbTPELLHOTO
TAMNO Ha efHaTa W ApyraTa cTpaHa, 3a Ja nposepute
Janu e 3akayeHo cTtabuIHo.

m CBbp3BalLuTe YacTh Ha CBbp3BaLLaTa

Tpbba TpsibBa Aa 6bAaT NoCTaBeHN U3BBLH |m

NOMELLEHNETO.
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3.1 MOHTAXHW PASMEPW HA BBHLLUHOTO TANNO 3.3 CBbP3BAHE HA KABEJIUTE HA BBHLLUHOTO TANO
MoHTaxHuMTE pasmepu ce pa3nuyasart 3a OTAENHUTE MOAENN Ha BBHLUHOTO TAMO. m  MaxHeTe kanayeTo Ha KyTuikaTa 3a CBbp3BaHe Ha kabenuTe u ckobata 3a kabenuTe, kato pasxnabute
[nameTbpbT Ha 3akpenBalyms 6onT Tpsibsa ga e noseye o1 12mm. BonToBere.
W m  CBbpxeTe kabenute KbM KnemMHust 610K Ha BBHLIHOTO TAMO B CbLUaTa NoCneg0BaTenHoCT KaTo npu
> BBTPELLUHOTO TAMO.

Kanaue Ha kyTusita c kabenute

_
NN

3
N

N

i

| = KnemeH 6rnok

//m/t‘\ N

— —— KabenHa ckoba

|
npOBOﬂ,HMK’bT € Haco4eH | |
Haaony, 3a Aa He ce no3sosisdea |
HaBNM3aHEeTO Ha BOAaA B KyTUATA.

3.4 MOHTWPAHE HA BBHLUIHOTO TAJO

38QHPON9ES 800 4 333 1 340
38QHPO12E8S % o1
m [lpeay MoOHTaxa npoBepeTe SKOCTTa U XOPU3OHTANHOCTTa Ha OCHOBATA, 3a Aa He Ce reHepupa HeHopMarneH
3BYK.
3.2 HEOEXOOMMO NMPOCTPAHCTBO 3A BHILIHOTO THAMO = QukcupainTe ocHoBaTta 34paBo ¢ aHkepHu 6ontose (M10), 3a fa g npegnasute OT pasnagaHe.
: 1 m MoHTUpainTe ocHoBaTa 1 yCTOMYMBITE HA BUOpaLMM ryMEeHW NOAJIOXKKM 3a Mpsika onopa Ha AonHaTa
MoHTax Ha eaHo TANo NOBBPXHOCT Ha (UKCUPALLMS KpaK, KOWTO € B KOHTAKT C A0MHATa NNacTHa Ha BLHLUHOTO TAMO.
(CteHa unu npensitcteme)
£ A _{:‘2’5?:’2’2?:?_ -~ BbHWHO TAMO
Bxop 3a Bb3nyx '& g L BubpoycTonune rymeH TamnoH
:-E-l:]-ﬁrn. m m KaHan 3a nogapbxka =¥
Mo - __—— AxkepeH 6onT (M10)
Bxop 3a Bb3gyx E:} I | | g iy
i =Hlem . =00 :‘:{t :
; ta s /?; = | g A
B '{} M3xopn 3a Bb3Oyx T .-"r;
by ki
T Fnyx oteop (@100 mm x ALn6oumHa 150 mM)  npepax (wnpura 100 mm x gbnGounHa 150 mm)
napanenHo CBbp3BaHe Ha ABe Tenla Unu noee4e napanenHo CBbp3BaHe Ha npeAHaTa CbC 3agHaTa
MepHa efuHnLa: cm CTpaHa MepHa eauHMLa: cm
~ F o g r r - p— —am o
i /;3; ‘{f é’i”?‘?ﬁ@”’ /?2?’%%?_"_ £ ?}_m M heas T s | e [Tl 3.5 MOHTWNPAHE HA OPEHAXHATA TPbBA HA BbHLLUHOTO TAMNO
| = ] ] ] o - | | , m CBbpxeTe 0TBOPa 3a ApeHaX C YObMKUTENEH APEHAKEH MapPKyY
. =40 | ] 2 e lles] he eflile a6
a0 1 o o }é 1 L | : m [locTaBeTe yNTbTHEHNETO Ha M3X0Aa 3a ApPEHaX.
7 — B m | m BMbKHETE M3x0oda 3a ApeHax B 0TBOPA Ha pe3epBoapa Ha OCHOBATa Ha BBHLUHOTO TS0 ¥ 3aBbpTeTe Ha 90
T 7T Dt S S Aa sa op Pa Ka pesepeoap P
LTS LA A LSS rpagyca, 3a fja rv crnoburte HagexgHo.
A BHUMAHWE OTBOp Ha pe3epBoapa Ha
m B paltoHn CbC CHEroBanexu u HACKM TemnepaTypu n3bsirBanTe MOHTUPAHETO HA BLHLIHOTO TSMO Ha OCHOBATA HA BEHLIHOTO TANO
MecTa, KOUTO MOXe Aa 6baaT NOKPUTM CbC CHAM. AKO Ce 04aKBaT CUMHW CHEroBanexXm, Hag BbHLWHOTO YNnLTHATEN

-

TAn0 TpsibBa 1a Ce MOHTMpa NPeANnaseH HaBeC CPeLLy CHSM U/nu nef v BETpo3alLMTHa nperpaaa, ¢ Vexon sa apesiax

Len npeanassaHe Ha ypeda OT HaTpynBaHe Ha CHAT nvnm 6n0|<|/|paHe Ha BCMYKBAHETO Ha Bb3dyX. ApetaxeH mapky4

(mocTaBka Ha MACTO)
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\_ noseye ot 10 cm.

® [IpoBepeTe Aanu pa3nukaTa Mexay BUCOYMHATa Ha BbTPELIHOTO W Ha BBHLIHOTO TAMO, 1 obliaTa gbmkvHa Ha TpbbaTa A
3a XNagunHUS areHT OTroBapsIT Ha U3MCKBaHWSTa Ha cucTemara.

® [leHocTuTe no TpbOONPOBOAA 33 XNTAAMIHUS areHT cresBaT MOHTaxXa Ha BbTPELLHOTO W Ha BBHLLUHOTO TAM0. CBbpXeTe
TpbbaTa MbPBO KbM BbTPELLHATa U e TOBA KbM BbHLUHATA CTpaHa.

®  BuHaru naseTe kpauiiata Ha TpbbuTe 3aTBOPEHN C MOMOLLTA Ha Kamayka urnu MOKPUTM C NEHTa Mo BpEME Ha MOHTaxa
HE v cBansiiiTe, JOKaTO He CTe rOTOBM [1a ' CBbPXKETE.

B 3agbmKUTENHO U30MMpaiiTe Lenus oTkpUT TpbOONPOBOA A0 Bpb3kaTa My BbTPe B ypeada. Beska oroneHa vact ot
TpbO0NPOBOAA MOXE Aa MPUYMHI KOHAEH3 UM M3rapsiHe Npy LOnup.

®  KoraTo BBHLUHOTO TAMO € HAaBWUCOKO W pasnukata B HUBaTa e Hag 10 m, ce npenopbysa fa ce NOCTaBm KOMSHO 3a
BpbLUaHe Ha Macno Ha Bcekn 5~8 m B rasoBara Tpbba. PagnychbT Ha KONsHOTO 3a BpbLaHe Ha Macno Tpsbea aa e

J

4.1 PA3WPABAHE 4.2 PABOTA 10 TPBBUTE

4.2.1 MNoppasHeTe LieHTbPa 3a 3aTAraHe Ha KoHycHaTa

3ABEJEXKA

m  [IHCTpyMeHTUTE, KOUTO ca Heobxoanmn 3a
pasLLmpsiBaHe, ca MalliHa 3a ps3aHe Ha Tpbou,
panbep, BanLoBay 1 gbpxay Ha Tpbbarta.

m 3a mogenuTe ¢ xnaauneH areHT R32 ToykuTe 3a
CBbp3BaHe Ha TpbbuTe TpsibBa 4a ce nocTaBsaT
N3BBHH NOMELLEHNETO.

4.1.1 W3nonagaiTe MalLMHaTa 3a psisaHe Ha TpbOu
3a cpsi3BaHe Ha Tpbbata 10 Heobxogumarta
abmkuHa. OTpsizaHusT pbb Tpsbea ga ocTaHe

Ha 90° cnpsiMo cTeHaTa Ha Tpbbarta.
HaknoHeH Mpyd MycTak

20 | | |
| | | |
O X X X
4.1.2 WN3nonagaiTe panbep 3a OTCTpaHsABaHe Ha
MyCTaLy OT cpsidaHaTa NoBbPXHOCT Hagony,
3a Aia He nonagHaT CTPyxku B Tpbbata.
4.1.3 PaswmpeTe € NOMOLLTA Ha MHCTPYMEHTUTE,
KaKTo e nokKasaHo no-Jory.

BbHLeH anameTsp A (mm)
Makc. Mu.
76,35 mm 8,7 8,3
29,52 mm 12,4 12,0
@12,7 mm 15,8 15,4
215,88 mm 19,0 18,6
219,05 mm 23,3 22,9

4.1.4 TpoBepeTe fanu paswnpsBaHETO € HanpaBeHo
npaBunHoO. BuxTe no-gony npumepu 3a
HenpaBWITHO paswwnpeHn TpPLOU.

IR

HaknoneHa [MoBpepeHa noBbpxHocT [lykHata HepaBHoMepHa aebenuHa

A BHUMAHUE

Facuen K”’oqé;‘ ,ﬁ\ [lnHamomeTpuyeH

raiika 11 3aBbpLUeTe CBbP3BAHETO C NOMOLLTA Ha
[1Ba raeyYHu Kioya.

é ;KOHyCHa ranka

raeyeH Ko

[onemuHa Ha TpbbaTa BbpTsL, MOMeHT

@6,35 mm 18 ~20 N.m
29,52 mm 25 ~26 N.m
@12,7 mm 35~36 N.m

@15,88 mm 45 ~47 N.m

@19,05 mm 65 ~67 N.m

4.2.2 N3bepeTe noaxoasiL, U30naLmMoHeH MaTepuan

3a Tpbbara Ha xnagunHus areHT (MuH. 10 mm,
Tepmousonumpaliya nsHa C)
/3non3BaiiTe 0TAENHN TEPMON30NMpaH TpboK 3a
ra3 u TE4YHOCTM.
[ebennHata no-rope e cTaHAapTHa 3a Temnepatypa
Ha 3akpuTo 27 °C 1 BnaxHocT 80%. Ako MOHTUpaTe
npu HebnaronpusTHK YCNOBWS, KaTo HanpuUMep B
6rmsoct fo 6aHu, KyxHu n apyrn nogobHm mecTa,
nogcuneTe usonauusra.
TepmoyCTONYMBOCTTa Ha U3onaumsTa Tpsbsa aa
6bae Hag 120 °C.
V3nonaBaiiTe nenuna npu CBbp3BaLlarta YyacT Ha
n3onaumsTa, 3a fa npeanasuTe oT NPOHUKBaHe Ha
Bnara.
PeMOHTVpainTe 1 NOKPUITE BCUYKW EBEHTYANHM
NyKHaTUHW B M30M1aLmsTa; crneumanHo nposepeTe
nperbHaTara YyacT Uiy OKka4yBaHeTo Ha Tpbbara.

m  HenpaBunHUAT BbPTSILY MOMEHT LUE MPUYUHIA YBPEXOAHE HA Pa3LLMPEHUETO Wi TeY Ha ras.

= [Ipn HeOBXOAMMOCT OT CrosiBaHe C TBLPA NPUMON, M3MON3BanTe NPOLyXBaHe C a3oT. )

]
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4.3 TPbBOINPOBOA HA XIAOWITHNA ATEHT

3abenexka: XnagunHusT areHt TpFIGBa Aa Ce 3apexa npes3 CepBuU3HNA OTBOP Ha BEHTUITA 3a HUCKO HandraHe Ha
BbHLUHOTO TANO.

R32* 3m 5m 129 249
* Mons, uanonasarTe UHCTPYMEHTH 3a cuctema R32.
3ABEJIEXKA

m YBenuuyeHata ObMKMHA Ha CBbp3BaLLaTa Tpbba 1Ma 3HaueHne 3a kanauuTeTa u eHeprumHaTa epekTUBHOCT Ha
ypega.
HomuHannusat KM ce Tecta Ha 6a3ata Ha Tpbba ¢ AbmkuHa 5 MeTpa.

Korato abmkuHaTta Ha Tp1>6aTa eHag5m, TpFI6Ba fa ce 1o6aBy AOMbIHUTENEH XMAANUNEH areHT B 3aBUCUMOCT
OT AbJDKMHATA.

m [lpenopbynTenHata MakcuManHa ObmkiHa Ha TpbbaTta e JaaeHa no-gony.

9K/12K 25 10
* Monsi, n3nonssanTte MHCTPYMEHTY 3a cuctema R32.
4.4 OBE3BBb3YLIABAHE

m  CBbpXKETE NOAABALLMA MAPKYY OT KONEKTOPHUS N3MepBaTeneH ypesd CbC CEPBU3HNS MOPT Ha CarHUKOBUS
KnanaH Ha CTpaHaTa C ras.

KOl'leKTopeH KnanaH
CBbpxeTe noAaBaLys Mapkyd € nopTa Ha BakymMHaTa nomna. KowuHipat vakomersp | Masoversp
OTBoOpeTe [0 kpai pbKoxBaTkaTa Lo Ha KONEKTOPHUS M3MepBaTEneH ypea. )
BkntoueTe BakymHaTa nomna, 3a 4a U3TernunTe Bbagyxa oT cucTemara -76 cmHg
ao 76 cmHg. Pbkoxsatka Lo
3aTBopeTe pbkoxBaTkaTa Lo Ha KONEKTOpHWS n3MepBaTeneH ypea. Mogasaly Mapiyy B
OTBopeTe [0 kpai cTebnoTO Ha CanHMKOBUTE KnanaHwm.
[eMoHTHpaiTe nogasaLLus MapKyy OT CEPBU3HUS NOPT.
3aTerHeTe HaAeXaHO KanaykuTe Ha CanHWUKOBKS KnanaH.

PwkoxBatka Hi
MNopaBgaly Mapkyy

Vi BakymHa nomna

CarnHwKoB knanaH

4.5 TECT SATEY

Cnep npuKnioyBaHe Ha AEMHOCTITE NO TPLOONPOBOAA 3a4bMKUTENTHO NPOBEPETE CBbP3BALLaTa YacT Ha BCsKa
Tpbba 3a xnaguneH areHT u ce ybegete, Ye HAMa TeY Ha ras, KaTo HaHeceTe Mo TAX CanyHeHa BOAA WK € noMoLyTa
Ha [eTEeKTop 3a Tey, cneuuduyeH 3a xnagunHute areHtn HFC. BuxTe durypata no-gony 3a unioctpaums.

KOHTpOJ’IHa TOYKa Ha BbTPELIHOTO TANO

KOHTpOﬂHa TOYKa Ha BBHLUHOTO TANO

A: CnpateneH BEHTUN 3a HUCKO HansraHe B: CnupaTteneH BEHTUN 3@ BUCOKO HansraHe
C v D: KoHyCHM raikv Ha BbTPELLHOTO TAMO
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m  Bcuuku enekTpuyecky Bpb3aku TpsibBa Aa 6baat M3BbPLUEHM OT KBanNUULMPaHN MOHTLOPM 1 BCUYKN
NpoBOAHMLM TpsibBa fa 6baaT CBbP3aHM B CbOTBETCTBUE C ENEKTPOMOHTaXHATA CXeMa.

m  HanpaBeTe 3a3emsBaHe npeay BCUYKW APYTA eNeKTPUYECKN BPB3KU.

m  Bcuyky enekTposaxpaHBaLyy M3ToYHMLM TpsbBa Aa 6baaT U3KIoYeH Npean AeHOCTUTE MO CBbP3BaHe Ha
NpoBOAHMLMTE. He BKIoYBanNTe enekTpo3axpaHBaHeTo, OKaTO He CTe ce yoeamnu, Ye BCUYKM BPb3KM Ha
NPOBOZHMLMTE Ca NpoBepeHN 3a 6e30macHoCT.

m  TpsbBa 4a ce MOHTVPA rMaBeH KoY M NPEeKbCBaY UNnu NpeanasuTen, kato kanauuteTsT Tpsbea 4a e noseye ot
1,5 MbTW OT MakcUmarHus TOK BbB BepuraTa.

m TpsbBa Aa ce 13non3ea HesaBuCKYMa pasnpeaenuTenHa Bepura u eauHNYeH KOHTaKT, KOMTO e npegHa3HayeH
camo 3a To3u ypes.

m  HanpeyHoTo ceveHne Ha kabenuTe 3aBuUCK OT HOMUHAMHKS TOK W OT HALMOHAMHMTE U MECTHWUTE CTaHA4apTy
Ha enekTpuyeckata Mpexa. HanpaseTte cnpaBka B MECTHUTE NpaBuna 3a CTPOUTENHUTE AENHOCTU U B
HaLWOHaNHWTe NpaBuKna 3a eneKTPUYECKUTE CbOPBXEHUS, 3@ Aa CE 3an03HaeTe CbC CneLmarnHuTe N3NCKBaHMS.

m  AKo 3axpaHBaLLusT Kaben e noBpeaeH, Ton TpsibBa Ja ce CMEHM OT NPOVU3BOAUTENS, OT HErOB CEpBU3EH
npeacTaBuUTeN Unun oT nnue ¢ nogobHa keanudukaums, 3a ga ce n3berHe eBeHTyaHa onacHoCT.

®  YpenbT TpsbBa Aa Ce CBbPKE KbM LIEHTPATHOTO eNleKTpo3axpaHBaHe NOCPEACTBOM MPeKbCBaY UM Ko, KaTto
Pa3CTOSHUETO Mexay nontocute ga e MuHrMyM 3 mm. MpenopbyBa ce MOHTMPAHETO Ha YCTPOWCTBA 3a 3aliuTa
CpeLLy OCTaTb4eH TOK, 3aenCTBaLLM Ce NPy OCTaTbYeH TOK, KOWTO He HagsuLwasa 30mA.

\® Tos3 ype BkntoyBa 3a3eMsiBaHe Camo 3a (YHKLMOHaMHY Lienu.

J

m HomuHaneH Tok 3a Bcekn mogen

MowHocT Ha BxopeH enekTpo3axpaHBaly Cebp3BaLy kaben
2 b8 LB L npegnasurens (A) Kaben (c MuH. ceyeHue) (c MUH. ceyeHne)
38QHP0O09ESS 10,0 16 3*1,5 mm? 5*1,5 mm?
38QHP012E8S 13,0 20 3*1,5 mm? 51,5 mm?
BEJIEXKA:

1. Bcuykm 3axpaHBaLlm kabenu Tpﬂ6Ba [a OTroBapsT no pa3Mep Ha HauuoHanHUTe U MECTHUTE CTaHAAPTU Ha enekTpuyeckara

Mpexa. HanpaseTe cnpaBka C MECTHWUTE NMpaBuna 3a CTPOUTENHNTE JENHOCTY U C HALMOHANHWTE NpaBuna 3a
eNEKTPUYECKUTE COPBXEHIS, 3a ia CE 3an03HaeTe CbC CreLuanHuTe U3NCKBaHUS.

2. 3axpaHBaLLWST M CBbP3BALLMAT kaben Ha BBHLLHOTO TAno Tpsibea ga ca tun HO7RN-F.

3. HomuHanHusIT TOK Ha ypeda e NocoyeH Ha upMeHaTa Tabenka.

4. CneundmkaumsTa Ha npegnasntens 3a BbHIWHUS Mogyn e T20A / 250VAC (Baxw camo 3a arperatv adpot R32) 3abenexka:
lpeanasutenst e u3paboTeH OT kepamuka.

BxopeH enektposaxpanBaly kaben Csbp3BaLl kaben
i Flimre
SUmm
" L
GND GND
- =
B & ]
o A0mm B »

m Cxema Ha BPBb3KUTE

Mopen BbHWHO TAMO
QHP009
QHP012
Bxop 3a 3axpaHBaHe
KbM BBHLLHOTO TS0 KbMm BbTpeLLHOTO TANO

]
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m  MOHTaX Ha MarHUTHIUS NPbCTEH
3abenexka: KnemopeabT MOXe [a ce pasniyaBa cnopes MogenuTe.

BbTpewHo Tano

iy

g

Erﬁ MarHuTeH npbCTeH
(ako e focTaBeH M OMakoBaH C akcecoapuTe)
[TbXHETE KOMaHa npe3 0TBOpa Ha MarHUTHUS
NpbCTEH, 3a Aa ro gmkcupate BbpXy kabena

4 cm

MarHuTeH npbCTeH
(ako e pocTaBeH M OnakoBaH
C akcecoapuTe)

[TbXHeTe KonaHa npes oTBOpa
Ha MarHUTHWA NPBLCTEH, 3a Aa
ro dukcuparte Bbpxy kabena
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6.1 CMNNCHK HA ®VIHATTHATE NMPOBEPKW

3a [a NPUKNIOYNTE MOHTaXa, N3MbiHETE CNeaHNTE NPOBEPKU nNpean I'IpO6HVIFI nyck:

m SIKOCT Ha MOHTaxa BbTPE U HaBbH, NUNCA Ha NPENATCTBUA 3a N3NKU3aLllma Unn Bnu3alima Bb3ayx.

m 3aTerHaTocT Ha CBbP3BaAHETO Ha Tp'b60|'|pOB0,D,a 3a XnaguneH areHT u nunca Ha TeM

] npaBVIJ'lHO N3BBbPLUEHN ENTEKTPUYECKM BPB3KK U 3a3EMABAHE Ha ypeaa

] I'IpOBepKa Ha 06|.|J'aTa ObIMKMHA Ha Tp'b60|'IPOBO,D,a 1 3anucBaHe Ha obema Ha JOMbJTHATENHO 3apeaeHna
XnaguneH areHT

] EﬂeKTp038XpaHBaHeTO Tpﬂ6Ba [a CbOTBETCTBA HA HOMWHAITHOTO HanpeXxeHne Ha T
KnnmMaTinka

| M30ﬂaLI|MF| Ha pr6aTa

m ﬂpeHa)K ByToH 3a pbyHO

ynpaBneHve

6.2 PbYHO YMNPABJIEHVE

PBYHOTO ynpaBreHne Moxe Aa ce OCbLLEeCTBsABA C HaTUCkaHe Ha ByToHa 3a

PBYHO ynpaBneHue

HatucHeTe ByToHa 3a pbYHO yripaBieHne NocnefoBaTenHo HAKOMKO MbTK, 3a Aa MPOMEHUTE pexuma Ha pabora,

KaKTo creasa:

m EJHOKpaTHO = aBTOMATUYEH PEXUM [0TONMEHNE, OXNaxaaHe unu BeHTunatop 24 °C n aBTomaTyHa ckopocT
Ha BeHTUnaTopa.

m [IBykpatHO = pexum COOLING (oxnaxgaHe) [npeBkroyBa ce B aBToMaThyeH pexum cneg 30 MuHyTH
(M3nona3Ba ce npeanMHoO 3a NpobeH nyck)].

m TpukpatHo = OFF (13kntouBaHe).

6.3 [NPOBEH MYCK

Bkntouete knumatuka B pexum 3a COOLING (oxnaxaaHe) ¢ AMCTaHLMOHHOTO ynpaBneHue (unu ¢ 6yToHa 3a
PBYHO yNpaBneHne) U NpoBEPeTe TEKYLLMS CTaTyC Ha BbTPELLHOTO M Ha BLHLWHOTO TAM0. B cnyyan Ha HaKaksa
HeW3npaBHOCT A OTCTpaHeTe cbobpasHo rnaea ,0TCTpaHsBaHe Ha Hen3npaBHOCTK® B ,PbKOBOACTBOTO 3a
cepau3Ho obcnyxBaHe".

BbTpewHo tano

m [lanu 6ytonute (kato Hanpumep ON/OFF (Bkn./m3kn.), MODE (pexum), TEMPERATURE (temnepatypa), FAN
SPEED (06opoTn Ha BeHTUNaTopa) 1 p.) Ha AUCTaHLMOHHOTO ynpaBneHue paboTat aobpe.

[anu nnactuHata ce ABUXKM HOPMAIHO.

[anu ctaitHata TemnepaTypa e HacTpoeHa fobpe.

[lanv nHaMKaToOpHUTE CBETIIHW Ha NaHesna Ha AuCnnes ca HopMarHu.

Hanun ,pbyHuaT” 6yToH pabotu gobpe.

[anu opeHaxbT € HopMarneH.

[anu no Bpeme Ha pabota nma BUbpaLmm Ui HEHOPManEH LWyM.

[anu BbTpeLwHOTO TAno paboti fobpe B pexumuTe 3a OXnaxgaHe 1 OTONNEHVE.

BbHwHO TANO

= [lanu no Bpeme Ha paboTa nma B1GpaLmm i HEHOPManeH LyM.

m [lanv Bb3aylwHaTa CTpys, LWyMbT UK KOHOEH3bT, FeHEPUPaHM OT KNumaTika, 6e3nokosT cbeeauTe.
= [lanv uma nstnyaHe Ha XnaguneH areHT.

A BHUMAHUE

m Korato pectaptupate ypena, Lie MMa OKONo 3 MUHYTI 3aKbCHEHWE Ha CTapTa C Lien 3aluyuTa. j

5]
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7.1 "NPOBEPKW B 30HATA

I'Ipe,qw Ja ce 3ano4vHe p360Ta no cucTteMn, CbabpXalLln 3ananumMmu XnagunHu areHTu, Tp9|6Ba a ce nposenar
NPOBEPKN Ha BesonacHocT, 3a fa ce MUHUMU3UPA PUCKBT OT 3analiBaHe. I'IpM nonpasAHe Ha OXNnaauTenHaTa
cucrema Tpﬂ6Ba [a ce cna3eart cneaHnTe npennasHu Mepkin, npean aa ce npoBexaa pa60Ta no cucremara.

7.2 NNPOLIELYPA 3A PABOTA

PaboTaTa TpsibBa Aa ce NpeAnpuemMa no KOHTponupaHa npoLeaypa, 3a a ce MAHUMU3NPa PUCKLT OT TOBa [1a
“Ma 3anan1m ra3 Unim n3napeHuns npu U3BbPLUBAHETO Ha paboTara.

7.3 OBLIA PABOTHA TMNOLL,

Llenmsat nepcoHan u gpyrute xopa, Kouto paboTsaT B 65m3ocT, Tpsbea ga 6baat MHCTPYKTMPaHX BbB BpPb3ka
C eCcTeCTBOTO Ha M3BbpLUBaHaTa pabota. TpsibBa Aa ce n3bsrea paboTa B 3aTBOPEHM NPOCTPAHCTBA. 30HaTa
okono paboTHOTO MACTO TpsibBa Aa 6bae 3arpageHa. YeepeTe ce, Ye YCroBusTa B 30HaTa ca 0be3onaceHu
Ype3 KOHTPOMNMpaHe Ha 3ananuMnuTe Matepuan.

7.4 NPOBEPKA 3A HAIINYWETO HA XNAOWIIEH ATEHT

3oHaTa TpsibBa aa 6bae NpoBepeHa ¢ NOAXOAALLMS IETEKTOP Ha OXNaauTen npeaun v no BpeMe Ha padoTa, 3a
[a Ob/ie TEXHUKBLT HaMbITHO 3aN03HAT C NOTEHLMANHO 3ananumata atMocdepa. YBepeTe ce, Ye 13Non3BaHoTo
060opyaBaHe 3a OTKpUBAHE Ha TeYoBE € NOAXOAALLO 3a ynoTpeba ChC 3ananumMi XNaaunHu areHTu, T.e. 1a He
W3nycka Uckpu, fia e NNoMBupaHo NpaBUMHO UMK Aa € UCKPOoBe3onacHo.

7.5 HAJINYHOCT HA TNOXXAPOIACUTEI

Ako Le ce u3BbpLUBa paboTa Ha BiCOKa TeMnepaTypa BbpXy 060pyABaAHETO HA XMaAUIHUS areHT Uim
Ha CBbP3aHm C Hero YacTu, Tpsibea 1a e Ha pasnonoXeHne NOAXOASLLO NoXaporacuTenHo obopyaBaHe.
MpuroTeeTe Cyx Npax Ui NoXaporacuTen ¢ BbrepoaeH Avokeua 6n3o 4o 30HaTa 3a 3apexaaHe.

7.6 JINMCA HA U3TOYHWLIA HA SATTAJNIBAHE

[pu M3BBPLLIBAHETO Ha paboTa BbB BPb3ka C OXNaaMTeNHa cucTema, KOSiTo BKIKOYBA OTKPUBAHETO Ha KakBaToO
1 na e Tpbba, KOATO CbAbpkKa MK e Cbabp)Kana 3ananum oxnaguTeneH areHT, He TpsibBa 4a ce u3nonssar
HWKaKBW U3TOYHMLM Ha 3ananBaHe No HauWH, KOWTO MOXE Aa Cb3fafe PUCK OT noxap Ui B3puB. Benuku
Bb3MOXHMN U3TOYHULIM Ha 3ananBaHe, BKIHOYMTENHO THOTIOHOMYLLEHETO, TpsibBa Aa 6baaT Ha AOCTAaTbYHO
pa3CTOSHUE OT MSACTOTO HAa MOHTUPaHe, NonpaBka, OTCTPaHSBAHE M U3XBBPIISHE, MO BPEME Ha KOWTO €
BB3MOXHO [a Ce 0cBoboAM 3ananum xnaguieH areHT BbB Bbagyxa. 3oHaTta okono obopyasaHeTo Tpsibea Aa
Obae npernegaHa npeam 3anoyBaHeTo Ha paboTa, 3a 4a € CUrypHO, Ye He Ca HanWYHK OMacHOCTM BbB Bpb3ka
CbC 3ananuMocCT UNK PUCKOBE OT 3ananBaHe. Tpsbea aa 6baat noctasenn 3Haum IYLWEHETO 3ABPAHEHO",

7.7 BEHTUITMPAHA 30HA

YBepeTe ce, Ye 30HaTa e OTKpUTa UMK Ye e A0CTaTbYHO NPOBETPEHA, Npeau a NpekbCHeTE cucteMarta unm
[Aa 3anoyHeTe pabota npu BUCOKK TemnepaTypy. 1o Bpeme Ha peMOHTHUTE paboTn TpsibBa 4a NPOAbIKM
[ia Ce 0CbLLEeCTBABA U3BECTHA CTeMNeH Ha BeHTUnaumus. BeHtunauusta Tpsbsa 6esonacHo fa pasnpbcHe
BCSIKO KONMWUYECTBO 0CBOOOAEH XNTAZWUNIEH areHT, KaTo e NPenopbUMTENHO ToM Ja 6bae OTAeNeH BbHLLHO B
aTmocepara.

7.8 MNPOBEPKW HA XNAOWNHOTO OBOPY[IBAHE

KoraTo e Heobxoauma cMsiHa Ha enekTpu4eckn KOMMOHEHTH, Te TpsibBa a ca roAHM 3a LenTa u aa oTroBapsT
Ha CbOTBETHUTE cneumdukaLmy. YkasaHusTa Ha NpoM3BOAUTENS 3a NOAAPbXKKATA U CEPBIU3HOTO 0BCMyxBaHe
TpsibBa a ce cnassat BUHAr. [py CbMHEHMS Ce KOHCYNTUPaiiTe C TEXHUYECKUS OTAEN Ha NPON3BOAMTENS

3a nomoLy. 3a WHcTanawLmm, KOUTo 13MoN3BaT 3ananiMy XaaurHn areHTy, Tpsibea fa ce npunarat creaHuTe
MPOBEPKM:
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[1ann KONMYECTBOTO Ha 3apexjaHe CbOTBETCTBA Ha pa3Mepa Ha NOMELLEHNETO, B KOETO Ce MHCTanmpart
YacTuTe, ChabpPXally XNaauneH areHT;

[anu BEHTUNALMOHHATA CUCTEMA U OTAYLWIHULMTE pabOoTAT NPaBUITHO W He Ca 3amyLUEeHN;

aKo Ce W3non3ea Henpsik Kpbr Ha XMafunHWs areHT, BTOPUYHIUTE Kpbrose TpsibBa [ia ce NpoBepsiBar 3a
HanM4YMeTo Ha XNMafuneH areHT; aanu MapkupoBkaTa Ha 060pyABaHETO BCE OLLE € BUAMMA U YeT/MBa.

[1a ce kopurupat 0603Ha4eHUsITa U 3HALNTE, KOUTO Ca HEYETINBY;

[anu oxnaguTenHuTe TPOONPOBOAN UMW KOMMOHEHTU Ca MOHTMPAHN Ha MSCTO, KbAETO HIMa BEPOSITHOCT

[1a Ca M3MNOXEH! Ha KOHTAKT C BELLECTBA, KOUTO MOraT a 0BeAaT A0 KOPO3MS Ha KOMMOHEHTUTE, ChabpXally
XNafWUneH areHT, OCBEH ako KOMMOHEHTUTE He ca M3pabOoTeHU OT MaTepuank, KOUTO ca YCTOMYMBI Ha KOPO3us
UMK MMAT NOAXOASILLATA 3alMUTa CPeLLy Kopoaus.

7.9 NNPOBEPKW HA ENEKTPUYECKUTE YPEN

PeMOHTUTE Ha eneKkTPUYECKNTE KOMMOHEHTM LLE BKMKOYBAT MbPBOHAYanHy NpoBepky Ha 6e3onacHocT 1
NpoLEeaypy 3a MHCNEKLMS HA KOMMOHEHTUTE. AKO CbLLECTBYBA NOBPEAa, KOSITO MOXe Aa KOMNpOMeTHpa
BesonacHoCTTa, KbM BepUraTa He TpsibBa Aa e CBbP3BaT HUKAKBM eNeKTPUYECKM Ypean, AoKaTo NpobnembT He
Obae oTcTpaHeH. B cnyyait ye noBpeaata He Moxe fa 6bae oTcTpaHeHa He3abaBHO, a € HeobXxoauMo ypeabT
Aa npoabimku pabota, cneasa aa 6bae NpUnoxeHo adekBaTHO BPEMEHHO pelleHne. Tosa crneasa aa 6bae
cbobLieHO Ha npuTexaTens Ha obopyaBaHeTo, 3a Aa BbaaT MHOPMUPAHIM BCUYKM CTPAHMU.

n'prOHa‘-laﬂHVITe npoBepPKn Ha 6e3onacHocT Tpﬂ6Ba Aa BKIO4YBaT:

m 13TOYBAHE Ha KOHAEH3aTopuTe: ToBa TpsibBa [ja ce 13BbLPLLBA Mo Ge3onaceH HauMH, 3a fa ce u3berHe
Bb3MOXHOCTTa OT M3MyCKaHe Ha UCKPH

m NPOBEPKa 3@ OroNeHI eNeKTPUYECKN KOMMOHEHTM 1 Kabenu nop, HanpexeHue No Bpeme Ha 3apexaaHeTo,
Bb3CTAHOBSABAHETO UMK NPOAYXBAHETO Ha cUCTEMATa;

m NPOBEPKa 33 HEMPEKLCHATOCT Ha 3a3eMsABaHETO.

7.10 PEMOHT HA KOMIMOHEHTW C YINITbTHEHWE

10.1 Tpu peMOHTHM paboTK MO KOMNOHEHTM C YNITbTHEHUE BCAKO EMEKTPUYECKO 3axpaHBaHe Tpsibea aa bbae
W3KMKOYEHO OT ypeaa, No KOWTO ce paboTy, Npeam BCAKAKBO CBaNsHE Ha 3aTBOPEHM Kanauy 1 T.H. Ako
e abCornioTHO HAaNOXMTENHO Aa UMa ENEKTPUYECKO 3axpaHBaHe KbM ypeaa Nno BpeMe Ha CepBU3HOTO
obcnyxBaHe, TpsibBa Aa ce 13Mon3Ba HKkakbB BUA NOCTOSHHO paboTeLLo 0bopyaBaHe 3a OTKpKBaHe
Ha Te4oBe, Pa3noNOXeHO B HAW-KPUTUYHATA TOYKA, KOETO Aa NpeaynpexaaBa 3a NOTEHLMANHO OnacHm
cuTyauuu.

10.2 TpsbBa ga ce obpblya 0cO6EHO BHUMaHWE Ha CNEAHOTO, 3a Aa Ce rapaHTupa, Ye KOpnyCbT He € NPOMEHEH
npu paboTaTa Hag eneKkTPUYECKMTE KOMNOHEHTM MO TakbB HAYWH, Ye Aa € 3aCerHaTo HUBOTO Ha 3alluTa.
ToBa BKtoYBa NoBpeAa Ha kabenuTe, NpekaneHo ronsm 6poit Bpb3aku, TEPMUHANM, KOUTO He OTroBapsT
Ha OpurMHanHuTe cneundukalmmy, noBpeaa B yNTbTHEHUATA, HEMPABUTHO MOHTMPAHE Ha BPBb3KW U T.H.

m YBepeTe ce, Ye anapaTbT € MOHTUPaH HaAEXHO.

m YBepeTe Ce, Ye YNITbTHEHNATA W YIITbTHUTENHUTE MaTepuani He ca NoBpeeHN AOTONKOBA, Ye Beye Aa
He NpeaoTBpaTABAT HABNM3AHETO Ha 3ananuma atmocdepa. PesepBHuTe Yactu Tpsbea aa 0TroBapsT Ha
cneuudmkalumnTe Ha NPON3BOAUTENS.

3ABEJIEXKA: YnotpebaTa Ha CUNMKOHOB YMTbTHUTEN MOXE fa Hamanu ePEKTUBHOCTTA Ha HAKOW BUAOBE
obopyaBaHe 3a OTKpUBaHE Ha TEYOBE.
VckpobesonacHnTe KOMMNOHEHTU HE Ce HyXAasT OT U30NMpaHe, Npeayn Aa ce 3anoyHe paboTa no Tax.

7.11 PEMOHT HA UICKPOBE3OIACHWTE KOMMNOHEHTW

He n3non3aeaiiTe NOCTOSIHEH MHAYKTUBEH UMW KanauuTeTeH TOBap BbB Bepurata, 6e3 aa ce yBepuTe, Ye Toil
HsIMa [ja HafiBMLLM AONYCTUMOTO HaNpeXeHne 1 Toka, KOUTO Ca NO3BOSIEHN 3a U3NON3BaHOTO 06OpPYABaHE.
AckpobesonacHuTe KOMMOHEHTH ca €AUHCTBEHUTE BUAOBE, MO KOUTO MOXe [a ce paboTu noa HanpexeHue npu
HanM4MeTo Ha 3ananuma atmocdepa. Anapatyparta 3a U3nuTBaHe Tpsiba Aa MMa npaBuiHaTa knacudukauys.
KomnoHeHTMTE TpsioBa [1a Ce 3aMEHSIT CaMo C YacTu, MOCOYEHU OT npoussoauTens. pyru yactv Morat Aa
[I0BEZaT [0 3ananBaHe Ha XNagurHus areHT B atmocdepara oT Teu.
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7.12 OKABEJTABAHE

YBepeTe ce, Ye kabennTe Hama [ja ca U3NOXeHN Ha U3HOCBaHe, Kopoausi, IPEKOMEPHO HarnsraHe, BUGpaLuy,
ocTpu pbGoBe Unmn Apyr Bia HebnaronpusiTHY edbekT Ha okonHaTa cpepa. [poBepkaTa TpsiGBa CbLLo Taka Aa
B3eMe MpeBua eheKTUTE OT CTAPEEHETO UMK MPOABITKUTENHOTO BUOPMPaHE, MPUYMHEHO OT U3TOYHWULM KaTo
KOMMPECOPM UK BEHTUNATOPY.

7.13 OTKPMBAHE HA 3ANATTIUMWA XTTAOWINHW ATEHTY

B HuKaKbB crydail He TpsAGBa Aa Ce M3MoN3BaT NoTeHLMaNHN U3TOYHULM Ha 3ananBaHe Npy TbPCEHETO Ha
n3TUYaHe Ha xnaauneH areHT. He TpsibBa ga ce U3nonasa xanuaHa ropenka (unu apyr sug obopynsaHe 3a
OTKpUBaHe Ha TeYOBe C OTKPUT NNambk).

7.14 METOW 3A OTKPUBAHE HA TEHOBE

CnenHnte MeToaM 3a OTKPMUBAHE Ha TEYOBE Ca MPUEMIIMBY 3a CUCTEMU, KOUTO CbabPXKaT 3ananumm XnagunHi
areHTn. 3a OTKPMBAHETO Ha 3ananuMi XNaaurnHu areHT Tpsabea [a ce M3non3eat enekTpOHH AeTeKTopy 3a
OTKPWBAHE Ha TeYOBE, HO YYBCTBMTENHOCTTA MOXE [a HE € NOAXOAALLA UK Ja UMa Hyxaa OT kanubpupaHe.
(ObopyaBaHeTO 3a OTKpMBaHe Ha TeyoBe TpsibBa fa Ce M3BbPLUBA B 30Ha Be3 Hannume Ha XNagureH areHT.)
YBepeTe ce, Ye AeTEKTOPLT HE € NOTEeHLManeH M3TOYHUK Ha 3ananBaHe, KakTo U Ye e NoAX0AALY 3a XNaauiHus
areHT. OBopyaBaHeTo Ha OTKpMBAHE Ha Te4oBe TpsibBa Aa Ce HAaCTPOKBa Ha NPOLEHTA Ha HUCKaTa rpaHuua

Ha 3ananuMOCT 3a XMaAWUTHUS areHT 1 aa ce kanubpupa cnpsiMo M3Mon3BaHUs XNaauneH areHT, KakTo U aa ce
NOTBBPAMN NOAXOASALLMS NPOLEHT Ha ra3 (MakcumyM 25%). Te4HoCTUTe 3a OTKpUBAHE Ha TEYOBE Ca NOAXOAALLM
3a ynotpeba ¢ NOBEYETO XNaaunHy areHTI, Ho ynoTpebarta Ha npenapaTi CbC ChabpxaHue Ha xrop Tpsbsa aa
ce 13bsrea, Tbil KaTO XNIOPBT MOXE [1a B3aMMOAENCTBA C XNaAunHWS areHT 1 aa AoBeae A0 KOPo3ns Ha MeaHuTe
TpbOonpoBoan. AKO MMa NOA03PEHUS 3a TeY, BCUYKM OTKPUTY NNambLy TpsibBa Aa ce OTCTPaHAT N 13racsr.
Axo 6bae OTKPUT Ted Ha XNagureH areHT, KOWTO Hanara 3anosiBaHe, LAnoTo KONMYECTBO XNaaunneH areHT Tpsibea
Aa Obe M3BEAEHO OT CHCTEMATA UMM U30IMPaHO (YPE3 CMPaTENTHM BEHTUAN) B YacT OT CUCTEMATA, KOATO €
paney ot Teya. Cnep ToBa 6e3kMCnopogHUAT a3oT TpsibBa 4a ce Npoayxa Npes cucTemarta Kakto npeau, Taka u
Nno BpeMe Ha npoleca Ha 3anosiBaHe.

7.15 OTCTPAHABAHE |1 OBE3Bb3[1YLUABAHE

Mpu HapyLlaBaHe Ha Kpbra Ha XMaaWHUS areHT 3a PEMOHTHM JeAHOCTY UM Mo Apyra npu4nHa Tpsbea aa
ce npunaraT KOHBEHLMOHaHK npoueaypu. BaxHo e obave aa ce npunarat Han-gobpuTe NpakTUKK, Thid KaTo
TpsibBa fa ce B3eMe npeasua 3ananumoctTa. Tpsabea Aa ce cnassa criegHaTa npoueaypa:

m OTCTPaHeTe XNadurH1s areHT;

m NpoayXauTe BepuraTa C MHEPTEH ras;

m 00e3Bb3gyLleTe;
|
| |

NpoayXaiTe OTHOBO C UHEPTEH as;
OTBOpETE BepuUraTa Ype3 CpsiaBaHe Unu 3anosiBaHe.

3apeneHuaT xnaauneH areHT TpsioBa Aa 6bae M3TOYEH B NPaABUITHUTE LMNMHAPK 3a M3BnnyaHe. Cuctemara
TpsibBa fa ce npouncTn ¢ 6e3KMCNOPOAEH a30T, 3a Aa ce obesonacy ypeabT. Moxe aa ce Hanoxwu Aa nosTopuTe
TO3M NPOLIEC HAKOMKO MbTMW.

3a Tasm Len He TpsbBa Aa ce M3nonaBa CrbCTeH Bb3AyX Ui KUCIOpoa,

lMpouncTBaHeTO TpsibBa Aa Ce M3BbPLUM, KAaTO Ce HapyLUK BakyyMbT B cucTeMaTa ¢ 6e3KMCNopoaeH as3oT, kaTo
MbIIHEHETO TPsABBA A NPOABLIKM, AOKATO ce NocTUrHe paboTHOTO HansraHe. Crien ToBa ce 06€3Bb3ayLlaBa KbM
aTMocdepaTta 1 Hakpasi ce U3Ternsi Bb3ayxXbT A0 Bb3BPbLUAHe Ha Bakyyma. Toau npouec TpsioBa Aa ce nosTaps,
[I0KaTo He 0CTaHe HUKaKbB XNaauieH areHT B cucTemara.

KoraTo ce n3nonsea nocnegHusT 3apsg 6eskucnopogeH asot, cuctemara Tpsbsa aa 6bae 06e38b3ayLueHa

[0 NOCTUraHe Ha aTMOC(epHO HansiraHe, 3a Aa ce NO3BONM M3BBLPLLBAHETO Ha paboTa. Tasu onepauus e
HaMbITHO 3abMMKUTENHA, aKO LLie Ce U3BbPLLBAT 3anouUTeNHU AeHOCTM Mo TpbbUTe. YBEpETE Ce, Ye OTBOPHT 3a

BakyMHaTta nomna He € 3aTBOPEH 3a U3TOYHULM Ha 3ananBaHe, KakTo 1 Y€ € Hann4Ha BEHTUNaL 1.
|
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7.16 NMPOLIEAYPW HA 3APEXOAHE

OcBeH KOHBEHLOHAMHNTE MPOLIeaypY Ha 3apexaaHe TpsibBa f1a ce cnassaT CreHUTE U3NCKBAHUS:

m YBepeTe ce, Ye HAMa [Py 3aMbPCABAHIS OCBEH XNaauUnHUs areHT npyu ynotpeba Ha oGopyaBaHeTo

3a 3apexaaHe. MapkyuuTe 1 TpbOuUTe TpsibBa Aa ca Bb3MOXHO Hai-kpaTki, 3a Aa Ce MUHUMU3MPa
CbABPXKAHWETO Ha XNTAAUNEH areHT B TAX.

LiunuHpopute TpsibBa 1a ce AbPXKaT B U3NPaABEHO NOMOXEHME.

YBepeTe ce, Ye OXraauTenHaTa CUCTeMa e 3a3eMeHa, Npeau Aa 3apeanTe cucTemarta ¢ XnafuneH areHT.
MocTaBeTe 03HaueHe Ha cucTeMara, cref kaTo NPUKIIYM 3apexaaHeTo (ako HaMa TakoBa).

TpsibBa U3KMHYUTENHO MHOTO Aa Ce BHMaBa [a He Ce NPenbIiHU OXNaauTenHaTa cucTema.

Mpeau npesapexaaHe Ha cucTemaTa, HansraHeTo TpsiBa aa Gb/ae 13nuTaHo ¢ Ge3KUCNIopoaEH a30T.
CucTemara Tps0Ba aa 6b/e NpoBepeHa 3a TeUYOBe, Cref KaTo € 3aBbPLIEHO 3apeXaaHeTo, Ho Npeay a ce
nycHe 0bpaTHO B ekcrnoaTauusi. KoHTporHo u3nuTBaHe 3a Te40BE

7.17 WN3BEXOAHE OT EKCIJIOATALINA

OT CbLLUECTBEHO 3HAYeHME e Npeam U3BBLPLUBAHETO Ha NPOLEAypaTa TEXHUKLT 4a € HAMbIHO 3ano3HaT

¢ 060pyaABaHETO BbB BCUYKMTE My AeTannu. [penopbyaHa Jobpa npakTvka € BCUYKW XNaguiHu areHTu aa ce

n3segat no besonaceH HaumH. [peam N3BbPLLBAHETO Ha 3afavaTa Tpsibea aa ce B3eme npoba oT mMacnoTo

W XNagunHNS areHT.

B cnyvait Ye ce Hanoxu aHanua npeau NoBTopHaTa ynotpeba Ha Bb3CTAHOBEHWS XIaAUIEH areHT, T

CbLLECTBEHO 3HAYEHWNE € HANWYMETO Ha ENEKTPUYECKO 3axpaHBaHe Npeau 3anoyBaHe Ha 3agayata.

a) 3anosHainTe ce ¢ 060pyaBaHETO M HEroBaTa ekcnnoaTauus.

) Wsonwupaitte enektpuyeckata cuctema

B) lNpeau aa 3anoyHeTe npoueaypata, ce yBepeTe, Ye:
m /IMa HarM4yHO MexaHnyHo obopyaBaHe 3a bopaBeHe C LMnuHAPUTE C XMaaumeH areHT npu HeobXoamMOocCT;

BCWYKM NNYHM NpeanasHu CPEACTBA Ca Ha Pa3nofioXeHWe 1 ce U3MNoN3BaT NpaBUITHO;

NPOLIECHT Ha Bb3CTaHOBsIBaHe ce Habntoaasa Npes LAnoTo BpeMe 0T KOMNETEHTHO NLLE;

obopyaBaHeTo ¥ LMNMHAPUTE 3a Bb3CTaHOBSIBAHE CNa3BaT CbOTBETHUTE CTaHAAPTW. T) [1pn Bb3MOXHOCT

n3nomnanTe oxnaguTenHarta cucTema.

) AKO He € Bb3MOXHO MOCTUraHETO Ha BakyyM, HanpaBeTe KOMEKTOP, 3a ja MOXe XNaauHuAT areHT Aa obae
nMpemaxHaT OT pasfNYHNTE YacTu Ha cucTemara.

e) YBeperte ce, Ye UMIMHOBPBT Ce HaMWpa Ha Be3HUTE, Npeay Aa 3arnoyHe npoLechT Ha Bb3CTaHOBSABAHE.

X) BkntoyeTe malumHaTa 3a Bb3cTaHoBsIBaHe 1 paboTeTe CbrMacHO MHCTPYKLMUTE Ha NPOM3BOANTENS.

3) He npenbneaite yunuHgpute. (3apexaaHe ¢ Te4HOCT 4o He noseye oT 80% ot obema).

1) He HagBuwuaBaiiTe MUHUMANHOTO PabOTHO HansraHe Ha LMNUHAbPA 4OPY BPEMEHHO.

1) Cnep kaTo LMNMHAPWTE Ca HAMbIIHEHM NPABMIHO M NPOLECHT € 3aBbpLLEH, YBEPETE Ce, Ye LUNnHApUTe
1 obopyaBaHeTo ca npemaxHaTth 0T obekTa HesabaBHO, KaKTO 1 Ye BCUYKM KNanaHy 3a 13onmpaHe B
obopyaBaHeTo ca 3aTBOPEHH.

k) Bb3cTaHOBEHUST XnaguneH areHT He Tpsibea Aa 6bae 3apexaaH B Apyra oxnaguTeniHa cuctema, 0CBEH ako
He e Gun NOYNCTEH M NPOBEPEH.

7.18 OBO3HAYABAHE

Ha obopyasaHeTo TpsibBa fa ce noctaBu 0bo3HaYeHne, Ye e U3BEAEHO OT eKkcnnoartauus, Kakto v ve
He cbabpxa xnaguneH areHT. O6o3HaveHneTo TpsbBa aa Cbabpka Aata 1 noanuc. YBepeTe ce, Ye Ha
obopyaBaHeTo 1Ma 0603HaYeHIst, KOMTO NOCOYBAT, Ye 060PYABAHETO ChAbPXKA 3ananuM XNaauneH areHT.

|

7.19 Bb3CTAHOBABAHE
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Mpu OTCTpaHSIBAHETO Ha XMaAWUNEH areHT 0T CUCTEMA KaKTO 3a CepBI3HO 06CMy)XBaHe, Taka W Npu U3BEkKaaHe
OT eKkcrnoaTauus e npenopbyaHa Jobpa npakTika BCUYKW XMaAUHU areHTy Ja ce 0TCTpaHsiBaT 6e3onacHo.
Mpu NPeXBLPNSHE Ha XNAAUIHNS areHT B UMMMHAPUTE Ce YBEPETe, Ye Ce M3MOon3BaT camo NOAXOASLM
LUMNMHAPY 33 Bb3CTAHOBSIBAHE Ha XMafuUneH areHT. YBepeTe ce, Ye MmaTe Ha pasnorioxeHne npaBuiHuS
Bpoil LMNMHAPYK 3a CbXpaHEeHUe Ha LSNOTO KONMYECTBO 3apefeH XnaanieH areHT. Beukv LunmHapH, Kouto
le 6baaT 13Non3BaHK, ca NpeaHasHayeHy 3a Bb3CTAHOBEHNS XNAJNMEH areHT 1 ca 0603HauYeHM 3a ChLLus
areHT (kaTo Hanpumep crneuuanHuTe LANMHOPK 3a Bb3CTaHOBSBAHETO Ha XnaauneH areHt). Lununapute
TpsibBa fa Gbgat 060pyABaHN C NPEANaseH KnanaH 1 CBbp3aHu CYpaTenHN BEHTUNN B M3NPABHOCT.
Mpa3HuTe LMNMHAPHK 3a Bb3CTaHOBSIBaHe Ce 00e3Bb3yLLaBaT M ako e Bb3MOXHO, CE OXNaxaaT, npeau aa

Ce CbCTOM Bb3CTaHOBSBAHETO.

O6opyaBaHeTo 3a Bb3cTaHOBsBaHE TpsibBa Aa Gbe B M3NPaBHOCT ¥ a pasrnosiara ¢ MHCTPYKLMK 3a
HaNNYHOTO 060PYABAHETO, KaKTO M Aa € NOAXOASALLO 33 Bb3CTaHOBABAHETO Ha 3ananumiyt XNaaurHu areHTu.
OcaeH ToBa TpsIOBa A e Hanu4yeH Habop OT U3NpaBHK BE3HY 3a NpETernsiHe.

MapkyunTe TpsiGBa Aa ca 060pyABaHN CbC CbeAMHUTENN C OTKIOYBALLO YCTPONCTBO 63 Hannyve Ha

TeYoBe 11 ja ca B M3NpaBHOCT. peau [a 13non3saTe MalliHaTa 3a Bb3CTaHOBSIBaHe, NPOBEPETe Aan

€ B JoCcTaTb4Ha 13NpaBHOCT, Aani e Buna nogabpxaHa B 4OOPO ChCTOSHIE W Aanu CBbP3aHUTE C Hes
eNeKTPUYECKN KOMMOHEHTM Ca YNITbTHEHW C LieN NpeoTBpaTsiBaHe Ha 3anarneaHe npy 0cBoboXaaBaHe Ha
XraguneH areHT. [pn CbMHEHUS Ce CBbPXETE C NPON3BOAUTENS.

Bb3CTaHOBEHUST XNaauneH areHT TpsibBa Aa 6bae BbpHAT Ha 4OCTaBYMKA HA XTaAUITHW areHTy B NpaBuUIHNS
LMIVMHABP 3@ Bb3CTaHOBsIBaHe W TpsibBa a Gbae YpeneHo ChbOTBETHOTO Pa3peLUnTENIHO 3a TPaHCMOPT Ha
oTnagbuy. He cMecBaiTe XnaaunHuTe areHTv B ypeanTe 3a Bb3CTaHOBSIBaHe 0COOEHO B LMNMHAPUTE.

Ako TpsibBa Aa ce npemaxeaT KOMMPECOpH UM KOMMPECOPHO Macro, yBepeTe ce, Ye Te ca bunm
06e3Bb3AYLLIEHM B NPUEMIMBA CTEMEH, 3a [ja Ce rapaHTuipa, Ye B cMaskaTa HsMa [ja ocTaHe 3ananum
XraguneH areHT. MpolechT Ha 06e3Bb3ayLIaBaHe TpsioBa Aa Obe N3BbLPLLEH NPeau BPbLiaHeTo

Ha kOMNpecopa Ha AoCcTaBYMLMTe. 3a YCKOpsiBaHe Ha TO3W npoLec TpsioBa 4a ce npurara camo
eneKTPOMNoArpsiBaHe Ha TANOTO Ha KoMNpecopa. V13TouBaHeTo Ha Macro oT cucteMa TpsibBa fa Ce N3BbPLLBA
BHUMaTENHO.

7.20 TPAHCIOPTUPAHE, OBO3HAYABAHE 1 CbXPAHEHWE HA TENATA

1.

TpaHcnopTupaHe Ha obopyaBaHe, KOETO ChAabpXa 3ananuMn XnagunHU areHTy
CnasBaHe Ha TpaHCnopTHUTE pa3nopeabu

. OBosHayaBaHe Ha 060pyBaHETO CbC 3HALM

CnasBaHe Ha MecTHuTe pasnopen6l/|

. ObesBpexaaHe Ha obopyaBaHe Ype3 3ananumn XnaaunHu areHTy

CnasBaHe Ha HauyuoHarnHuTe pasnope,q6|/|

. CbxpaHeHue Ha obopyaBaHeTo/ypeaunte

CbXpaHeH1eTo Ha 060pyaBaHETO TpsibBa [a Cce N3BbPLLBA B CbOTBETCTBUE C MHCTPYKLMUTE Ha
NPOM3BOANTENS.

. CbxpaHeHwe Ha onakoBaHo (HenpogaaeHo) obopyasaHe

MpeanasHaTa onakoBka 3a CbxpaHeHue TpsibBa Aa e n3paboTeHa Taka, Ye MexaH4HM NOBPean Ha
obopyaBaHeTo B OnakoBKkaTa a He MoraT Aa NPUYMHAT TEYOBE Ha XNaAWUIHNS areHT.

MakcumanHusT Bpoii CbOPBbKEHMS!, KOUTO Ce NO3BOMSIBA A Ce ChbXpaHsABaT Ha eaHO MSICTO, Le Ce Onpeaens
OT MeCTHUTe pasnopeadtm.

| 20



PROCITAJTE PRIJE INSTALACIJE

Utvrdeno je da je ovaj proizvod uskladen s Direktivom o niskonaponskim uredajima (2014/35/EZ) i

Direktivom o elektromagnetskoj kompatibilnosti (2014/30/EZ) Evropske unije.

Ispravno odlaganje ovog proizvoda

(elektricni i elektronski otpad)
I

(Kada se klima uredaj koristi u evropskim zemljama, potrebno je pridrzavati se smjernica u nastavku.)
— Ova oznaka, prikazana na proizvodu ili u prate¢oj dokumentaciji, upu¢uje na to da se elektriéni

i elektronski otpad (WEEE prema direktivi 2012/19/EZ) ne smije mijeSati s obinim ku¢nim otpadom.

Ovaj uredaj ne smije se odlagati u kucni otpad. Postoji nekoliko moguénosti za odlaganje:
1. Opc¢ina je ustanovila punktove za prikupljanje na kojima je moguce odloziti elektronski otpad

u najboljem slu¢aju besplatno za korisnika.

2. Prilikom kupovine novog proizvoda prodavac Ce preuzeti stari proizvod, a eventualno i besplatno.

3. Proizvodac ¢e preuzeti stari uredaj da bi ga odloZio, a eventualno i besplatno.

4. Posto stari proizvodi sadrZe vrijedne resurse, mogu se prodati trgovcima starim zeljezom. Divlje odlaganje
otpada u Sumama i krajolicima ugrozava vase zdravlje kada opasne materije iscure u podzemne vode
I prodru u lanac ishrane.

Ovaj proizvod sadrZi fluorirane gasove koji su obuhvaceni Protokolom iz Kyota

Hemijski naziv gasa R32

% United Technologies

Potencijal globalnog zagrijavanja (GWP) gasa | 675

! OPREZ

1. Nalijepite priloZzenu etiketu rashladnog sredstva 4. Pristup ovom proizvodu i njegovo servisiranje smiju
na lokaciju za punjenje i/ili praznjenje. obavljati samo kvalificirani serviseri.

2. Citljivo zapiSite na etiketi rashladnog sredstva 5. Bilo kakvo rukovanje fluoriranim gasom u ovom
neizbrisivom tintom koli¢inu rashladnog sredstva proizvodu, na primjer tokom premjestanja proizvoda ili
koridtenu za punjenje. ponovnog punjenja gasom, mora biti u skladu s Uredbom

3. Sprijecite ispustanje sadrzanog fluoriranog gasa. br. 517/2014 (EC) o odredenim fluoriranim stakleni¢kim
Pazite da se fluorirani gas tokom instalacije, gasovima i u skladu sa svim relevantnim lokalnim
servisiranja ili odlaganja nikada ne ispusta u zakonima.
atmosferu. Ako se otkrije bilo kakvo curenje 6. Ako je na sistemu instaliran sistem za otkrivanje curenja,

sadrzanog fluoriranog gasa, curenje treba provjere curenja moraju se vrsiti najmanje jednom svakih
zaustaviti i kvar Sto prije poprauviti. 12 mjeseci.
7. Preporucuje se drzanje zapisa o svim provjerama
curenja na uredaju.

_....JnutraSnjajedinica _ Vanjskajedinica | Nazivni naponi i frekvenciie
42QHPO09ESS* 38QHPO09ESS*

-------------------------------------------------------------------- 220-240V~, 50Hz
42QHP012E8S* 38QHP012E8S*

Proizvodac¢ pridrzava pravo da bez prethodnog obavjestenja promijeni bilo koju
specifikaciju proizvoda.
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1. PRIPREMA ZA INSTALACIJU

PCorrier S

1. PRIPREMA ZA INSTALACIJU

1.1 MJERE PREDOSTROZNOSTI

m |nstaliranje, pokretanije i servisiranje opreme za klimatizaciju moZe biti opasno zbog sistemskih pritisaka,
elektricnih komponenti i lokacije opreme (krovovi, uzdignute konstrukcije itd.).

= Ovu opremu trebaju instalirati, pokretati i servisirati samo obuceni, kvalificirani instalateri i servisni mehanicari.

= Prilikom rada na opremi pridrzavajte se mjera opreza navedenih u prate¢im dokumentima i na oznakama,
naljepnicama i etiketama pri¢vrS¢enim na opremu.

m PridrZavajte se svih sigurnosnih kodova. Nosite zastitne nao&ale i radne rukavice. Prilikom lemljenja drZite u
blizini mokru krpu i aparat za gasenje poZara. Budite oprezni prilikom rukovanja, namjestanja i postavljanja
glomazne opreme.

= Temeljito procitajte ovo uputstvo i pridrzavajte se svih upozorenja i mjera opreza u prate¢im dokumentima
i na jedinici. Posebne zahtjeve potraZzite u lokalnim propisima za gradevinarstvo i drzavnim propisima za
elektroinstalacije.

A UPOZORENJE

Ovaj simbol ukazuje na moguc¢nost fizickih povreda ili gubitka Zivota.

4 N
m Rashladni gas teZi je od zraka i zamjenjuje kisik. Obilno curenje mozZe dovesti do manjka

kisika, posebno u podrumima, te izazvati opasnost od gusenja i ozbiljnih ozljeda ili smrti.
m Ako je klima uredaj instaliran u maloj prostoriji, poduzmite potrebne mjere da biste osigurali
da koncentracija iscurjelog sredstva za hladenje u prostoriji ne prekoracava kriticnu razinu.
= Ako rashladni gas curi tokom instalacije, odmah provjetrite prostoriju.
Rashladni gas moze proizvesti otrovni gas ako dode u kontakt s vatrom, na primjer iz grijalice, Stednjaka ili
kuhala. IzloZzenost tom gasu moze prouzrokovati ozbiljnu ozljedu ili smrt.
m [skljuCite uredaj iz izvora napajanja prije bilo kakvih elektri¢arskih radova. Ispravno
povezite spojni kabl.
Pogresno povezivanje moze dovesti do oStecenja elekiricnih dijelova.
m Upotrijebite specificirane kablove za elektri€ne spojeve i ¢vrsto ih priklju€ite na
sabirnicu da bi spoj bio zasti¢en od vanjskih sila.
m Obavezno uzemljite ureda;.
Nemojte uzemljavati jedinice preko gasnih i cijevi za vodu, gromobrana ili telefonskih Zica. Nepotpuno
uzemljenje moZe izazvati ozbiljnu opasnost od elektricnog udara, Sto moze rezultirati teSkim ozljedama ili smrcu.
m  Ambalazu odloZite na siguran nacin.
Materijali u ambalaZi, kao $to su ekseri i drugi metalni ili drveni dijelovi, mogu izazvati ubodne rane ili druge
ozljede. Raskidajte i bacite plasticne ambalazne kesice da se djeca ne bi igrala s njima. Djeca koja se igraju
s plasticnim kesicama izlozena su opasnosti od gusenja.
= Nemoijte instalirati uredaj blizu mjesta s visokom koncentracijom zapaljivog gasa ili gasnih
para.
m Koristite samo isporucene dijelove za instalaciju ili tacno one koji su navedeni u specifikaciji.
Koristenjem drugih dijelova moze se poremetiti rad uredaja te moze doci do curenja, strujnog udara,
pozara ili oStecenja uredaja.
m Prilikom instaliranja ili premjestanja sistema pazite da u rashladni sistem ne
dospije zrak ili bilo koja tvar osim specificiranog sredstva za hladenje (R410A).
= Niposto ne modificirajte ovu jedinicu uklanjanjem bilo koje sigurnosne zastite ili
zaobilazenjem sigurnosnih prekidaca.
m ElektriCarski radovi moraju se izvesti u skladu s priruCnikom za instalaciju, drzavnim i

lokalnim propisima za elektroinstalacije.
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A UPOZORENJE

\
m  Obavezno upotrijebite namjenski sklop za napajanje. Nikada ne koristite utiCnicu koju

koriste drugi uredaji.

m Da biste izbjegli opasnost od nenamjernog resetiranja sklopke za isklju€ivanje iz struje
u slu€aju previsoke temperature, ovaj uredaj ne smije se napajati putem vanjskih
uredaja za automatsko ukljuCivanje, kao Sto je tajmer, ili se priklju€ivati na strujno kolo
koje komunalne sluzbe redovno isklju€uju i ukljucuju.

m Za elektriCne spojeve upotrijebite propisane kablove koji su zasticeni izolacijskom
oblogom i imaju odgovarajuce temperaturno podrucje.

Neodgovarajuci kablovi mogu dovesti do oticanja struje, pregrijavanja ili poZara.

m Za ubrzavanje odledivanja ili Ci8¢enje nemojte upotrebljavati druga sredstva osim onih
koja je preporucio proizvodac.

m Uredaj treba Cuvati u prostoriji bez trajno uklju€enih izvora zapaljenja (na primjer:
otvoreni plamen, uklju€en gasni uredaj ili uklju¢ena elektricna grijalica).

= Nemojte probusiti uredaj i ne izlazite ga vatri.

= |majte na umu da sredstva za hladenje mogu biti bezmirisna.
prostoru za rad uredaja.

m Za modele sa sredstvom za hladenje R32:

Uredaj treba instalirati, pogoniti i uvati u prostoriji minimalne povrsine poda od 4 m?.
Uredaj se ne smije instalirati u neprozratenom prostoru manje povrsine od 4 m2.

m Za modele sa sredstvom za hladenje R290 minimalna povrsina prostorije iznosi:
Jedinice s toplotnim kapacitetom <= 9000 Btu/h: 13 m®
Jedinice s toplotnim kapacitetom > 9000 Bth/h i <= 12000 Btu/h: 17 m®
Jedinice s toplotnim kapacitetom > 12000 Bth/h i <= 18000 Btu/h: 26 m®

Jedinice s toplotnim kapacitetom > 18000 Btu/h i <= 24000 Btu/h: 35 m@
N\ J

Ovaj simbol ukazuje na mogucnost Stete na imovini ili ozbiljne posljedice.

( Da biste izbjegli fizicke povrede, paZljivo rukujte dijelovima s ostrim rubovima.
m Nemojte instalirati unutrasnju ili vanjsku jedinicu na mjesto na kojem vladaju posebni
okolinski uslovi.
= Nemoijte ih instalirati na mjestima koja mogu pojacati nivo buke ili gdje buka i ispusni
zrak mogu smetati susjedima.
m |zvedite radove postavljanja cijevi i odvodnih cijevi za kondenzat u skladu s priru¢nikom
za instalaciju.
Nepravilne cijevi za odvod mogu dovesti do curenja vode i Stete na imovini.
= Ne instalirajte klima uredaj na sljede¢im mjestima.
— Mjesta na kojima se nalaze mineralna ulja ili arsenska kiselina
— Mjesta na kojima se mogu nakupiti korozivni gasovi (kao npr. gas sumporne kiseline),
zapaljivi gasovi (npr. razrjedivac) ili na kojima se rukuje nestabilnim zapaljivim tvarima
— Mjesta na kojima se nalazi oprema koja generira elektromagnetska polja ili visoke
frekvencije
m Uredaj treba skladistiti na nacin koji onemogucuje nastanak mehanickih ostecenja.
= Svi koji rade na kruznom toku sredstva za hladenje ili ga otvaraju moraju imati vazedi certifikat
ovlastene institucije za ocjenjivanje kojim se potvrduje njihova stru¢nost za sigurno rukovanje

sredstvima za hladenje u skladu s industrijski priznatim specifikacijama ocjenjivanja.
N _/




1. PRIPREMA ZA INSTALACIJU 1. PRIPREMA ZA INSTALACIJU
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Sljedeci pribor se isporuCuje zajedno s jedinicom. Tip i koli¢ina se mogu razlikovati zavisno od specifikacija. g" !
Naziv pribora KO";‘;:} )(broj Oblik Naziv pribora Ko"g'i?; §br01 Oblik g
v . . v N\ 000
Priru¢nik 3 Daljinski upravlja¢ 1 |:| 838
12¢m i viee i
cmili vis ¢ )
Odvodni ispust 1 Bateria 2 — _”1’_”_V'ff> | Pemiiygg
W e P
1%
Drzag za daljinski op T
Briva ! upravijaé ! @ mm?
Instalacijska plo¢a 1 Vijak B 2 4m(] ‘B"
Dibl 5 Mali filter 1 =W i
Magnetni prst =
. agnetni prsten " i -
Viiak A 5 oo (neke jedinice) N 0.0 2 =

* U skladu sa stvarnom koli¢inom

1.3 1ZBOR MJESTA INSTALACIJE o = e
0o 7 =

Unutrasnja jedinica 3 e
— mjesto koje mozZe podnijeti teZinu unutrasnje jedinice; R“‘“Hé
- Nemojte instalirati unutrasnju jedinicu u blizini direktnog izvora toplote, kao $to su direktna sunceva svjetlost % \
ili aparat za grijanje. e W\ m,,,\WSe)
- dovoljno prohodna lokacija, kao na slici u nastavku; ~. ' ' ~

Pokretni dijelovi uredaja moraju se instalirati/postaviti na minimalnoj visini od 2,3 m (od poda).

Vanjska jedinica . . " o .
— mijesto koje je pogodno za instalaciju i nije izloZeno snaznom vjetru; Ako je jedinica izloZzena snaznom vietru, hia[)lpmena: Ostavite slobodan prostor u odnosu na zid, strop, ogradu ili druge prepreke, kao sto je naznaceno
strelicama.

preporucuje se upotreba vjetrobrana.
— mjesto koje moZe podnijeti teZinu vanjske jedinice i na kojem se jedinica moZe montirati u vodoravnom poloZaju;

— dovoljno prohodna lokacija, kao na slici u nastavku;

Postavljanje cijevi moguce je u sljedeéim smjerovima: prema nazad,
ulijevo, nazad ulijevo, udesno.

Zacepite
neiskoristenu rupu
za odvod prilozenim
gumenim éepom.

Nemojte instalirati unutrasnju ili vanjsku jedinicu na mjesto na kojem vladaju posebni okolinski uslovi.
Osigurajte da ima dovoljno mjesta za instalaciju i odrzavanje.

. r| Isijecite probojni
' panel u skladu s
| | veli¢inom cijevi.

57 k__._.______@_ Probojni panel




2. INSTALACIJA UNUTRASNJE JEDINICE

2. INSTALACIJA UNUTRASNJE JEDINICE

2.1 MONTAZNA PLOCA UNUTRASNJE JEDINICE

2.2 INSTALACIJSKI PROCES

895 Korak 1: Odredite poziciju rupe u zidu
Spoljasnja linija 435 460
217 L 435.5 1242.5 J K i
! iR .
: . i Uit Rupaegzidu : 298 | - ‘/
[ 65 =T o) [ - oy
\ 285 e \ |: b {:J;
i Ll el 5 NI =
STy "~~~ "~ ~"~"~"~"~"~"~"~"~"~"~"="197-"71 P
50
] . 258 | \
Jedinica mjere: mm :
Napomena: Ako spojna Cijev na strani gasa ima pre¢nik od @16 mm(5/8 in) ili veci, rupa za cijev treba imati
precnik od 90 mm(3.54 n). Korak 2: Pri¢vrstite montaznu plo¢u
=
= |nstalirajte montaznu plocu X ———

PriCvrstite montaZnu plo¢u na zid u vodoravnom polozaju pomocéu
pet ili viSe vijaka vrste A. :

‘ol

v X X
m Probusite rupu u zidu Zid Korak 3: Probusite rupu u zidu
Probusite rupu u zidu prec¢nika
65 mm ili 90 mm (ovisno o >
modelu) koja je blago nagnuta -—f‘:;a:é
prema vani. |
Z

Napomena:
m Instalacijska plo€a je zbog transporta pri¢vrséena vijkom; prije
instalacije uklonite vijak. (pogledajte sliku)

m MontaZna ploca izgledat ¢e kao jedna od sljedecih (ovisi o veli€ini
jedinice). Rupe za diblove trebaju biti pre¢nika 5 mm.

o |

Korak 4: Prikljucite cijev

Korak 5: Prikljucite zicu
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Korak 6: Pripremite crijevo za odvod

Korak 8: Objesite unutranju jedinicu

T T

m Unutrasnje elektricno povezivanje

1. Podignite prednju ploCu unutrasnje jedinice.

2. Otvorite poklopac razvodne kutije unutrasnje jedinice
uvla¢enjem odvijaca kroz rupu, runo uklonite sabirnicu
i uklonite stezaljku kabla otpu$tanjem vijaka.

3. Provedite spojne Zice sa straznje strane unutrasnje
jedinice i prikljucite ih na unutrasnju sabirnicu.

Prednja plo¢a Otvorite poklopac Konektor za Zi¢ani daljinski
na ovoj rupi upravlja¢ (opcionalno, izlazi
iz kutije displeja)

Poklopac priklju¢nog

leoka
‘ Vijak
1

Poklopac kutije za Zice

= Odvod
Odvodni vod mora biti cijelom duzinom potpuno
prohodan, mora biti nagnut prema dole i izoliran
cijelom duzinom do vanjskog zida.

[E% E%‘ ; 18

Ispravno Nemoijte Nemoijte stavljati kraj odvoda
oblikovati uspon u vodu

Korak 7: Umotajte cijev i kabl

|

= Omotajte cijev

Prikaz ispravnog smjera cijevi za sredstvo za hladenje,

elektricnih kablova i odvodnih vodova moZete vidjeti na

slici u nastavku:

— Postavite crijevo za odvod ispod cijevi za sredstvo za
hladenje.

- Pazite da crijevo za odvod nije uzdignuto ili vijugavo.

Unutrasnja :

nutra; Kutija za prikupljanje
jedinica

kondenzata

Elekiriéni kabl 42~ 4 Prostor za cilev

b= Cijevi za sredstvo za
hladenje

Vrsta toplotne izolacije
Crijevo za odvod 4 I

m Objesite unutrasnju jedinicu

1. Provedite vodove sredstva za hladenje kroz rupu u
zidu.

2. Objesite unutradnju jedinicu na gornju kuku montazne
ploCe, zatim gurnite donji dio unutradnje jedinice uza
zid i smjestite na donju kuku.

3. Pomaknite unutrasnju jedinicu lijevo i desno te gore i
dolje da biste provjerili je li ¢vrsto objeSena.

Klin

A OPREZ

m Dijelovi konektora prikljucne cijevi moraju se
postaviti izvan prostorije.




3. INSTALACIJA VANJSKE JEDINICE

3. INSTALACIJA VANJSKE JEDINICE

3.1 DIMENZIJE MONTAZE VANJSKE JEDINICE

Dimenzije montaze razlikuju se zavisno od vrste vanjske jedinice.

Precnik glave vijka za pricvrScivanje treba biti veci od 12 mm. m

[
38QHPO09ESS

38QHP0O12E8S

3.2 POTREBAN PROSTOR ZA VANJSKU JEDINICU

Instalacija jedne jedinice
(zid ili prepreka)

800 554 333 515 340

LS L L S s o i
E
Otvor za ulazak zraka G g ] %1
A=300m =" )
m Odrzati kanal
Pritegnuti
Otvor za ulazak zavrtnjem
zraka | >60cm
5 - .
S Im & Otvor za izlazak zraka . 77/3.\— ai=
IRI ..... iy E
T
Povezati dvije jedinice paralelno ili jednu iznad Paralelno povezati prednje sa straznjim
druge stranama

Jedinica mjere: cm Jedinica mjere: cm

YOS IL TIPS IL SIS IS IEAES 5 . M e (7L ’g n
=30 |4 & o ///_EE. =50 300 30 % -
) ,] o Qo (@ % [

=200 [ o O g | /é

A OPREZ

m U krajevima s puno snijega i hladnim temperaturama nemojte instalirati vanjsku jedinicu na
mjestima na kojima je moze zatrpati snijeg. Ako se oCekuju obilne snjezne padavine, potrebno je
postaviti postolje za slucaj leda ili snijega i/ili vjetrobran (nije ukljuéen u paket) radi spre¢avanja
nakupljanja snijega ifili blokiranja otvora za dovod zraka na jedinici.
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3.3 VANJSKO ELEKTRICNO POVEZIVANJE

= Uklonite poklopac razvodne kutije i stezaljku kabla otpustanjem vijaka.

Prikljucite Zice na vanjsku sabirnicu istim redoslijedom kao i za unutradnju jedinicu.

Poklopac razvodne kutije

Sabirnica

!.FLFFFFFFFFH—

J___ Stezaljka za kabl

Kablovi su usmijereni prema
dole da bi se sprijeCio ulazak
vode u kontrolnu kutiju

3.4 INSTALACIJA VANJSKE JEDINICE

Prije instalacije provjerite jacinu baze i uvjerite se da je postavljena potpuno horizontalno da se ne bi stvarao
nenormalnan zvuk.

Dobro priCvrstite bazu zavrtnjima (M10) da se ne bi srusila.

Instalirajte osnovu i gume otporne na vibracije da biste dali oslonac donjoj povrSini pri€vrsne noge koja je u
kontaktu s donjom ploCom vanjske jedinice.

Vanijska jedinica
Gume otporne na vibracije

- Zavrtanj (M10)

2100mm

/

Rupa u zbuki (@100 mm x dubina 150 mm)

100 -~ 300mm

O\

Odvod (Sirina 100 mm x dubina 150 mm)

3.5 INSTALACIJA CIJEVI ZA ODVOD ZA VANJSKU JEDINICU

PoveZite odvodni ispust s produznim crijevom za odvod.
Pri¢vrstite brtvu na odvodni ispust.
Umetnite odvodni ispust u rupu na donjoj posudi vanjske jedinice i sigurno ga ucvrstite zakretanjem za

90 stepeni.
Y

Rupa na donjoj posudi
vanjske jedinice

Brtva

9 L13301055)
Odvodni ispust

Crijevo za odvod
(nije uklju¢eno u paket)

|0




4. POSTAVLJANJE CIJEVI ZA SREDSTVO
ZA HLADENJE

4. POSTAVLJANJE CIJEVI ZA SREDSTVO
ZA HLADENJE

m  Provjerite da li visinska razlika izmedu unutradnje i vanjske jedinice, kao i ukupna duZina cijevi za sredstvo za )
hladenje, odgovaraju sistemskim zahtjevima.

m Postavljanje cijevi za sredstvo za hladenje slijedi nakon instalacije unutradnje i vanjske jedinice. Prvo spojite
cijev s unutrasnjom jedinicom, a nakon toga sa vanjskom.

m Za vrijeme instalacije uvijek drZite krajeve cijevi zatvorenim putem poklopca ili pomocu trake i NE uklanjajte ih
sve dok niste spremni spojiti cijevi.

m  Obavezno izolirajte sve cijevi vani cijelom duzinom do spoja cijevi s unutradnjo$éu jedinice. Doticanje
oslobodenih dijelova cijevi moze prouzrokovati kondenzaciju ili opekotine.

m  Kad se vanjska jedinica nalazi u gornjoj poziciji i visinska razlika prekoraCava 10 m, preporucuje se
postavljanje u gasnoj cijevi cijevnih lukova za povrat ulja u razmacima od 5~8 m. Polupre¢nik cijevnog luka za

\_ povrat ulja treba biti veci od 10 cm. )
4.1 PROSIRIVANJE KRAJEVA CIJEV! 4.2 POSTAVLJANJE CIJEVI
NAPOMENA o _ 4.2.1 Poravnajte sredinu da biste ucvrstili maticu s
= Ualat potreban za prosirivanje krajeva cijevi spadaju prstenastim prosirenjem i dovrite povezivanje
rezac cijevi, rajbal, alat za prosirivanje cijevi i drzac cijevi. pomocu dva kljuca.
m Zamodele rashladnih sredstava R32, tacke prikljucivanja Matica s prstenastim
cijevi se moraju postaviti izvan prostorije. :még""‘em
4.1.1 Upotreba rezaca cijevi za rezanje cijevi na zeljenu
duzinu Osigurajte da rub na mjestu rezanja sklapa Klju¢ % 4@\ Momentni kijuc
sa stranom cijevi ugao od 90°.
Krivi Grubi Brus
o ] ; I Veli¢ina cijevi Obrtni moment
% Ej E..-;E E @6,35 mm 18 ~20 N.m
ﬁ : 29,52 mm 25~26 N.m
O 4 X % @12.7 mm 35~36 N.m
4.1.2 Rajbalom uklonite brusove tako da je rezana G15:58 mim 45~ 47Nm
povrSina okrenuta prema dole da komadici ne ©19.05 mm 65~ 67 N.m

upadaju u cijev.
4.1.3 Cijevi Sirite alatom za proSirivanje cijevi prema
uputama nize u tekstu.

4.2.2 |zaberite odgovarajuci izolacijski materijal za cijev
za sredstvo za hladenje (min. 10 mm, toplotno-
izolacijska pjena C).

Variskprecik e w0'sd = Upotrijebite razlicite toplotno-izolacijske cijevi za gas |
ge3smm K 8,3 tekucinu.
9,52 mm 124 12,0 m Naprijed navedena debljina je standard za unutrasnju
i 158 154 " fleos-os temperaturu od 27 °C i viagu od 80%. Ako instalirate
o158 mm I 186 | jedinicu pod nepovoljnim uvjetima, kao $to su blizina
21905 mm < M - kupatila, kuhinja ili dr. sli¢ne lokacije, pojaCajte
4.1.4 Provjerite da li je proSirenje cijevi praviino izolaciju.
sprove(jeno. N,'?e u prind cr.nku se nalazi primjer m Temperatura otpornosti izolacije na toplotu treba biti
nepravilno prosirenih cijevi. viga od 120 °C.

= Nanesite ljepilo na spojni dio izolacije da biste
sprijecili ulazak vlage.

Popravite i pokrijte eventualne pukotine u izolaciji,
a osobito provjerite savijeni dio i kuku za cijev.

X X X X
NakoSena Ostecena povrSina Napuknuta Nejednaka debljina

A OPREZ

= Ako je potrebno lemljenje, upotrijebite nitrogenski gas. )

m  PogreSan obrtni moment ¢e dovesti do Stete pri proSirivanju cijevi ili do curenja gasa.

=]
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4.3 CIJEV ZA SREDSTVO ZA HLADENJE

Napomena: Rashladno sredstvo treba puniti saservisnog prikljucka na ventilu za niski pritisak spoljasne jedinice.

s . P Duzina cijevi Dodatno punjenje po metru
Minimalna duZina za smanjivanje
Inih vibraciia i buk bez sredstva za
ezl Vs D Bl hladenje Strana tekuéine:@6,35 mm | Strana tekucine:@9,52 mm
R32* 3m 5m 129 2449

* Koristite alate za R32 sistem.
NAPOMENA
m Dodatna duzina cijevi povecat ¢e kapacitet i energetsku efikasnost jedinice.

Nominalna efikasnost testira se pomocu cijevi duZine 5 metara.
Ukoliko je cijev duZa od 5 m, koli¢ina dodatnog sredstva za hladenije treba ovisiti 0 duZini cijevi.
Maksimalna preporucena duzina cijevi navedena je u nastavku.

R32 inverter

Modeli
Maks. duzina cijevi (m) Maks. visinska razlika (m)

9K/12K 25 10
* Koristite alate za R32 sistem.

4.4 PRAZNJENJE ZRAKA IZ CIJEV

m Prikljucite crijevo za punjenje iz viSestrukog mjeraca na servisni prikljucak zabrtvljenog ventila sa strane gasnog
prikljucka. o

m Prikljudite crijevo za punjenje na prikljucak vakuumske pumpe.  ynometars poziivaimi 1 timometar

m Potpuno otvorite ruéicu Lo (nisko) na viSestrukom mjeracu. negativnim vrijednostima g | om

m Vakuumskom pumpom odzracujte sistem dok ne postignete -76 cmHg
pritisak od 76 CmHg. Rucica Lo (nisko) g Rucica Hi (visoko)

m Zatvorite rucicu Lo (nisko) na viSestrukom mjeracu. Crijevo za punjenje m=J| W . Crievo za punjenje

m Potpuno otvorite vreteno ventila na zabrtvljenim ventilima. Vakuumska pumpa

m Skinite crijevo za punjenje sa servisnog ulaza. ,,g

= Dobro zatvorite poklopce zabrtvljenog ventila.

Zabrtvljeni ventil

4.5 TEST CURENJA

Nakon $to je zavrSeno postavljanje cijevi provijerite spoj svake cijevi sredstva za hladenje i potvrdite da nema
curenja gasa tako Sto na cijevi stavite vodu sa sapunicom ili putem detektora curenja specifichog za HFC sredstva
za hladenje. llustracija se nalazi nize.

Kontrolna tacka unutrasnje jedinice

Kontrolna tacka vanjske jedinice

A: Ventil za zaustavljanje pri niskom pritisku
C i D: Matice s prstenastim proSirenjem unutradnje jedinice

B: Ventil za zaustavljanje pri visokom pritisku

| 2




5. OZICAVANJE 5. OZICAVANJE

5] | e

% United Technologies

turn to the experts/f//
A orrez m Instalacija magnetnog prstena
m  Sva elektriCna spajanja moraju izvrsiti kvalificirani radnici i svi kablovi moraju biti spojeni prema shemi ) Napomena: Sabirnica se moze razlikovati ovisno o modelu.
oZiCavanja.

= Prije svih drugih elektricnih spojeva treba izvrsiti uzemljenje.

m  Svi izvori elektriCne energije moraju biti iskljuCeni prije poCetka radova oZi¢avanja. Ne ukljuéujte napajanje ;
elektrinom energijom dok niste sigurni da je sigurnost svih kablova provjerena. - Unutrasnja jedinica

m Potrebno je instalirati glavni prekidac i automatsku sklopku ili osigurac €iji kapacitet mora biti vise od 3
1,5 puta vec¢i od maksimalne struje u strujnom kolu.

= Mora biti dostupno zasebno strujno kolo i utiénica koja se upotrebljava samo za ovaj ureda.

m  Poprecni presjek Zice zavisi od nazivne struje, drzavnih i lokalnih propisa za elektroinstalacije. Posebne
zahtjeve potrazite u lokalnim propisima za gradevinarstvo i drzavnim propisima za elektroinstalacije.

= Ukoliko je kabl za napajanje strujom oStecen, mora ga zamijeniti proizvodac, serviser ili osoba sli¢nih
kvalifikacija da bi se izbjegle opasnosti.

m Jedinica se mora povezati s glavnim napajanjem pomocu automatske sklopke ili prekida¢a, pri ¢emu
razmak izmedu kontakata na svim polovima mora iznositi najmanje 3 mm. PreporuCuje se ugradnja
zastitnog uredaja diferencijalne struje (ZUDS) ¢ija nominalna radna struja ne premasuje 30 mA.

\" Uzemljenje koje ovaj uredaj sadrzi ima isklju€ivo funkcionalnu svrhu. Y,

Magnetni prsten
(ako je ukljuen u opseg isporuke

m Nazivna struja za svaki model

Model Nazivna struja (A) Nazivna struja Kabl napajanja Spojni kabl i i Zapakpvan lzajedno s priborom)

! osiguraca (A) (s minim. popre&nim presjekom) (s minim. popre&nim presjekom) i Provucite pojas kroz rupu magnetnog
38QHPO09ESS 10,0 16 3*1,5 mm? 51,5 mm? - prstena da bi ste ga pri¢vrstili na kabl
38QHP012E8S 13,0 20 3*1,5 mm? 5*1,5 mm?

NAPOMENA:

1. Dimenzije svih elektriénih zica moraju biti u skladu s drzavnim i lokalnim propisima za elektroinstalacije. Posebne
zahtjeve potraZite u lokalnim propisima za gradevinarstvo i drzavnim propisima za elektroinstalacije.

2. Vrsta vanjskog kabla za napajanje el. energijom i kabla za povezivanje treba biti HO7RN-F.

3. Nazivna struja uredaja navedena je na nazivnoj tabli.

4. Specifikacije osiguraca spoljasnje jedinice suT20A/250VAC (vaZi samo za jedinice rashladnog sredstva R32)
Napomena: Osigura¢ je keramicki.

Kabl napajanja Spojni kabl Vanjska jedinica
GOmm Gmem i
GND s ’ GND ;‘ b.
r-;‘n'..ﬂ: A0rmm * :1 14 = r
.. . . e 4.cm 4.cm
m Dijagram povezivanja
Model Unutrasnja jedinica Spoljasnja jedinica |
ovolog PE (L L
8OO0 = =
QHP009 gl oy Magnetni prsten .
QHP012 Magnetni prsten

(ako je ukljuCen u opseg
isporuke i zapakovan
magnetnog prstena da bi zajedno s priborom)

ste ga pri¢vrstili na kabl

Na spoljasnju Na unutrasnju

el [ To D
Ulazna snaga Provucite pojas kroz rupu




6. POSLJEDNJA KONTROLA | PROBNI RAD

7. INFORMACIJE O SERVISIRANJU

6.1 LISTAPOSLJEDNJIH KONTROLA

Da biste zavrsili instalaciju, provjerite sljedece stvari prije probnog rada.
m jacina mjesta instalacije kako unutradnje tako i vanjske jedinice; osigurajte da nema blokada otvora za izlazak
ili povrat zraka;

¢vrstoca spoja cijevi za sredstvo za hladenje; potvrdite da nema curenja;

Spojevi elektriénih ozi€enja su pravilno izvedeni i jedinica je uzemljena.

Provjerite ukupnu duzinu cijevi i zabiljezite koli¢inu dodatnog sredstva za hladenje u cijevima.
Napajanje elektricnom energijom treba biti u skladu s nazivnim naponom klima uredaja.

Izolacija cijevi -
Odvod :

Taster za ruénu
kontrolu

6.2 RUCNO UPRAVLJANJE

Rucno upravljanje moZze se aktivirati pritiskanjem tipke za ru¢no upravljanje.

Pritisnite rucnu tipku nekoliko puta da biste promijenili reZime rada kako slijedi:

m Jednom = reZzim rada AUTO [zagrijavanje, hladenje ili ventiliranje na 24 °C i automatski regulirana brzina
ventilatora].

m Dvaput = rezim rada HLADENJE [prelazi u rezim rada AUTOMATSKI nakon 30 minuta (uglavnom se
upotrebljava u probne svrhe)].

m Triputa = ISKLJ.

6.3 PROBNI RAD

Podesite klimatizaciju pod reZzimom rada HLADENJE putem daljinskog upravljaca (ili tipke za ru¢no upravljanje)
i provjerite status rada kako unutradnje tako i vanjske jedinice. U slu¢aju nepravilnosti u radu problem rijeSite
pridrzavanjem uputa u poglavlju ,Uklanjanje problema*“ u ,Servisnom priru¢niku®.

Unutrasnja jedinica 5

m da li tipke (kao $to su ON/OFF — UKLJ./ISKLJ., MODE - REZIM RADA, TEMPERATURE, FAN SPEED -
BRZINA VENTILATORA itd.) na daljinskom upravljacu funkcioniraju.

da li klapna funkcionira normalno;

da li je sobna temperatura dobro pode$ena;

da li su indikacijska svjetla na displej plo¢i normalna;

da li tipka ,manual” (ruéno upravljanje) funkcionira;

da li je odvod normalan;

da li su za vrijeme rada prisutne vibracije ili nenormalni zvukovi;

da li unutradnja jedinica radi dobro u reZimu rada HLADENJE ili GRIJANJE.

Vanjska jedinica

m da li su za vrijeme rada prisutne vibracije ili nenormalni zvukovi;

m da li protok zraka, buka ili kondenzat klima uredaja uznemiravaju vase susjedstvo;
m da li je prisutno curenje sredstva za hladenje;

A OPREZ

m Pri ponovnom pokretanju jedinice doci ¢e do kasnjenja ukljucenja kompresora za otprilike 3 minute
da biste se mogli skloniti na sigurno mjesto.

5]
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7.1 PROVJERE PODRUCJA

Prije poCetka rada na sistemima koja sadrZe zapaljiva sredstva za hladenje potrebno je izvrsiti sigurnosne
provjere radi minimaliziranja rizika od zapaljenja. Prije popravaka rashladnog sistema potrebno je poduzeti
sliedeCe sigurnosne mjere.

7.2 RADNI POSTUPAK

Radove je potrebno provoditi kontroliranim postupkom da bi se minimalizirao rizik od curenja zapaljivog gasa ili
para za vrijeme radova.

7.3 OPCE RADNO PODRUCJE

Svo osoblje koje radi na odrzavanju i drugo osoblje koje radi na podrucju instalacije klima uredaja treba biti
upuceno u prirodu posla koji se izvodi. Treba izbjegavati izvodenje radova u uskim prostorima. Radno podrucje
treba ograditi. Uvjerite se da je radno podrucje osigurano od zapaljivih materijala.

7.4 ISPITIVANJE PRISUTNOSTI SREDSTVA ZA HLADENJE

Prije i za vrijeme rada treba provjeriti podrucje odgovarajucim detektorom sredstava za hladenje da bi tehnicari
bili pravovremeno upoznati s eventualnom prisutno$¢u zapaljivih atmosfera. Uvjerite se da je oprema za
otkrivanje curenja koja se koristi pogodna za upotrebu sa zapaljivim sredstvima za hladenje, tj. da ne varnici, da
je ispravno zabtrvljena i intrinzi€no sigurna.

7.5 PRISUTNOST APARATA ZA GASENJE POZARA

Ako na rashladnoj opremi ili nekom pratecem dijelu treba izvesti radove koji podrazumijevaju visoke
temperature, u neposrednoj blizini mora se nalaziti prikladna oprema za gaSenje pozara. U blizini podrucja
punjenja postavite aparat za gaSenje poZara sa suhim prahom ili CO,.

7.6 NISU DOZVOLJENI [ZVORI ZAPALJENJA

Niko od osoblja koje izvodi radove na rashladnom sistemu koji podrazumijevaju oslobadanje cijevi koje sadrze

ili su sadrzale zapaljivo sredstvo za hladenje ne smije koristiti izvore zapaljenja na nacin koji moze dovesti do
pozara ili eksplozije. Sve moguce izvore zapaljenja, ukljuCujuci cigarete, treba drZati dovoljno daleko od mjesta
instalacije, popravka, uklanjanja ili odlaganja, radova za vrijeme kojih moze doci do izlaska zapaljivog sredstva
za hladenje u okolni prostor. Prije izvodenja radova prostor oko opreme treba pregledati radi utvrdenja opasnosti
od zapaljenja. Treba izloZiti natpise ,ZABRANJENO PUSENJE”.

7.7 PROZRACENO PODRUCJE

Prije otvaranja sistema ili izvodenja ikakvih radova koja podrazumijevaju visoke temperature uvjerite se da je
podrucje otvoreno i dovoljno prozraCeno. Za vrijeme izvodenja radova treba nastaviti prozraCivanje u odredenoj
mjeri. ProzraCivanjem se ostaci sredstva za hladenje trebaju rasprsiti i po mogucnosti izbaciti u atmosferu.

7.8 PROVJERE RASHLADNE OPREME

Sve zamjenske elektricne komponente moraju odgovarati namjeni i specifikacijama. U svakom trenutku treba
slijediti proizvodaceve smijernice za odrZavanje i servisiranje. Ako niste sigurni u vezi s ne€im, za pomoc¢ se
obratite proizvodacevom tehnickom odjelu. Instalacije koje podrazumijevaju upotrebu zapaljivih sredstava za
hladenje trebaju sadrZavati sliedece provjere:
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m Veli¢ina punjenja je u skladu s veli€inom prostorije u kojoj se instaliraju dijelovi koji sadrze sredstvo za hladenje.

m Uredaj za prozraCivanje i ispusti funkcioniraju ispravno i nema blokada;

m Ako se Kkoristi indirektni kruzni tok sredstva za hladenje, treba provjeriti da li sekundarni kruzni tokovi sadrze
sredstvo za hladenje; oznake na opremi moraju i dalje biti vidljive i itljive.

m Neditljive oznake i znakove treba ispraviti.

m Cijev za sredstvo za hladenje il komponente instalirani su na mjestu gdje je mala vjerovatno¢a njihovog

izlaganja tvarima koji mogu nagrizati komponente koje sadrze sredstvo za hladenje, osim ako su te komponente
izradene od materijala koji su intriniziéno otporni na nagrizanje ili su prikladno zasti¢ene od nagrizanja.

7.9 PROVJERE ELEKTRICNIH UREDAJA

Popravci i odrzavanie elektriénih komponenti trebaju ukljuCivati sigurnosne provjere i procedure provjere
komponenti. Ako se pojavi greSka koja moze kompromitirati sigurnost, strujno kolo ne smije se dovesti pod
napajanje dok se ta greSka ne otkloni. Ako se greSka ne mozZe odmah ispraviti, a potrebno je nastaviti rad uredaja,
treba koristiti prikladno privremeno rjeSenje. O tome treba obavijestiti viasnika opreme da bi sve strane bile
upoznate sa situacijom.

U obavezne pocetne sigurnosne provjere spadaju:

m da su kondenzatori ispraznjeni: to treba uraditi na siguran nacin da bi se sprijecilo varnicenje;

= da nijedna elektriéna komponenta ni Zica koja je pod naponom nije oslobodena / bez izolacije za vrijeme
punjenja, praznjenja ili ¢is¢enja sistema;

m da postoji trajno uzemljenje.

7.10 POPRAVCI ZABRTVLJENIH KOMPONENTI

10.1 Za vrijeme popravaka zabrtvljenih komponenti sve izvore napajanja treba odvojiti od opreme na kojoj se
izvode radovi prije uklanjanja zabrtvljenih poklopaca itd. Ako je za vrijeme servisiranja zaista neophodno
drZati opremu pod napajanjem, na najkriticnijem mjestu treba postaviti trajno uklju¢enu komponentu za
otkrivanje curenja radi upozorenja na eventualno opasnu situaciju.

10.2 Posebno je vazno osigurati da se pri radu na elektri¢nim komponentama zastita/omot ne osteti na nacin koji
ugrozava potreban nivo zastite. U to spadaju oStecenja kablova, prevelik broj spojeva, prikljucci neizvedeni
u skladu s originalnim specifikacijama, oStecenja brtvi, neispravno nalijeganje priklju¢aka crijeva itd.

m Uvjerite se da je uredaj sigurno montiran.
m Uvjerite se da brtve ili brtveni materijali nisu potroSeni do te mjere da viSe ne sprjecavaju ulazak zapaljivih
atmosfera. Zamjenski dijelovi moraju odgovarati specifikacijama proizvodaca.

NAPOMENA: Upotreba silikonskih brtvi moZe smanijiti efektivnost nekih vrsta opreme za otkrivanje curenja.
Intrinzi¢no sigurne komponente ne moraju se izolirati prije radova na njima.

7.11 POPRAVAK INTRINZICNO SIGURNIH KOMPONENTI

Na strujno kolo nemoijte prikljuivati nikakva trajna induktivna ni kapacitivna optere¢enja bez da osigurate

da se time nece prekoraciti dozvoljen napon i struja za upotrijebljenu opremu. Samo na intrinzicno sigurnim
komponentama smiju se izvoditi radovi pri zapaljivim atmosferama dok su pod naponom. Testni uredaj mora
imati ispravne nazivne podatke. Komponente treba zamjenjivati samo dijelovima koje je specificirao proizvodac.
Upotreba drugih dijelova moze uzrokovati zapaljenje iscurjelog sredstva za hladenje u atmosferi.

v

% United Technologies

turn to the expertsﬂ

7.12 KABLOVI

Provjerite da li su kablovi u opasnosti od tro$enja, korozije, prevelikog pritiska, vibracija, ostrih rubova ili drugih
djelovanja okoline. Prilikom ove provjere takoder treba uzeti u obzir posljedice otvrdnjavanja i trajnih vibracija
izvora, kao §to su kompresori ili ventilatori.

7.13 OTKRIVANJE ZAPALJIVIH SREDSTAVA ZA HLADENJE

Pri trazenju ili otkrivanju curenja sredstva za hladenje ni u kojem slu¢aju se ne smiju koristiti potencijalni izvori
zapaljenja. Ne smiju se upotrebljavati halogenske svjetiljke (ili drugi detektori s otvorenim plamenom).

7.14 METODE OTKRIVANJA CURENJA

Sliede¢e metode otkrivanja curenja vaZe kao prihvatljive za sisteme sa zapaljivim sredstvima za hladenje:

Za otkrivanje zapaljivih sredstava za hladenje treba koristiti elektroniCke detektore curenja, ali njihova osjetljivost
moze biti neprikladna ili moze biti potrebno podeSavanje (opremu za otkrivanje curenja treba podeSavati u
podrucjima bez sredstava za hladenje). Uvjerite se da detektor nije potencijalan izvor zapaljenja i da je prikladan
za dato sredstvo za hladenje. Na opremi za otkrivanje curenja treba postaviti odredeni dio (u postocima)
vrijednosti donje granice zapaljivosti (DGZ ili engl. LFL) sredstva za hladenje, treba je kalibrirati za upotrijebljeno
sredstvo za hladenje i potvrditi odgovarajuci postotak gasa (maks. 25%). Tekucine za otkrivanje curenja su
pogodne za vecinu sredstava za hladenje, ali treba izbjegavati upotrebu deterdZenata koji sadrZe hlor jer on
moZe reagirati sa sredstvom za hladenje i nagristi bakrene cijevi. Ako sumnjate na curenje, svi otvoreni plamenovi
trebaju se ukloniti ili ugasiti. Ako otkrijete curenje sredstva za hladenje i potrebno je lemljenje, iz sistema se treba
isprazniti svo sredstvo za hladenje ili ga treba izolirati (putem blokiraju¢ih ventila) u dijelu sistema koji je udaljen
od mjesta curenja. Nakon toga, a prije i poslije lemljenja, sistem treba o€istiti nitrogenom bez kisika (OFN, engl.
oxygen free nitrogen).

7.15 UKLANJANJE | PRAZNJENJE

Prilikom otvaranja kruznog toka sredstva za hladenje radi popravaka ili drugih radova treba primjenjivati
standardne procedure. Ipak je vazno pridrzavati se najbolje prakse jer terba uzeti u obzir zapaljivost. Treba se
pridrzavati sljede¢e procedure:
m Uklonite sredstvo za hladenje;
m o istite kruZni tok inertnim gasom;
m ispraznite sistem;
m ponovo ocistite sistem inertnim gasom;

otvorite kruzni tok rezanjem ili lemljenjem.
Sredstvo za hladenje sistema treba spremiti u prikladne cilindre za pohranu koristenog sredstva za hladenje.
Sistem treba isprati nitrogenom bez kisika(OFN) da bi se jedinica dovela u sigurno stanje. Moze biti potrebno
ponoviti taj postupak vise puta.
Za ovaj postupak ne treba koristiti komprimiran zrak ili kisik.
Ispiranje se treba izvrsiti sliedecim koracima: eliminiranje vakuuma u sistemu pomo¢u OFN-a i nastavljanje
punjenja do dostizanja radnog pritiska, nakon toga ispustanje zraka u atmosferu i napokon ponovno
uspostavljanje vakuuma. Taj proces treba ponavljati dok se ne odstrani svo sredstvo za hladenije iz sistema.
Prilikom upotrebe zadnjeg punjenja OFN-a sistem treba odzraditi do postizanja atmosferskog pritiska da bi
se omogucili radovi. Ovaj postupak je neophodan ako se treba izvoditi lemljenje cijevi. Uvjerite se da ispust
vakuumske pumpe nije blizu izvora zapaljenja i da je omoguéena ventilacija.
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7.16 POSTUPCI PUNJENJA

Pored standardnih postupaka punjenja treba se pridrZavati sliedecih zahtjeva:

m Uvjerite se da pri upotrebi opreme za punjenje ne dolazi do kontaminacije sredstava za hladenje. Crijeva ili
vodovi trebaju biti Sto kraci da bi se minimizirala koliCina sredstva za hladenje u njima.

Cilindre treba drzati u uspravnom poloZaju.

Prije punjenja rashladnog sistema sredstvom za hladenje uvjerite se da je uzemljen.

Nakon zavrSetka punjenja stavite oznaku na sistem (ako ve¢ nije postavljena).

Treba izrazito paziti da se rashladni sistem ne prepuni.

Prije ponovnog punjenja sistem treba ispitati pod pritiskom pomocu OFN-a. Po zavrSetku punjenja, ali prije
stavljanja u pogon, potrebno je ispitati ima li curenja u sistemu. Nankadna provjera curenja

7.17 STAVLJANJE VAN POGONA

Prije izvodenja postupka kljucno je da je tehniar potpuno upoznat s opremom i svim njenim pojedinostima.
U preporucenu dobru praksu spada sigurno izvlaCenje svih sredstava za hladenje. Prije izvodenja postupka treba
uzeti uzorak ulja i sredstva za hladenje.

Ako je prije ponovne upotrebe izvadenog sredstva za hladenje potrebna analiza, prije pocetka postupka klju¢no je
dovesti elektriénu struju.

a) Upoznajte se s opremom i njenim radom.

b) IzvrSite elektriCnu izolaciju sistema

c) Prije pokuSaja izvodenja postupka uvjerite se:

da je dostupna mehanicka oprema za rukovanie cilindrima sa sredstvom za hladenje ako je potrebna;

m da je sva oprema za liCnu zastitu dostupna i da se upotrebljava ispravno;

da je postupak izvlaenja sredstva za hladenje u svakom trenutku pod nadzorom struéne osobe;

m da su oprema za izvlaCenje sredstva za hladenje i cilindri u skladu s odgovaraju¢im standardima.

d) Ako je to moguce, u rashladnom sistemu pumpom uspostavite vakuum.

e) Ako uspostavljanje vakuuma nije moguce, postavite razdjelnik da bi se sredstvo za hladenje moglo izvaditi iz
pojedinacnih dijelova sistema.

f) Prije poCetka izvlacenja sredstva za hladenje uvjerite se da je cilindar postavljen na vagu.

g) Pokrenite uredaj za izvlaCenje sredstva za hladenje i radite u skladu s uputama proizvodaca.

h) Nemojte prepuniti cilindre. (punite ih do maksimalno 80% zapremine).

i) Nemojte prekoraciti maksimalni radni pritisak cilindra, ¢ak ni priviemeno.

j) Kad su cilindri ispravno napunjeni i postupak je zavr§en, obavezno odmah uklonite cilindre i opremu s mjesta
rada i zatvorite sve izolacijske ventile na opremi.

k) Izvucenim sredstvom za hladenje ne smije se puniti drugi rashladni sistem ako se nije o€istilo i ispitalo.

7.18 OZNACAVANJE

Na opremi treba postaviti oznaku koja ukazuje na to da je stavljena van pogona i svo sredstvo za hladenje
ispraznjeno. Oznaka mora imati datum i potpis, Uvjerite se da se na opremi nalaze oznake koje ukazuju na to da
sadrZi zapaljivo sredstvo za hladenje.
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7.19 IZVLACENJE SREDSTAVA ZA HLADENJE

m U preporucenu dobru praksu spada sigurno izvlacenje svih sredstava za hladenje iz sistema, radilo se to radi
servisiranja ili stavljanja van pogona.

m Za prenos sredstava za hladenje u cilindre obavezno se moraju upotrebljavati odgovarajuci cilindri za pohranu
koridtenih sredstava za hladenje. Uvjerite se da je dostupan ispravan broj cilindara za pohranu svog izvu¢enog
sredstva za hladenje. Svi cilindri koji Ce se upotrijebiti moraju biti namijenjeni za izvuc¢eno sredstvo za hladenje
i imati oznaku koja ukazuje na to da su namijenjeni za to sredstvo (tj. posebni cilindri za pohranu koriStenih
sredstava za hladenje). Cilindri moraju biti potpuni s ispravnim ventilom za ograniavanje pritiska i prate¢im
blokiraju¢im ventilima.

m Prije izvlaCenja sredstva za hladenje iz sistema prazni cilindri za pohranu koriStenih sredstava za hladenje
trebaju se odzraciti i, ako je to moguce, ohladiti.

m Oprema za izvlaCenje sredstva za hladenje iz sistema mora biti u ispravnom stanju, moraju joj biti prilozene
upute za rad s njom i mora biti prikladna za pohranu koriStenih zapaljivih sredstava za hladenje. Pored toga,
mora biti dostupna podeSena i ispravna vaga.

m Crijeva moraju biti ispravna i potpuna s nepropusnim spojnicama. Prije upotrebe uredaja za izvlaCenje
sredstva za hladenje uvjerite se da je ispravan, da je ispravno odrzavan i da su sve pratece elektricne
komponente zabrtvljene radi sprie¢avanja zapaljenja u slu¢aju izlaska sredstva za hladenje iz sistema. Ako
niste sigurni u vezi s necim, obratite se proizvodacu.

m zvuCeno sredstvo za hladenje treba vratiti dobavljacu u odgovaraju¢em cilindru za pohranu koriStenih
sredstava za hladenje s odgovarajucim pratecim listom za otpad. Ne mijeSajte sredstva za hladenje u
jedinicama za pohranu koriStenih sredstava za hladenje, a posebno ne u cilindrima.

m Ako kompresore ili ulje kompresora treba ukloniti, uvjerite se da su odzraceni do prihvatljive mjere da zapaljivo
sredstvo za hladenje ne bi ostalo u mazivu. Postupak odzracivanja treba izvrsiti prije vracanja kompresora
dobavljaCu. Ovaj postupak smije se ubrzati samo elektriCnim zagrijavanjem tijela kompresora. Ulje treba
oprezno izvladiti iz sistema.

7.20 TRANSPORT, OZNACAVANJE | POHRANA JEDINICA

1. Transport opreme koja sadrZi zapaljiva sredstva za hladenje
U skladu s transportnim propisima
2. OznaCavanje opreme pomoc¢u znakova
U skladu s lokalnim propisima
3. Odlaganje opreme koja koristi zapaljiva sredstva za hladenje
U skladu s drzavnim propisima
4. Pohrana opreme/uredaja
Oprema se mora pohranjivati u skladu s uputama proizvodaca.
5. Pohrana opreme s ambalaZzom (neprodana)
Zastitna ambalaza za pohranu treba biti izradena na nacin koji onemogucuje curenje punjenog sredstva za
hladenje uslijed mehanickog oStecenja opreme u ambalazi.
Dozvoljeni maksimalni broj dijelova opreme koji se smiju pohraniti zajedno odreduju lokalni propisi.

| 20




PRECTETE SI PRED INSTALACI

Tento vyrobek je v souladu se smérnici Evropské unie o nizkém napéti (2014/35/ES) a smérnici

o elektromagnetické kompatibilité (2014/30/ES).

Spravna likvidace tohoto vyrobku

(Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni)
I

(Pfi pouzivani této klimatizaCni jednotky v evropskych zemich musi byt dodrzovany nasledujici pokyny)

— Toto oznaceni uvedené na vyrobku nebo privodni dokumentaci znamena, Ze odpadni elektricka
a elektronicka zafizeni (OEEZ podle smérnice 2012/19/ES) nesmi byt smichana s béznym komunalnim
odpadem. Likvidace tohoto zafizeni spolecné s béZnym komunalnim odpadem je zakazana. Pro likvidaci
existuje nékolik moznosti:

1. Obec méa zavedeny systém sbéru, kde je mozné bezplatné likvidovat elektronicky odpad.

2. Prodejce bezplatné vezme zpét stary vyrobek pfi nakupu nového vyrobku.

3. Vyrobce bezplatné vezme zpét stary vyrobek k likvidaci.

4. ProtoZe staré vyrobky obsahuji cenné suroviny, mohou byt prodany jako kovovy Srot. Nefizena likvidace
odpadu v lesich a krajiné ohrozuje vaSe zdravi, protoze nebezpeéné latky pronikaji do podzemnich vod

a nachazeji si cestu do potravinového fetézce.
N _J

Tento vyrobek obsahuje fluorované plyny podléhajici Kjotskému protokolu

Chemicky nazev plynu R32

Globalni oteplovaci potencial (GWP) plynu 675
' UPOZORNENi

1. Upevnéte pfilozeny Stitek chladiva k mistu 4. Pfistup k tomuto vyrobku a jeho servis ma povolen
doplfiovani nebo odebirani chladiva. pouze kvalifikovany servisni personal.

2. Na §titek chladiva zfetelné napiSte mnozstvi 5. Jakakoliv manipulace s fluorovanymi plyny obsazenymi
chladiva nesmazatelnym inkoustem. ve vyrobku, napfiklad pfi pfemistovani vyrobku nebo

3. Zabrarite Uniku obsaZeného fluorovaného doplfiovani plynu, musi byt v souladu s nafizenim ES
plynu. Zajistéte, aby fluorovany plyn nebyl nikdy €. 517/2014 o nékterych fluorovanych sklenikovych
odvétravan do ovzdusi pfi instalaci, provozu plynech a s veskerou pfislusnou mistni legislativou.
nebo likvidaci. Je-li zjistén Unik obsazeného 6. Je-li nainstalovan systém detekce netésnosti, musi byt
fluorovaného plynu, musi byt co nejdfive tésnost kontrolovana nejméné jednou za 12 mésica.
zastaven a misto Uniku opraveno. 7. Pii kontrole tésnosti jednotky dlirazné doporu¢ujeme

spravnou evidenci vsech kontrol.

... Vnitinijednotka _Venkovnijednotka Jmenovité napeti a frekvence
42QHPO09ESS* 38QHPO09ESS*

-------------------------------------------------------------------- 220-240V~, 50Hz
42QHP012E8S* 38QHPO012E8S*

Vyrohce si vyhrazuje pravo zménit jakékoliv specifikace vyrobku bez predchoziho upozornéni.

o
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1. PRIPRAVA NA INSTALACI

1. PRIPRAVA NA INSTALACI

1.1 BEZPECNOSTNi OPATRENI

m |nstalace, spusténi a servis klimatizaCniho zafizeni mohou byt nebezpecné kvdli tlakim v systému,
elektrickym komponentim a umisténi zafizeni (stfechy, zvySené konstrukce atd.).

m Toto zafizeni by méli instalovat, spoustét a provadét jeho servis pouze vySkoleni a kvalifikovani montéfi
a servisni mechanici.

m Pfi praci na tomto zafizeni dodrzujte pokyny v dokumentaci a na znackach, nalepkach a Stitcich pfipevnénych
k zafizeni.

m Dodrzujte vSechny bezpec€nostni pfedpisy. PouZivejte ochranné bryle a pracovni rukavice. Pfi pajeni méjte
pfipravenou hasici latku a hasici pfistroj. Budte opatrni pfi manipulaci, pfipravé a nastaveni objemného
zafizeni.

m Dukladné si prectéte tyto pokyny a peclivé dodrzujte vSechna varovani ¢i upozornéni zahrnuta
v dokumentaci a pfipevnéna k jednotce. V pfipadé zvlaStnich pozadavku si prostudujte mistni stavebni
pfedpisy a narodni elektroinstalacni pfedpisy.

Tento symbol indikuje moznost vazného nebo smrtelného zranéni.

4 N

= Plynné chladivo je téZSi nez vzduch a vytlacuje kyslik. Masivni unik by mohl vést k vyéerpani kysliku
(zejména v suterénech) a riziko uduseni by mohlo vést k vaznému zranéni nebo smrti.

m Kdyz je klimatizace instalovana v malé mistnosti, proved'te vhodna bezpe¢nostni opatieni, abyste
zajistili, ze koncentrace unikajiciho chladiva v mistnosti nepfesahne kritickou troven.

m Jestlize béhem instalace unika chladivo, okamzité vyvétrejte okolni prostor.
Plynné chladivo mdze vylu€ovat toxicky plyn, pokud se dostane do kontaktu s ohném napfiklad od
ventilatniho ohfivace, sporaku nebo vari¢e. Kontakt s timto plynem mlZze zpUsobit téZké zranéni nebo
smrt.

m Pred provadénim jakychkoli elektroinstalacnich praci odpojte jednotku od zdroje napajeni. Spravné
zapojte pfipojovaci kabel.
Spatné zapojeni mize zplisobit poskozeni elektrickych sougasti.

m K realizaci elektrického pfipojeni pouzivejte stanovené kabely a vodice pevné pripojte ke svorkam
propojujicim jednotlivé ¢asti tak, aby na svorku nebyla vyvijena vnéjsi sila.

m Zajistéte spravné uzemneéni.
Neuzemriujte jednotky k plynovému nebo vodovodnimu potrubi, bleskosvodu nebo telefonnim kabel(m.
NeUplné uzemnéni mize zpUsobit vazné riziko Urazu elektrickym proudem s nasledkem zranéni nebo smrti.

m Bezpecna likvidace obalovych material.
Obalové materialy, jako jsou hfebiky a jiné kovové nebo dievéné ¢asti, mizou zpUsobit bodna nebo jina
zranéni. Roztrhejte a zlikvidujte plastové obalové tasky, aby si s nimi nehraly déti. Déti, které si hraji
s plastovymi taskami, Celi nebezpeci uduseni.

m Neinstalujte jednotku v blizkosti koncentraci hoflavého plynu nebo vypard.

m Ujistéte se, Ze pouzivate dodané nebo presné specifikované dily zafizeni.
Pouziti jinych dili maze zpusobit uvolnéni jednotky, Unik vody, Uraz elektrickym proudem, pozar nebo
poskozeni zafizeni.

m Pri instalaci nebo premisténi systému nedovolte, aby vzduch nebo jiné nez specifikované
chladici latky (R410A) pronikly do chladiciho okruhu.

= Nikdy neupravuijte tuto jednotku tim, Ze odstranite jakoukoliv bezpeénostni ochranu nebo
premostite jakykoliv spina¢ bezpeénostniho blokovani.

m Elektroinstalacni prace by mély byt provadény v souladu s navodem k instalaci a narodnimi,
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m Ujistéte se, Zze pouzivate samostatny obvod elektrického napajeni. Nikdy nesdilejte stejnou zésuvku\
s jinym spotiebi¢em.

m  Chcete-li zabranit riziku neimysiného resetovani teplotniho limitu, nenapajejte toto zarizeni
prostiednictvim externiho spinaciho zafizeni, jako je ¢asovaé, nebo jej nezapojujte do obvodu,
ktery je pravidelné zapinan a vypinan inzenyrskymi sitémi.

m Pro pfipojeni k elektrickeé siti pouzivejte predepsané kabely s ochrannou izolaci s vhodnou teplotni
specifikaci.

Nevyhovujici kabely mohou zpUsobit Unik elektrické energie, nadmérné tvoreni tepla nebo poZzar.

= Pro urychleni procesu odmrazovani nebo ¢isténi nepouzivejte zadné prostredky, kromé téch, které
jsou doporuéeny vyrobcem.

m Spotiebic je nutné umistit v mistnosti bez trvalého vyskytu zdroji vzniceni (napfiklad: oteviené
plameny a zapalené plynové horaky nebo zapnuta elektricka topna télesa)

m Nepropichujte a nevhazujte do ohné.

= Méjte na paméti, ze chladiva mohou byt bez viiné nebo zapachu.

m  Spotiebi€ je nutné umistit v dobie odvétravaném prostoru, jehoz velikost pfimérené odpovida
provozni podlahové plose.

= Pro modely s pouzitim chladiva R32:

Spotiebi¢ musi byt instalovan, provozovan a umistén v prostoru s podlahovou plochou vétsi nez
4 m,
Spotiebi¢ nesmi byt instalovan v nevétraném prostoru, pokud je tento prostor mensi s nez 4 m

m Pro modely s pouzitim chladiva R290, minimalni pozadovana podlahova plocha:
jednotky <= 9000 Btu/h: 13 m?
jednotky > 9000 Btu/h a <= 12000 Btu/h: 17m?
jednotky > 12 000 Btu/h a <= 18 000 Btu/h: 26m?
jednotky > 18 000 Btu/h a <= 24 000 Btu/h: 35m?

statnimi a mistnimi predpisy.

- _/

A UPOZORNENI

Tento symbol indikuje moZnost poSkozeni majetku nebo vaznych nasledku.

f ™~
= Aby nedoslo ke zranéni, budte opatrni pfi manipulaci s dily s ostrymi hranami.

= Neinstalujte vnitini nebo venkovni jednotky v mistech se zvlastnimi environmentalnimi podminkami.
m Neinstalujte jednotku v misté, které zesiluje uroven hluku jednotky, nebo tam, kde hluk a vypoustény
vzduch mohou rusit sousedy.
m Praci na odtoku/potrubi provadéjte bezpeéné podle navodu k instalaci.
Nespravné odtokové potrubi mize mit za nasledek unik vody a $kodu na majetku.
m Neinstalujte klimatizaci do nasledujicich mist.
- Misto, kde je pfitomen mineralni olej nebo kyselina arseni¢na.
- Misto, kde se mohou hromadit ziravé plyny (napf. vypary z kyseliny sirové) nebo hoflavé plyny
(napf. vypary z fedidla) nebo kde dochazi k manipulaci s tékavymi hoflavymi latkami.
- Misto, kde se nachazi zafizeni, které vytvari elektromagneticka pole nebo vysokofrekvenéni
harmonické vinéni.
m Tento spotiebic je nutné ulozit tak, aby nemohlo dojit k mechanickému poskozeni.
m Vsechny osoby, které budou pracovat s okruhem chladiva nebo jej upravovat, musi mit aktualné
platny certifikat od oborové akreditované posudkové spoleénosti, ktery potvrzuje jejich odborné
znalosti pro bezpeénou manipulaci s chladivy v souladu s oborovymi predpisy pro posuzovani.
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1.2 PRISLUSENSTVI

S jednotkou je dodavano nasleduijici pfisluSenstvi. Typ a mnozstvi se miZze liSit v zavislosti na specifikacich.

Nazev prisluSenstvi Mnozstvi (ks) Tvar Nazev prisluSenstvi Mnozstvi (ks) Tvar
N ; R 1 Do
Vivod odtoku 1 ) Baterie 2
Tésnéni 1 @ Drzak délkového ovladace 1 mIF‘;
Montézni deska 1 Sroub B 2 e
Kotva 5 Maly filtr 1
roub A 5 gr—— Magneticky krouzek N* @lo

(nékteré jednotky)

*v zavislosti od skuteéného mnozstvi

1.3 VYBER MISTA INSTALACE

Vnitini jednotka

Misto, které unese hmotnost vnitini jednotky.

Misto, které neni blizko pfimého zdroje tepla, jako je pfime slunecni zafeni nebo topné zafizeni.
Misto s dostatkem prostoru, jak ukazuje obrazek nize.

Pohyblivé ¢asti zafizeni musi byt nainstalovany/umistény na trovni nejméné 2,3 m od podiahy.

Venkovni jednotka

- Misto, které je vhodné pro instalaci a neni vystaveno silnému vétru. Je-li jednotka vystavena silnym vétrim,
je doporuceno pouzit chrani¢ proti vétru.

— Misto, které unese hmotnost venkovni jednotky a kde Ize jednotku nainstalovat ve vodorovné poloze.

— Misto s dostatkem prostoru, jak ukazuje obrazek nize.

Neinstalujte vnitini nebo venkovni jednotky v mistech se zvlastnimi environmentalnimi podminkami.
Ovéite, Ze mate dostatek mista pro instalaci a udrzbu.

o
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Poznamka: Dodrzte vzdalenosti indikované Sipkami od stény, stropu, plotu nebo jinych prekazek.

sméru.

Potrubi je mozné umistit v zadnim, levém, levém zadnim a pravém

Zazatkujte nevyuZity
vypoustéci otvor
dodanou pryZovou
zatkou.

N

Vyfiznéte vylamovaci
panel podle velikosti
potrubi.

- @_ vylamovaci panel




2. INSTALACE VNITRNI JEDNOTKY

2. INSTALACE VNITRNi JEDNOTKY

2.1 INSTALACNI DESKA VNITRNi JEDNOTKY

2.2 INSTALACNI PROCES

Krok 1: UrCete polohu otvoru ve sténé

Obrys vnitini [@
jednotky
______________ —
I
' /
: |:"~. | {""f
| sténovy otvor 298 \ - I\ ﬁ"
I
I
|/ \
N
s : 3
ot KIOK 21 Prilozte montazni desku
Poznamka: Pokud ma potrubi plynové pfipojky @16 mm (5/8 in) nebo vice, musi byt O Q = O
otvor trubky 90 mm (3,54 in). P PP T T T T T T S

% LY
... (-4 e e

= Nainstalujte montazni desku

Pfipevnéte montazni desku vodorovné a vyrovnejte ji péti nebo vice
Srouby typu A.

‘o

v X X , .
Krok 3: Viyvrtejte otvor ve sténé
= Vyvrtejte otvor ve sténé Sténa TOTPRITL, T
Vyvrtejte otvor o priméru 65 nebo
90 mm (v zavislosti na modelu) >
=

ve sténg, pficemz je otvor mirné ~ 3, =2
naklonény smérem ven. T

;
EE E
=
/ Ty
Poznamka:

m Instalaéni deska je pfipevnéna Sroubem pro ucely pfepravy. Pied
instalaci jej odstranite. (viz obrazek)

m Montazni deska bude vypadat jako jedna z desek na obrazcich
v zavislosti na velikosti jednotky. Otvory pro upevnéni kotev by mély mit
primér 5 mm.

o |

Krok 4: Pfipojte potrubi

Krok 5: Pfipojte vodi¢
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Krok 6: Pfipravte odtokovou hadici

L N 5
olele
e [®

Krok 8: Zavéste vnitfni jednotku

@@

Krok 7: Obalte potrubi a kabel

€« NN

m Pfipojeni vodi¢u vnitini jednotky

1. Zvednéte pfedni panel vnitini jednotky.

2. Zasunutim Sroubovaku do otvoru otevrete kryt
elektrické skfiné vnitfni jednotky, rukou odstrante kryt
svorkovnice a uvolnénim Sroubl demontuijte kabelovou
svorku.

3. Protahnéte pfipojovaci vodice ze zadni strany vnitfni
jednotky a pfipojte je ke svorkovnici vnitini jednotky.

Pfedni panel

Otevrete kryt z Konektor pro kabelové
tohoto otvoru pripojeni regulatoru
(volitelné, nachazi se

' v krabicce displeje)

;Kwt svorkovnice
/ Sroub
(]

Kryt kabelazni skiiné

= Odtok
Odtokové potrubi nesmi byt v Zadném misté své
délky zablokované, musi se svazovat dolli a musi byt
zaizolované az k vnéjsi sténe.

G

Spravné Nevytvorte Nevkladejte konec odtoku
stoupani do vody

m Obaleni trubky
Pro spravnou orientaci potrubi chladiva, elektrickych
kabelt a odtokového potrubi, viz obrazek nize:
- Umistéte odtokovou hadici pod potrubi chladiva.
- Ujistéte se, Ze se odtokova hadice nezveda

a nekrouti.

Sbérna nadrz
Potrubni oddéleni

" Chladici potrubi

Typ tepelné izolace
Odtokova hadice

m Zavéste vnitini jednotku

1. Protahnéte potrubi chladiva pfes otvor ve sténé.

2. Zaveéste vnitfni jednotku na horni ha¢ek montazni
desky, poté zatlacte spodni ¢ast vnitini jednotky
nahoru na sténu na spodni hacek.

3. Pohnéte vnitfni jednotkou ze strany na stranu
a nahoru a dolt pro kontrolu, zda je bezpe¢né
zavésena.

Klin

A UPOZORNENI

m Pfipojovaci ¢asti pfipojného potrubi musi |m
byt umistény mimo mistnosti.




3. INSTALACE VENKOVNi JEDNOTKY

3. INSTALACE VENKOVNi JEDNOTKY

3.1 MONTAZNI ROZMERY VENKOVNI JEDNOTKY

MontaZni rozméry se li8i podle riznych venkovnich jednotek.
Pramér hlavy upeviiovaciho Sroubu by mél byt vice nez 12 mm.

38QHPO09ESS
38QHP012E8S

800
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3.3 PRIPOJENI ELEKTROINSTALACE VENKOVNI JEDNOTKY

m  Qdstrarite kryt elektroinstalace a svorku kabelu uvolnénim Sroubd.
= Pfipojte vodiCe ke svorkovnici venkovni jednotky ve stejném pofadi jako u vnitini jednotky.

Kryt elektroinstalace

Svorkovnice

J_.- Kabelova svorka

PFipojte vodi¢e smérem dold,
aby se zabranilo praniku vody

554

do Fidici skfiné.

3.4 INSTALACE VENKOVNI JEDNOTKY

m Pred instalaci zkontrolujte pevnost a horizontalni vyrovnani zakladny tak, aby nedochazelo k abnormalnimu
333 515 340 hluku.

3.2 PROSTOROVE POZADAVKY VENKOVNI JEDNOTKY

Instalace jedné jednotky
(Zed nebo prekazka)
LS S LS

Pfivod v

zduchu{}'

N
PFivod vzducﬁu |::> l l

I =G0cm

UdrZujte prachod

/

7]

Vystup vzduchu
o G

e

Paralelni pfipojeni dvou nebo vice jednotek

7

jednotka: cm

WEBOR IS OB IS IL B I EBIAAELS.

=30

=200 |9

o

A UPOZORNENI

m V oblastech s vyskytem snézeni a nizkych teplot se vyhnéte instalovani venkovni jednotky tam,
kde mlZe byt zasnézena. Pokud se o¢ekava silné snézeni, mél by byt nainstalovan venkovni

Upevnéte zakladnu pevné kotevnimi Srouby (M10), abyste pfedesli padu jednotky.
Nainstalujte podkladové a protivibracni pryzové podlozky, které budou pfimo podpirat spodni ¢ast upeviiovaci
nozky, ktera je v kontaktu se spodni deskou venkovni jednotky.

Venkovni jednotka

PryZova podloZka proti vibracim

___ Kotevni Sroub (M10)

2100mm

/o \

Otvor v omitce (3100 mm x hloubka 150 mm) Odtok (Sifka 100 mm x hloubka 150 mm)

Srouby

i

Paralelni pfipojeni pfednich stran se zadnimi stranami

3.5 INSTALACE ODTOKOVEHO POTRUBI PRO VENKOVNI JEDNOTKU

jednotka: cm
e L
% /é m Pfipojte prodluZovaci odtokovou hadici k vystupu odtoku.
7= 7
//j % m Na vystup odtoku nasadte tésnéni.
5y s m Vlozte vystup odtoku do otvoru ve spodni vané venkovni jednotky a otocte jej 0 90 stuprili za ucelem
7 7
é ;// bezpe&ného upevnéni.

i

Otvor sbérné nadoby na

spodku venkovni jednotky

Tésnéni
D @

Vyvod odioku - o440k ova hadice
(dodano uzivatelem)

stojan proti snéhu a ledu a/nebo kryt proti vétru na ochranu jednotky pfed hromadénim snéhu a

zablokovanim pfivodu vzduchu.

|0




4. PRACE NA POTRUBI CHLADIVA

4. PRACE NA POTRUBI CHLADIVA

A UPOZORNENI

m  Zkontrolujte, zda vySkovy rozdil mezi vnitfni jednotkou a venkovni jednotkou a celkova délka potrubi chladiva splfiuji h
poZadavky systému.

m  Préce na potrubi chladiva nasleduje po instalaci vnitfni a venkovni jednotky. Nejprve pfipojte potrubi na vnitfni strané a
poté na vnéjsi strané.

m  B&hem instalace vzdy ponechejte konce trubek zaslepené umisténim uzavéru nebo krytu s paskou a NEODSTRANUJTE
je, dokud nebudete pfipraveni potrubi zapojit.

m  Ujistéte se, Ze veSkeré mistni potrubi bude zaizolovano az k pfipojovaci strané jednotky. Pfipadné obnazené potrubi
muze zpusobit kondenzaci nebo popéleni v pfipadé dotyku.

m  Kdyz je venkovni jednotka v horni poloze a rozdil v Grovni je pfes 10 m, doporuCuije se vytvorit zachytné ohyby kazdych

\ 5~8 m plynového potrubi, které napomahaiji vraceni oleje. Polomér ohybu pro vraceni oleje by mél byt vétsi nez 10 cm. y

4.1 ROZSIROVANI KONCU TRUBEK 4.2 INSTALACE POTRUBI

POZNAMKA 4.2.1 Srovnejte na stfed pro utaZeni pfevlecné matice
m Nastroje poZadované k rozsifeni koncu trubek jsou a dokoncete pfipojeni pomoci dvou klicu.
fezak na trubky, vystruznik, rozSifovaci nastroj a Previecna matice ”
drzak trubek. — (@ G—
m U chladicich modell R32 musi byt pfipojovaci body e % ﬁ\ o
potrubi umistény mimo mistnost. Momentovy kiic
4.1.1 Pomoci fezaku trubek ufiznéte trubku na

poiadovanou délku. Zajistéte, aby odfiznuty konec Velikost potrubi Utahovaci moment
byl v Ghlu 90° ke strané trubky. @ 6,35 mm 18 ~ 20 N.m
. Ovalna Nerlovné Oltfepy 29,52 mm 25~ 26 N.m
1 i [ @ 12,7 mm 35~36 N.m
E Ej E E 2 15,88 mm 45 ~ 47 N.m
O 5¢ >'< >'< @ 19,05 mm 65~67N.m

4.1.2 Pouzife vystruznik k odstranéni offepd z odfiznutého  4-2-2 Vyberte vhodny izolacni material pro potrubi
povrchu tak, aby se tlomky nedostaly do trubky. chladiva.(Min. 10 mm, pénova tepelna izolace

4.1.3 Pomoci rozsifovacich nastrojii provedte rozsiteni typu C) , . ) ,
. o m PouZijte samostatné tepelné izolované potrubi pro
konce, jak je uvedeno nize.

plyn a kapaliny.

Vg primer - S A{mm) - m Tloustka uvedena vye je standardni pro vnitfni
0635 mm 87 83 teplotu 27 °C a vihkost 80 %. Pokud instalujete
@952 mm 124 12,0 jednotku v nepfiznivych podminkéach, napf. v blizkosti
@127 mm 15,8 154 koupelny, kuchyné a podobnych mist, zesilte izolaci.
Ligetm | 180 18,6 A m Teplota tepelného odporu izolace by méla byt vyssi
@ 19,05 mm 23,3 22,9 - nez 120 °C.

4.1.4 Zkontrolujte, zda je rozSifeni koncl trubek spravné m  PoutZijte lepidla na spojovaci soucasti izolace, abyste
provedeno. Viz pfiklad nespravné rozsifenych pfedesli vniknuti vihkosti.

trubek uvedeny nize. m Opravte a zakryjte pfipadné praskliny v izolaci a
zvI&$té zkontrolujte ohnuté soucasti nebo zavéseni

AR

Sklonéna S poskozenym povrchem Praskla Nestejna tloustka

A UPOZORNENi

m \/ pfipadé nutnosti pajeni pracuijte s foukanim plynného dusiku.
m Nespravny utahovaci moment zplsobi poskozeni roz§ifeni nebo unik plynu.

=]
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4.3 POTRUBI CHLADIVA

Poznamka: Chladivo by mélo byt pinéno ze servisniho portu na nizkotlakém ventilu venkovni jednotky.

Minimalni délka ke snizeni nenormalnich | Délka pfipojovaciho Dodatecné dopinéni na metr
vibraci a hiuku potrubi Strana kapaliny: @6,35mm | Strana kapaliny: ©9,52 mm
R32* 3m 5m 129 2449
* Pouzivejte prosim nastroje pro systém R32.

POZNAMKA

m Prodlouzena délka trubky bude mit vliv na kapacitu a energetickou ucinnost jednotky.
= Jmenovita Ucinnost se testuje na zakladé potrubi o délce 5 metrd.

m Kdyz je délka potrubi pfes 5 m, je nutné doplinit dal$i chladivo podle délky potrubi.
Max. doporucené délka potrubi je uvedena nize.

Invertor R32

Modely
Max. délka potrubi (m) Max. vySkovy rozdil (m)

9KNM2K 25 10
* Pouzivejte prosim nastroje pro systém R32.

4.4 ODVZDUSNENI

m Pripojte doplnovaci hadici z rozdélovaciho ventilu k servisnimu portu tésniciho ventilu na strané plynu.
m Pfipojte dopliovaci hadici k portu vyvévy.
m Zcela otevrete ovladaé nizkého tlaku rozdélovaciho ventilu.
m Spustte vyvévu pro vycerpani vzduchu ze systému az RozdBlovac! venti
k hodnoté -76 cm Hg Kombinovany tlakomér _Tlakomér
m Uzaviete ovladac nizkého tlaku rozdélovaciho ventilu. ;
= Zcela oteviete dfik tésniciho ventilu. foemHg
m Odpojte doplﬁovaci hadICI ze Sewlsnl'ho portu Ovlada¢ nizkého tlaku 0 E Ovlada¢ vysokého tlaku
m Pevné utahnéte krytky tésniciho ventilu. Dopliovaci hadice #=| Dopliovaci hadice
. Vyvéva
. . Tésnici ventil

Po dokonceni instalace potrubi zkontrolujte spojovaci ¢asti kazdého potrubi chladiva a ovérfte, ze nedochazi k Uniku
plynu aplikaci mydlové vody na pfislusné spoje nebo pomoci detektoru netésnosti vhodného pro chladiva HFC.
Priklad je na nize uvedeném obrazku.

Kontrolni bod vnitfni jednotky

Kontrolni bod venkovni jednotky

A: Uzaviraci ventil nizkého tlaku
C a D: Pfevlegné matice vnitfni jednotky

B: Uzaviraci ventil vysokého tlaku

| 2




5. ELEKTROINSTALACE 5. ELEKTROINSTALACE

5] | e
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A\ UPOZORNENI m Instalace magnetického krouzku
m Veskeré elektrické pfipojeni musi byt provedeno kvalifikovanymi instalaénimi pracovniky a veskera h Poznamka: Svorkovnice se muze lisit podie modeld.
elektroinstalace musi byt zapojena podle schématu elektroinstalace.
m  Prfed provedenim dalSiho elektrického pfipojeni provedte uzemnéni.
m VSechny zdroje napajeni musi byt pfed provedenim elektroinstalace vypnuty a nezapinejte je, dokud se
neujistite, Zze byla veSkera elektroinstalace bezpecné zkontrolovana.
= Je nutné nainstalovat hlavni vypina€ a jisti¢ nebo pojistku s kapacitou vy$Si nez 1,5nédsobek maximalniho
proudu v obvodu.
m  Pro tento spotfebi¢ musi byt k dispozici samostatna vétev obvodu a jedina zasuvka urCena pouze pro tuto jednotku.
m  Pr0fez vodi€l zavisi na jmenovitém proudu a nérodnich, statnich a mistnich elektroinstalacnich pfedpisech.
V pfipadé zvlastnich pozadavku si prostudujte mistni stavebni predpisy a narodni elektroinstalaéni pfedpisy.
m  Pokud je napéjeci kabel poSkozen, musi byt vyménén vyrobcem, jeho servisnim zastupcem nebo obdobné
kvalifikovanymi pracovniky, aby se pfedeslo moZnému nebezpeci.
= Jednotka musi byt pfipojena k hlavnimu zdroji napajeni pomoci jisti¢e nebo spinace s oddélenim kontakt(
nejméné 3 mm u vSech poll. Je vhodna instalace proudového chrani¢e (RCD), ktery ma jmenovity zbytkovy
proud nepfesahujici 30 mA.
m  Tento spotfebi€ zahrnuje zemnici pfipojku pouze pro ucel funkénosti.
\ J Magneticky krouzek
m Nominalni proud pro kazdy model _ (je-li dodan a zabalen s pfislusenstvim)
o Nominalni hodnot Napajeci kabel Spojovaci kabel ' Protahnéte femen otvorem magnetického
Model Nominaini proud (A) Doty (A) | (s minimalnim prifezem vodicd) | (s minimélnim prifezem vodici : krouzku a pripevnéte jej na k abgel
38QHPO09ESS 10,0 16 31,5 mm? 51,5 mm?
38QHPO12E8S 13,0 20 31,5 mm? 51,5 mm?
UPOZORNENI:
1. V8echny napajeci vodi¢e musi byt dimenzovany v souladu s narodnimi, statnimi a mistnimi elektroinstalacnimi pfedpisy.
V pfipadé zvlastnich pozadavku si prostudujte mistni stavebni pfedpisy a ndrodni elektroinstaladni PredpiSy.
2. Typ napajeciho a spojovaciho kabelu pro venkovni jednotku by mél byt HO7RN-F.
3. Jmenovity proud spotfebice je uveden na typovém Stitku.
4. Specifikace pojistky venkovnich jednotek je T20A/250VAC (plati pouze pro jednotky s chladivem adpot R32) Pozndmka:
Pojistka je vyrobena z keramiky.
Venkovni jednotka
Napajeci kabel Spojovaci kabel 1 2 3 |_ N
G0mm Emam AT T, AT Ty
GND (Uzermnéni) f ig GND (Uzemnén) ;‘ 3 3 _ | e O C L AN | 2L oy
b4 > 7 | 4 cm
10mm  40mm T e
m Schéma pfipojeni i L B
Model Vnitini jednotka : Y/G OI i §
'@@%@@ Magneticky krouzek o
0000 9 y Magneticky krouzek

| 1
QHP009 ﬂ | /’ I (Je-li dodan a zabalen s
QHPO012 N B Protahnéte femen otvorem —— prislusenstvim)
| . magnetického krouzku a
apajeni : v Ve c s
Pro exteriér Pro interiér pfipevnéte jej na kabel




6. ZAVERECNA KONTROLA A ZKUSEBNi PROVOZ

7. INFORMACE PRO PROVADENi SERVISNiCH ZASAHU

6.1 KONTROLNI SEZNAM ZAVERECNE KONTROLY

Chcete-li dokondit instalaci, provedte pfed zkuSebnim provozem nésledujici kontroly.

m Pevnost mista instalace z vnitfni i venkovni strany; ujistéte se, Zze u pfivodu a vyvodu vzduchu nejsou Zadné
pfekazky

Tésnost pfipojeni potrubi chladiva a potvrzeni nulovych netésnosti

Zapojeni elektroinstalace je spravné provedeno a jednotka je uzemnéna

Zkontrolujte celkovou délku potrubi a zaznamenejte objem doplnéného chladiva

Napajeni odpovida specifikovanému napéti klimatizaéni jednotky =
Izolace potrubi '
Odtok

Ruéni ovladaci tlacitko

6.2 RUCNi OBSLUHA

Rucni obsluhu Ize provadét stisknutim manualniho tlacitka
Opakované stisknéte tlacitko ruéniho ovladani, chcete-li zménit rezimy
nasledujicim zpuisobem:
m Jedenkrat = rezim AUTO [vytapéni, chlazeni nebo ventilator, 24 °C
a automatické otacky ventilatoru]
m Dvakrat = rezim CHLAZEN!I [pfepne se do rezimu AUTO po 30 minutach (pouziva se hlavné pro testovani)]
m Trikrat = VYPNUTO

6.3 ZKUSEBNIi PROVOZ

Nastavte klimatizaci v rezimu CHLAZENI dalkovym ovladadem (nebo manualnim tlagitkem) a zkontrolujte stav chodu
vnitini a venkovni jednotky. V pfipadé poruchy ji vyfeste podle kapitoly ,Odstrafiovani problém{* v navodu k Udrzbé.

Vnéjsi rozméry

Zda tlaCitka (napf. ON/OFF, MODE, TEMPERATURE, FAN SPEED atd.) na dalkovém ovladadi funguiji spravné.
Zda se Zaluzie pohybuje normainé.

Zda je pokojova teplota nastavena dobre.

Zda kontrolky na displeji funguji normainé.

Zda tlacitko ruéniho ovladani ,manual® funguje spravné.

Zda je odtok normalni.

Zda jsou béhem provozu pfitomny vibrace nebo abnormalni hluk.

Zda vnitini jednotka pracuje spravné v rezimu CHLAZENI nebo OHREVU.

Venkovni jednotka

m Zda jsou béhem provozu pfitomny vibrace nebo abnormalni hluk.

m Zda generované proudéni vzduchu, hluk nebo kondenzovana voda nerusi vase okoli.
m Zda nedochazi k néjakému Uniku chladiva.

A UPOZORNENI

m Pfi opétovném spusténi jednotky dojde k prodlevé kompresoru asi 3 minuty z divodu ochrany. j

5]
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7.1 KONTROLY MiSTA PROVOZU

Pfed zahajenim prace na systémech obsahujicich hoflava chladiva je nutné provést bezpeénostni kontroly, které
zajisti minimalizaci rizika vzniceni. Pfi opravach chladiciho systému je nutné pfed provedenim prace dodrzet
nasledujici pokyny.

7.2 PRACOVNI POSTUP

Aby bylo mozné minimalizovat riziko vyskytu hoflavého plynu nebo vypart v prub&hu prace, musi byt pracovni
kroky provadény podle fizeného postupu.

7.3 CELKOVA PRACOVN| OBLAST

VSichni pracovnici provadgjici tdrzbu i ostatni osoby pracujici v dané oblasti museji byt pouceny o charakteru
provadéné prace. Je nutné zamezit praci ve stisnénych prostorach. Okolni oblast pracovniho mista musi byt
rozdélen na Useky. Zajistéte bezpecné pracovni podminky v dané oblasti s ohledem na kontrolu hoflavych
materiall.

7.4 KONTROLA PRITOMNOSTI CHLADIVA

Aby bylo mozné zajistit, ze budou technici obeznameni s moznym hoflavym prostfedim, je nutné oblast pfed a
béhem provadéni prace zkontrolovat pomoci vhodného detektoru chladiva. Ujistéte se, Ze je zafizeni pouZzivané
pro detekci Uniku vhodné pro pouziti s hoflavymi chladivy, tj. bezjiskrove, a ze je zajiténa jeho dostatecna
tésnost nebo jeho jiskrova bezpecnost.

7.5 DOSTUPNOST HASICIHO PRISTROJE

Pokud mé byt na chladicim zafizeni nebo jakychkoliv pfidruzenych soucastech provadéna jakakoliv prace
za pfitomnosti vysoké teploty, musi byt k dispozici vhodné hasici zafizeni. V blizkosti plnici oblasti umistéte
praskovy nebo CO, hasici pfistroj.

7.6 ELIMINOVANI ZDROJU VZNICENI

Zadné osoby, které provadgji prace spojené s chladicim systémem, zahmujici jakékoliv zpfistupnéni potrubi,
které obsahuje nebo obsahovalo hoflavé chladivo, nesméji pouzivat Zadné zdroje vzniceni takovym zpusobem,
ktery by mohl vést ke vzniku nebezpedi pozaru nebo vybuchu. U veskerych pfipadnych zdroju vzniceni véetné
cigaretového koufe musi byt zajisténa dostate¢na vzdalenost od mista instalace, praci oprav, demontaze a
likvidace, béhem kterych by mohlo pfipadné dochazet k uvoliiovani hoflavého chladiva do okolniho prostfedi.
Pfed provadénim prace je nutné zkontrolovat okolni oblast zafizeni, abyste se ujistili, Ze nehrozi Zzadné
nebezpedi pozaru ani riziko vzniceni. Musi byt viditelng umistény tabule ,ZAKAZ KOURENI*,

7.7 ODVETRAVANA OBLAST

Zajistéte, aby byla prace provadéna pod Sirym nebem nebo aby byla oblast pfed rozpojenim soustavy nebo
provadénim jakékoliv ¢innosti za pfitomnosti vysoké teploty dostatecné odvétravana. NepfetrZité odvétravani
musi byt zajisténo po celou dobu provadéni prace. Odvétravani musi bezpecné rozptylovat veskeré uvolnéné
chladivo a v idealnim pfipadé jej vyfukovat do vnéjSiho ovzdusi.

7.8 KONTROLY CHLADICICH ZARIZENi

Pfi vyméné elektrickych souCasti musi byt tyto soucasti vhodné pro dané ucely a musi splihovat pozadovanou
specifikaci. Vzdy je nutné postupovat podle pokynt vyrobce pro provadéni idrzby a oprav. V pfipadé nejasnosti
se prosim obratte na technické oddéleni vyrobce. U zafizeni, pouZivajicich hoflava chladiva, musi byt
provadény nasledujici kontroly:

[
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m pinici objem odpovida velikosti mistnosti, ve které jsou umistény soucasti obsahujici chladivo, 712 KABELY
m odvétravaci zafizeni a vystupni hadice jsou dostate¢né funkéni a nejsou zakryvany, :
= pokud je pouzivan neptimy chladici okruh, je nutné dil&i okruhy zkontrolovat ohledné pritomnosti chladiva, Zkontrolujte, zda u kabell nedochazi k opotfebeni, korozi, nadmérnému tlaku, vibracim, vyskytu ostrych hran
oznadeni zafizeni musi byt i nadale jasné viditelné a gitelné. nebo jinym nepfiznivym vlivim prostiedi. Pfi této kontrole je také nutné zohlednit u€inky starnuti nebo trvalych
m neditelnd oznadeni a tabule je nutné opravit, vibraci ze zdrojU, jako jsou napf. kompresory nebo ventilatory.
m pokud nejsou potrubi chladiva nebo jeho soucasti vyrobeny z materiald pfirozené odolnych proti korozi nebo § . i
nejsou proti plisobeni koroze vhodn& chranény, musi byt umistény v poloze, kdy je nepravdépodobné jejich 7.13 DETEKCE VYSKYTU HORLAVYCH CHLADIV

vystaveni jakymkoliv latkam, které by mohly mit za nésledek korozi vedeni chladiva.

7.9 KONTROLY ELEKTRICKYCH ZARIZENI

Opravy a (drzba elektrickych sou¢asti musi zahrovat po&atedni bezpednostni kontroly a kontrolni postupy 7.14 METODY DETEKCE UNIKU
soucasti. Pokud dojde k zavadé, ktera by mohla mit vliv na sniZzeni bezpe¢nosti, nesmi byt obvod pfipojen

k zadnému zdroji elektrické energie, dokud nebude tato zavada nalezité odstranéna. Pokud neni mozné zavadu
okamZité odstranit, ale je nutné pokragovat v provozu, je tfeba zajistit pfiméfené docasné feseni. Tuto situaci je
nutné ozndmit vlastnikovi zafizeni, aby byly informovany v8echny strany.

Za zadnych okolnosti nesmi byt pfi vyhledavani nebo detekci Gnikd chladiva pouzivany mozné zdroje vzniceni.
Neni dovoleno pouZivat halogenovy hofak (nebo jiny detektor s otevienym plamenem).

Nasledujici zpusoby detekce Uniku jsou povazovany za pfijatelné pro systémy obsahujici hoflava chladiva.

Pro detekci hoflavych chladiv je nutné pouZzivat elektronické detektory Uniku, u kterych vSak nemusi byt k

dispozici dostate¢na citlivost, nebo mohou vyzadovat opakovanou kalibraci. (Detekéni pfistroj je nutné kalibrovat

v prostiedi bez vyskytu chladiva.) Ujistéte se, ze neni detektor potenciélnim zdrojem vzniceni a Ze je vhodny

Pocateéni bezpeénostni kontroly musi zajistovat: pro dané chladivo. Zafizeni pro detekci Uniku chladiva musi byt nastaveno na koncentraci LFL chladiva, musi

= vybiti kondenzatort: musi byt provedeno bezpednym zpisobem pro zamezeni moznost jiskfeni byt zkalibrovan na pouzité chladivo a musi byt ovérena vhodna koncentrace plynu (maximalné 25 %). Kapaliny

vvvvvv pro detekci Uniku jsou vhodné pro pouZiti u vétSiny typu chladiva, je vSak nutné se vyvarovat pouzivani Cisticich
prostfedk( s obsahem chloru, protoze by mohlo dojit k reakci chloru s chladivem a nasledné korozi médéného
potrubi. Pokud existuje podezfeni uniku, je nutné odstranit nebo zhasnout vSechny zdroje otevieného plamene.
Pokud je zjistén unik chladiva, ktery vyZaduje pajeni, je nutné ze systému veskeré chladivo vypustit nebo jej

710 OPRAVY UTESNENYCH SOUC ASTlI soustfedit (pomoci uzaviracich ventilt) do ¢asti, ktera je v dostate¢né vzdalenosti od mista Uniku. Pfed i po

vlastnim péjeni je potom nutné systém proplachnout dusikem bez obsahu kysliku (OFN).

proplachovani systému,
m nepreruSené stalé uzemnéni.

10.1 Béhem oprav utésnénych soucasti musi byt od pfisluSného zafizeni pfed demontaZi utésnénych krytd atd.
odpojeny veskeré pfivody elektrické energie. Pokud je zachovani pfivodu elektrické energie do zafizeni
béhem opravy nezbytné nutné, potom musi byt zajisténo trvalé pouZiti vhodného pfistroje pro detekci uniku, 7.15 VYPUSTENIA VYCERPANI VZDUCHU
ktery je nutné umistit do nejkritictéjSiho mista, aby byla zajisténa vystraha v pfipadé hrozici nebezpeéné Pfi pferueni okruhu chladiva za u¢elem opravy nebo za jakymkoliv jinym U&elem je nutné pouzivat konvenéni
situace. postupy. Protoze je vSak nutné zohlednit také hoflavost, je duleZité pouzivat osvédceny postup. Je nutné dodrzet
10.2 P¥i préaci na elektrickych soucastech je nutné vénovat zvlastni pozornost tomu, aby nedochazelo nasledujici postup:

vypusténi chladiva,

k pozménovani plasté takovym zplsobem, ktery by mél za nasledek sniZeni stupné ochrany. To zahrnuje

poSkozeni kabell, nadmérny poCet pfipojek, provedeni svorek, které neodpovida originalni specifikaci, m proplachnuti okruhu inertnim plynem,
poskozeni tésnéni, nespravné upevnéni vicek apod. m vyCerpani vzduchu,
m Zajistéte, aby bylo zafizeni bezpecné pfipevnéno. m opétovné proplachnuti inertnim plynem,
m Zajistéte, aby nedochazelo k degradaci t&snéni nebo tésnicich prostfedkd do takové miry, Ze by dale otevfeni okruhu fezanim nebo pajenim.
nemohly slouzit ke svému Géelu zabranéni pronikani horlavého ovzdusi. Nahradni dily musi splfiovat Naplii chladiva je nutné vypustit do vhodnych tlakovych lahvi. Aby bylo mozné zajistit bezpe€nost jednotky, musi
specifikace vyrobce. byt provedeno proplachnuti systému dusikem bez obsahu kysliku (OFN). Tento proces mize byt nutné nékolikrat

opakovat.

Pro tuto €innost neni dovoleno pouZivat stlateny vzduch ani kyslik.

Proplachnuti Ize provést pferusenim podtlaku v systému pomoci dusiku bez obsahu kysliku (OFN) a dalSim
plnénim, dokud nebude dosaZen pracovni tlak, naslednym odvétranim do okolniho prostfedi a kone¢nym
opétovnym vytvofenim podtlaku. Tento proces je nutné opakovat, dokud se nebude v systému nachazet Zadné

POZNAMKA: Pouzivani silikonovych t&snicich prostfedk(i mize snizovat iginnost nékterych typli zafizeni pro
detekci Uniku.
Jiskrové bezpecné soucasti neni nutné pfed provadénim prace odpojovat.

7.11 OPRAVY JISKROVE BEZPECNYCH SOUCASTI

chladivo.
NepouZivejte v obvodu zadnou trvalou indukéni ani kapacitni zatéz bez ujisténi, Ze nedojde k prekroCeni Po kone¢ném naplnéni systému dusikem bez obsahu kysliku (OFN) je nutné systém odvzdu$nit na atmosféricky
povolenych hodnot napéti a proudu pro dané zafizeni. Jiskrové bezpecné soucasti jsou jedinym typem, u kterého tlak, aby bylo moZné provadét dalSi prace. Tato ¢innost je naprosto zasadni, pokud ma byt na potrubi provadéno
mohou byt v hoflavém prostfedi provadény opravy pod napétim. ZkuSebni pfistroj musi zahrnovat spravné pajeni. Ujistéte se, Ze se vystupni hadice vyvévy nenachazi v blizkosti zadnych zdrojd vzniceni a Ze je zajisténo
nominalni hodnoty. Soucasti vyménuijte pouze za dily urené vyrobcem. Pouzivani jinych dili by mohlo mit pfi odvétravani.

uniku chladiva za nasledek jeho vzniceni v ovzdusi.

v [
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7.16 POSTUPY PLNENI

Kromé konvencnich postupl pInéni je nutné dodrZovat nasledujici pozadavky:

m Zajistéte, aby pfi pouzivani plniciho zafizeni nedochazelo ke kontaminaci jinymi typy chladiva. Hadice nebo
potrubi musi byt co nejkrat$i, aby bylo mozné minimalizovat mnoZstvi obsazeného chladiva.

Lahve musi byt umistény vzpfimené.

Pfed pInénim chladiva do systému se ujistéte, Ze je chladici systém uzemnén.

Po ukonceni plnéni oznacte systém (pokud to jiz nebylo provedeno).

Je nutné extrémné dbat na to, aby nedoslo k prepInéni chladiciho systému.

Pfed opétovnym napinénim systému je nutné provést jeho tlakovou zkousku pomoci dusiku bez obsahu
kysliku (OFN). Po ukonCeni pInéni je pfed uvedenim systému do provozu nutné jej zkontrolovat ohledné Uniku.
Nasleduje zkouska uniku

7.17 UVEDENI DO PROVOZU

Pfed provedenim tohoto postupu je dlleZité, aby se technik podrobné seznamil se zafizenim a vSemi jeho ¢astmi.
Doporuceny spravny postup zahrnuje bezpeéné vypusténi veskerého paliva. Pfed provadénim této Cinnosti je
nutné odebrat vzorek oleje a chladiva.
To je pro pfipad, kdy by bylo pfed opétovnym pouZitim regenerovaného chladiva nutné provést analyzu. Pfed
dalSim pokraCovanim v ¢innosti je duleZité, aby byl k dispozici zdroj elektrické energie.
a) Seznamte se se zafizenim a jeho obsluhou.
b) Odpojte zdroj elektrické energie.
c) Pred provadénim Cinnosti se ujistéte, Ze:
m je k dispozici zafizeni pro mechanickou manipulaci, v pfipadé potfeby pro manipulaci s lahvemi na
chladivo,
m jsou k dispozici veSkeré osobni ochranné prostfedky a jsou spravné pouzivany,
m je pfi procesu vypousténi zajistén trvaly dohled kvalifikované osoby,
m VypousStéci zafizeni a lahve splfiuji pfislusné normy.
d) Pokud je to mozné vypumpujte chladici systém.
e) Pokud neni k dispozici podtlak, sestavte sbérné potrubi, aby bylo mozné vypustit chladivo z riznych ¢asti
systému.
f) Pfed vlastnim vypousténim se ujistéte, ze je lahev umisténa na vahach.
g) Spustte vypoustéci zafizeni a postupuijte podle pokynu vyrobce.
h) Lahve nepfepliujte. (Ne vice nez 80 % objemu kapalné napIné).
i) NeprekraCujte, a to ani do¢asné, maximalni provozni tiak lahvi.
j) Po spravném napinéni lahvi a dokonCeni procesu zajistéte, aby byly lahve a pfisluSné zafizeni z mista ihned
odstranény a ujistéte se, ze jsou vSechny odpojovaci ventily zafizeni uzavieny.
k) Vypusténé chladivo nesmi byt bez vy¢isténi a kontroly plnéno do jiného chladiciho systému.

7.18 OZNACENI

Zafizeni musi byt oznaCeno Udaji o vyfazeni z provozu a vyprazdnéni naplné chladiva. Na Stitku musi byt
uvedeno datum a podpis. Ujistéte se, Ze jsou na zafizeni umistény Stitky s informaci, Ze zafizeni obsahuje
hoflavé chladivo.

|
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7.19 VYPOUSTENI

m Pfi vypousténi chladiva ze systému, za ucelem opravy nebo vyfazeni z provozu je doporu¢enym spravnym
postupem bezpeéné kompletni vypusténi chladiva.

m Pfi Cerpani chladiva do tlakovych lahvi zajistéte, aby byly pouZivany pouze vhodné lahve na chladivo.
Ujistéte se, Ze je k dispozici dostate¢ny pocCet lahvi, ktery pojme celou népli systému. VSechny pouzivané
tlakoveé lahve musi byt ur€eny pro vypusténé chladivo a oznaceny pro dané palivo (tj. specialni tlakové lahve
pro vypousténi chladiva). Tlakové lahve musi byt v kompletnim bezvadném stavu s pojistnym ventilem a
pfidruZzenymi uzaviracimi ventily.

m Z prazdnych tlakovych lahvi musi byt pfed vypousténim vycerpan vzduch a pokud je to mozné, mély by byt
také ochlazeny.

m Zafizeni pro vypousténi musi byt v bezvadném stavu a musi byt k dispozici kompletni pokyny pro pouzivani
tohoto zafizeni, které je ur€eno pro vypousténi hoflavych typl chladiva. Mimo jiné musi byt k dispozici sada
kalibrovanych vah, ktera je také v bezvadném stavu.

m Hadice musi byt kompletni, v€etné pfipojek bez moZnosti Uniku pfi odpojeni, a v bezvadném stavu. Pfed
pouzitim zafizeni pro vypousténi zkontrolujte, zda je v dostate¢ném provozuschopném stavu, zda byla
spravné provadéna jeho udrzba a zda jsou vSechny pfidruzené elektrické soucasti tésné, aby bylo mozné
zamezit vzniceni v pfipadé uniku chladiva. V pfipadé pochybnosti se obratte na vedouciho pracovnika.

m Vypusténé chladivo je nutné vratit jeho dodavateli ve vhodné tlakové lahvi a s pfilozenym pfislusnym zapisem
o pfepravé odpadu. Nemichejte chladiva v pfepravnich nadobach a zvlasté ne v tlakovych lahvich.

m V pfipadé demontaze kompresord nebo vypousténi kompresorového oleje se uijistéte, Ze bylo vyCerpani
vzduchu provedeno na dostatecnou uroven, aby bylo mozné zabranit vyskytu zbytk( hoflavého chladiva
v mazivu. Proces vyCerpani vzduchu musi byt proveden pfed vracenim kompresoru dodavateli. Pro urychleni
tohoto procesu Ize pouZit elektrické ohfivani plasté kompresoru. Pfi vypousténi oleje ze systému je nutné
postupovat bezpeéné.

7.20 PREPRAVA, ZNACENI A SKLADOVANI JEDNOTEK

Pfeprava zafizeni obsahujici hoflava chladiva Dodrzeni pfedpistl pro pfepravu

Znaceni zafizeni pomoci symbol Dodrzeni mistnich predpist

Likvidace zafizeni pouzivajicich hoflava chladiva DodrZeni narodnich pfedpist

Skladovani zafizeni/spotrebicl

Skladovani zafizeni musi byt v souladu s pokyny vyrobce.

5. Skladovani zabalenych (neprodanych) zafizeni

Ochranné prvky skladovanych baleni musi byt konstruovany tak, aby zabranily Uniku néplné chladiva

v pfipadé mechanického poSkozeni zafizeni uvnitf baleni.

Maximalni pocet kusu zafizeni, které je dovoleno skladovat spole¢né bude stanoveno mistnimi predpisy.

el S
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MPIN ANO THN ErKATAXTAzH

To 1poidv autéd ouppopewvetal pe Tnv Odnyia XapnAng Taong (2014/35/EK), kar Tnv Odnyia yia v

HAektpopayvnTikh Zupparornta (2014/30/EK) 1n¢ Eupwraikig Evwong.

ZwoTh 8166g0n auToU TOU TTPOIOVTOG
(ATopANnTa NAEKTPIKOU & NAEKTPOVIKOU £COTTAIOOU)
I
(Orav xpnoiyoTrolite autd 10 KAIUATIOTIKG 0€ XWPES TNG Eupwtng, TTpéTmel va TnpeiTe TI¢ akdAoubeg 0dnyieg)
— AutA n ofRpavan, Tou EuQaviCeTal ETAvVW OTO TIPOIOV ) TA EYXEIPIDIA TTOU TO GUVODEUOUV, UTTODEIKVUEI OTI
10 amdPAnTa €1dwv NAEKTPIKOU Kal nAekTpoAoyikou e¢omrAiouoU (AHHE oUpgwva pe Tnv odnyia 2012/19/EK)
Oev TIPETTEI VO AVAMIYVUOVTAI PE TA KOIVA OIKIOKA aTTOBANTA. ATTayopeUETal pnTwE N amoppIyn AuTAS TNG
OUOKEUNG OTa OIKIOKA aTrOBANTa. INa TV amdppiwn NG, UTTAPXOUV OPKETEC ETTIAOVEC:
1. O dAuog diabétel ouoTApara auAoyAg, GTTOU PTTOPOUV Va ATTOPPITITOVTAI TA NAEKTPOVIKA aTTORANTA, T
OTTOix €ival TOUAGYIOTOV XWPIg XPEWaN yia TO XPAOTN.
. Orav ayopadete €va véo TTpoidy, To KataaTtnua Ba Tdpel Tiow T0 TTaAIG TTPOIGV TOUAGXIOTOV XWPIg XpEwan.
. O xaraokeuaoTAc Ba TTapel Tiow TV TTAAIG GUOKEUF) TOUAAYIGTOV XWpPIC XpEwan yIa TOV XPraTn.
. Emeidn) ta makia mpoidvra mepi€xouv TOAUTIA UAIKQ, JTTOPOUV va TTwANBoUv 0€ EUTTOPOUC TTOAQIWY
HETAMwWV Kai 010rpou. H avetéheyktn 81GBean amoBARTwy o€ dAan kal oTn eUan BETEl O€ Kivduvo Thv uyeia

0ag otav ol MIKIVOUVEG 0UTieg dIapPEOUV OTO £DAPOG KAl TO VEPO KAl EITEPXOVTAI OTNV TPOYIKI aAuaida.
N _J

B wpnN

Autd 10 TTPOIdV TTEPIEXEI PBOPIWPEVA aépia KaAuTITOPEVA aTTd TO TTPWTOKOAAO Tou KibTo

XnMIKA ovopagia Tou agpiou R32
Auvapiké utrepBéppavang Tou wAaviTtn (GWP) Tou 675
agpiou

' NPOZOXH

1. EMKOMAOTE TV EGWKAEIOTN ETIKETA YUKTIKOU OITTA 4. MOvo €101KEUpEVO TIPOCWTTIKG GUVTAPNONG ETTITPETTETAI VAl
oTn 8¢on TARPWaNG f/kal avaktnong. €xel TPOORAGCT KAl va ETIOKEVALEI AUTO TO TTPOIdV.

2. ['payte kaBapa TNV TTOGOTNTA YUKTIKOU TTOU 5. Kdbe xe1piopdc Twv @Bopiwuévwy agpiwy TTou TEPIEXOVTaI
€xel TTpoaTebel TTAVW OTNV ETIKETA TOU WUKTIKOU, O€ aUTO TO TIPOIGY, OTTWE KATA TN JETAKIVNON TOU TTPOIGVTOC A
XPNoIUoTIoIWvVTaS avegitnAo peAdvi. TOV AVEQOBIATUO [E AEPIO, TTPETTEI VO GUUHOPQUVETAI IE TOV

3. ATTOTPEYTE TIG EKTTOMTTEG TWV TTEPIEXOHEVV Kavoviopo (EK) apiBy. 517/2014 yia opiouéva @Bopiwpéva
POopIwuévwWY aepiwv. BeBaiwBeite 611 To pBopiwpévo  aépia Tou BeppoKNTTioU, KABWG Kall PE KABE OXETIKI TOTTIKI
aéplo Oev £CaEPWVETAI OE KOia TTEPITITWON 0TV vopobeaia.
arpéaaipa katd T didipkeia TG eykatdoTaong, NG 6. Eav 1o glotnua diabétel ouaTnua eviommauol diappowy, Ba
ouvTApnong f TNG améppIYng TG ouokeung. Otav péTrel va eAEyXETal yia B1appoég ToUAAXIoTov KGBe 12 urveg.
EVTOTTIOTE] OTTOIAdNTIOTE BIOPPON TOU TTEPIEXOEVOU 7. OTav TTpayuaToToIEiTal EAEyX0G TOU GUGTAKATOG Yia
@Bopiwuévou agpiou, n diappor| Ba TPETEN va dlappoEg, ouVICTATAI IDICITEPA VA KATAYPAPOVTAI OE
OIOKOTTEI KAl VO ETTIOKEVAOTET TO TaXUTEPO duvaTdy. apxeio 6Aol o1 EAeyyol.

EowrtepikA povada E¢wrepikA povada OvopaoTiki Téon kol Hz

220-240V~, 50Hz

42QHP012E8S* 38QHP012E8S*
0 karaokeuaoThg dlatnpei To dikaiwpa peTaBoAng omolaodfroTe TPodlaypaPAS TOU TTPOIOVTOS XWwpig Trposidotroinon.
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7. NAHPO®OPIEZ I'lA TO ZEPBIZ

Mpoooxn: Kivduvog Trupkayidg
HOVOo 600V a@opPd TO YUKTIKO
Méoo R32/R290
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1. MIPOETOIMAZIA TIA ETKATALTAZH

1. MIPOETOIMAZIATIA ETKATALTAZH

:

1.1 MPOQYAAZEIZ AYOANEIAZ

® H eykaraoTaon, EKKivnon Kal ouvtipnan Twv KAILATIOTIKWY UTTOPEi va gival emmikivouvn Adyw TEcEwy Tou
OUOTAPATOG, NAEKTPIKWY WEPWY Kal BEoNG Tou eEOTTAIOUOU (OPOPES, AVUWWHEVES KATAOKEUEG, K.ATT.).

m H gykatoTaaon, ekkivnan kai guviipnan Tou eEoTTAIgoU TTPETTEN va TTpayUaToTIoIETal WOVO aTrd eKTTAIBEUUEVOUCS KOl
KOTOPTIOPEVOUS TEXVIKOUG EYKATAOTOGNG GUVTIPNONG.

m Kard v epyaaia ye Tov COTTAIONG, TNPACTE TIS TTPOQPUAGEEIS TTOU TTEPIEXOVTAI GTO QUAAGDIO KAl OTIG ETIKETEG, T
auTokdAANTa KAl TIC TTIVAKISES TTOU GUVOBEUOUV TOV EEOTTAIGHO.

®m Tnpnote dAoug Toug Kwdikeg ac@aleiag. Popdre TPoaTATEUTIKA YUAAIG Kal yavTia epyadiag. Katd Ti epyaaieg
OUYKOAMNONG, XPNOIHOTIOINOTE EI8IKA poUxa TIPOCTATINAG NAEKTPOTUYKOAANTWY KOl PPOVTIOTE VO EXETE TIPOXEIPO EVOV
TupoaBeaTrpa. Na €ioTe TTPOGEKTIKOI KATA TO XEIPIOUO, TNV aviywan Kai Tnv ToTroBéTnan oyKwdoug £GOTTAIGHOU.

m AlafdaTe TPoaeKTIKA TIC 00NYieS Kal akoAouBAGTE OAEC TIC TTPoEIdOTIOINTEIS i TTPOQUAGLEIS TTou TrEpIAauBAvovTal
0T0 QUAAGGIO Kal agopoly TN Jovada. ZUPBOUAEUTEITE TOUG TOTTIKOUG KavoviauoUg yia Ta KTipia kabwg kal Tov EBvikd
HAekTpoAoyIKd Kavoviopo yia Tuxdv 18IKEC OTTAITATEIC.

A MPOEIAONMOIHZH

Aut6 10 oUuBoAo utodeikviel TNV mBavoTnTa TTPOKANGNG TpauuaTiouol 1 Bavarou.

(m

To WukTIKG aépio givan BapiTepo amd Tov aépa Kai avTikaBioTd To o§uyovo. Mia padikf diappon Ba pTropo(Jcn\
va odnynoel o€ e§avTAnon Tou o§uyovou, 181aiTepa 0€ UTTOYEIOUS XWPOUG, Kal Ba HTTopouae va TTPOKAAETEl
Kivduvo ao@ugiag Trou odnysi o€ copapd Tpaupariops f 8avaro.

‘Otav TotroBeTeiTe TO KAIPATIOTIKO 0€ HIKPO dwpdTio, AdBete KatdAAnAa pétpa woTe va Siao@alioeTe 0TI Nn
OUYKEVTPWON O TrEPITITWON S10ppong YUKTIKOU 0TO dwpdTio dev utrepPaivel To Kpioipo opio.

Av umrdipéel Siappon YUKTIKOU agpiou KATd Tr SIAPKEIN TG EYKATAGTAONG, AEPIOTE APECWG TO XWPO.

To WukTIkG aépIo PTTOpET VO TTOPAYEN TOGIKA aEpIa O TIEPITITWAOT TTOU £PBEI O€ ETTAPN UE QWTIA ATTO CUOKEUEG
OTIWG aepdBepla, oOUTTES i LayEIpIkES €aTiES. H €kBean o€ TETolou €idoug aépio Ba uTTopolaE va TTPOKAAEDE!
goBapo TpauyaTiouo A Bavaro.

AtroouvdéaTe T OUOKEUR 01O TV i TTPOTOU ETIXEIPATETE OTTOI0BATIOTE NAEKTPOAOYIKNA EpyaTia.
LuvdéoTe To KaAwdIo oUvdeang owaoTda.

Tuxov ea@aAuévn olvdean pmopei va odnynael e kataaTpoQr| Twv NAEKTPIKWY EE0PTNUATWY.

XpnoipotroinoTe Ta Kabopiopéva KAAWSIA yia TIS NAEKTPOAOYIKES CUVOETEIG KOl OUVOETTE OQIKTA Ta
KaAwdio 0TOUG OKPODEKTEG TUVDETNS WOTE VA PNV EQapuolovTal EEWTEPIKEG SUVANEIG OTOUG OKPOBEKTES.
BeBaiweeite 0TI £XETE TPAYATOTOINGEI GUVOEDT YEiwoNG.

Mnv ouvdEeTe Tn yeiwan Twv Povadwy ae GwArveS agpiou 1 vepou, aAegiképauva i kKaAwdia TNAEpwvou. Tuyov
atehrg yeiwan pmropei va Tpokaréael oofapd Kivduvo nAekTpoTTANEiag e amoTéAeapa TpaupaTiops fi Bavaro.
ATtroppiyTe pe ao@aAf TPOTTO T UAIKA GUGKEUATIAG.

Opiouéva UAIKG auokeuaaiag, OTIwG Ta kapIa kai GAAa UETaANIKG 1 EUAIva eGapTApaTa, UTTOPE va TIPOKAAEGouV
TpUTTAKATA fj GAAOUG TPOAUPATIOUOUG. =EXWPIOTE KAl OTTOUOKPUVETE TIC TTAAOTIKEG TAKOUAEG CUOKEUATTAG, £T01 WOTE
va Unv Tai¢ouv pe autég Taudid. Ta aidid ou Traidouv e TTAAGTIKEG GOKOUAES avTIMETWTTICOUV TOV KivOuvo Tng
aogugiag.

Mnv TomroBereite TN povada KOVTa o€ péPN PE UPNAES OUYKEVTPWOEIS TwV EUPAEKTWV AEPIWV ) OTHWYV AEPioU.
®povTioTe va XPNOIPOTTOIEITE TO TTAPEXOPEV ESAPTAMATA ) AUTE TTOU OpifovTal QUGTNPA VIO TN CUYKEKPIPEVN
EYKATAOTAOT).

H xprion d1a@opeTIKwv eEapTnUaTWY PTTopEi va TTpokaAéael xaAdpwan Tou eEotrAiguol, diappor vepou,
nAekTpotrAngia, Trupkayid f ¢nuid otov eEOTTAICO.

Kard Tnv eykatdoToon f HETEYKATAGTOOT TOU OUCTANOTOG, SEV EMITPETETAI O AEPOS

omrolodnmoTe AAAEG OUOIEG, EKTOG OO TO GUYKEKPIPEVO YUKTIKO (R410A), va sioXwproouv 0TO

KUKAwua wogng.

Moté unv TPOTTOTTOIEITE TN HOVADA APAIPWVTAG KATTOIO OTTO TO TTPOOTATEUTIKA TrEpIBAAHaTA f
TAPAKAPTITOVTAG OTroIadNTTOTE aTrd TIG SlaTageic aAAnAac@dAiong.

O1 NAeKTPOAOYIKES EpYaOies TTPETTEI VO EKTEAOUVTUI GUPQWVA HE TO EYXEIPIBIO EYKATAOTATNS KAI TOUG

£BvikoUg, TToOMITEIOKOUG KOl TOTTIKOUG KWBIKEG NAEKTPIKAG KAAWDiwong.

turn to the experts/g

A NMPOEIAOMOIHZH

m QpovtioTe va XpNOIPOTTOIEITE ATTOKAEIOTIKO KUKAWMA TpOo®0d0aiag. To KAIHATIOTIKO eV TTPETTEl TTOTE VO
poipaderal TV idia wpifa pe GAAN ouokeun.

® [1a va aro@UyETE TUXOV Kivouvo Adyw aKoUGIag ETTOVAQOPAS TOU BEPIKOU DIGKOTITN, | GUOKEUR AUTH
Oev pémel va TPOPOdOTEITAI HEOW ESWTEPIKNG OUOKEUNG HETAYWYAS, OTTWG évag XPOVODIOKOTTNG, f va
ouvOEETal E KOKAWMA TTOU EVEPYOTTOIEITAI KOI OTTEVEPYOTTOIEITAI TAKTIKG a1rd TN BonlnTikn SidTagn.

m  Xpnolpotroigite To TPoBAeTTOHEVA KAAWSIA YIa TNV NAEKTPIKN GUVEEOT HE HOVWOT TTOU TIPOCTATEVETAI ATTO
HovwTIKG TePiBANpa e kaTtdAAnAn diapaduion Bepuokpaaiag.
H xprion akatdAMnAwv KaAwdiwv ptropei va pokaAéael d1appor| NAEKTPIKOU pEUUATOG, N OMOAR TTapaywyn
BeppdTaC 1) TTUPKAYIAL.

m  Mnv xpnoigotroigite péoa yia va emraxOvere Tn d1adikagia amoayomoinong f yia Tov Kabapiopuo, EKTOG
aTTO QUTA TTOU TTPOTEIVOVTAI ATTO TOV KATUGKEUATTI).

m H ouokeun Ba mpémel va QUAGOTETAI 0€ XWPOUS OTTOU SEV AsIToupyolv ouveEXWS TTHYES avaPAESnG (yia
mapdadeiypa: eKTEDEINEVES PAOYES | CUOKEUEG OEPiOU M NAEKTPIKEG CUTKEUES O€ AciToupyial).

®m  Mnv TpUTTdTe A KAITE TN OUOKEUN.

m 'Exete utrown OTI To YUKTIKA PETA EVOEXETAI VO aivOBUOUV Il OGN

m H ouokeun Ba mpémel va QuldooeTtal og KaAd agpi{opevo Xwpo 61rou To péyeBog Tou Xwpou Ba Tpétrel va
avTioToIXEi 0TO PéyeBOG TOU XWwpPoU Trou £xel KaBoploTei yia Tn AsiToupyia.

®m [1a 1o govréAa pe YUKTIKO péoo R32:
H ouokeun Ba pétrel va eykabBioTatal, va AEITOUpyEi Kal va QUAGCOETAI € XWPO LE EURAdOV peyaAiTepo
amo 4 m2,
H ouokeun dev rpémel va ykabioTaral o€ N aEPIJOPEVO XWPO, AV TO £RASOV TOU GUYKEKPIPEVOU XWPOU
givan pIKkpOTEPO A6 4 M2,

®m [1a 10 govréAa pe YUKTIKO péoo R290, To eAdyXIoTO HéyEBOG TOU XWPOU TTOU ATTAITEITAI Eivall:
Movédeg <=9000 Btu/h: 13 m?
Movadeg >9000 Bth/h kai <=12000 Btu/h: 17m?
Movadeg >12000 Btu/h kon <=18000 Btu/h: 26m?

Movédeg >18000 Btu/h ko <=24000 Btu/h: 35m?
- _/

Autb 10 0UpBoA0 uTTOdEIKVUEI TV TBAVATNTA UAIKWV {NUIWY fj COBOPWY GUVETTEIWV.

-z , P P , oz , , , I
= [1a TNV OTTOQUYH TPAUHATIOPWY, VA EICTE TIPOTEKTIKOI OTAV THIAVETE ESAPTAMATA PE KOPTEPEG GIKPES.

m  Mnv TOTTOBETEITE TIG EOWTEPIKEG ) TIG ESWTEPIKEG HOVADEG O BETEIS OTTOU ETIKPATOUV £10IKES TTEPIBAAAOVTIKEG

OUVONKEG.

m  Mnv Totrofereite T povada o€ XWPO TTou PTTopEi va evioxuael To etriTredo BopUfou Tng i o€ Pépog drou o
06puPog Kal 0 £§epXOEVOS AEPOG PTTOPET VO EVOXAOUV TOUG YEITOVES.

B YuvdéoTe TNV amooTPdyyIon/TiS OWANVWOEIS He ag@dAgla, CUNPWVA HE TO EYXEIPIDIO EyKaTdaTaONG.
Tux6v akat@AAnAn aUvoean CWANVWOoEWY aTTOCTPAYYIONS EVOEXETAI VOl €XEl WG atmoTéAeaa Tn Siappon vepoU Kal
NV TPOKANGN UNIKWV CnuIwv.

®  Mnv eyka0I1oTaTE TO KAIHATIOTIKO OTA 0kOAouBa anueia.

- X& XWPOUg OTToU UTTAapPXEl OPUKTEANIO ) APOEVIKO OEU.

- Zg Xwpoug O1rou ival mBavi n cuGoWPEVO | GUYKEVTPWOT SIABPWTIKWVY agpiwv (0TTwg aépio BeIwdeg
o€u) A e0QAeKTWV agPiwV (0TTWG SIOAUTIKG), | GTTOU TTPAYHOTOTTOIEITAI XEIPITHOC TTITNTIKWV EUPAEKTWV
OUGIWV.

- Xe Ywpoug 6trou utrapyel e§0AIoOG Tou dnpioupyei NAekTpopayvnTIkG TEdia f appOVIKES UPNARG
ouxvoTnTag.

m H ouokeun Ba mpémel va QUAdOTETAI KATA TETOIO TPOTTO WOTE VO ATTOPEUYOVTAI OI INXOVIKES NMIES.

m OmolodATroTeE ATOMO TTOU EPTTAEKETAI OTIS EPYOCiES HE KUKAWHATA WYUKTIKOU PEGou Ba TpETrel va SloBETel
éykupn adeia amd pia moTotroinuévn apxn agloAdynong Tou kKAadou, n omoia avayvwpidel Tnv IkavoTnTd

TOU VO XEIPI(ETAI YUKTIKA PECA OUPQWVA PE HIa avayvwpiopévn atrd Tov kKAGdo diadikacoia agioAdynong.
N _/
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1.IPOETOIMAZIA MA ETKATASTATH D .
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1.2 BOHOHTIKA EZAPTHMATA

Ta mapakdrw BondnTika e&aptiuata TTapéxoval yadi pe n povada. O 10TTo¢ Kal n) ToodTnTa EVOEXETAI VA
dla@épouv avaloya e TIG TTPOdIAYPOPES.

'0v:§|:1 1?:;‘2:‘3"’@" MoootnTa (TRX) IxNpa Ovzg:p[::ﬂg:::wv MoodtnTa (TRX) IxXNpa
Mn autduarn 3 TnAexelpioTipio 1 I:l §§§
‘E¢odog amoaTpdyyiong 1 %[D Mmarapia 2
Topolya 1 @ Baon mAexeipiotnpiou 1 mIF‘;
MAGKa eykataoTaong 1 Bida B 2 m(]
Ouma 5 %ﬂ Mikpd @iATpo 1
Bioa A g | (Opapt povitig, v 0.0

*2nuaivel GUPQWVA PE TNV TIPAYMATIKY) TTOaOTNTA

1.3 EMIAOI'H OEXHY ETKATAZTAYH2

Eowrtepikn povada

— 'Eva anueio ou va ptropei va avtégel 1o fApog TG E0WTEPIKAG HoVAdAG.

— Mnv ToTroBETEITE TIC E0WTEPIKEG HOVADES KOVTA OE APETES TINYES BEPUATNTAG, OTTWE TO APETO NAIOKS WG
IO OUOKEUN BEppavong.

- 'Eva onueio ou Trapéxel ETOPKEIS ATTOOTACEIS, OTTIWS GAIVETAI OTNV TTAPAKATW EIKOVA.

- Ta Kivoupeva pépn TG cuokeung Oev TipEmel va TomoBeTouvTal/BpickovTal oe UWog HIKPOTEPO Twv 2,3 m
a6 10 ddmedo.

E¢wrepikn povada

— 'Eva onueio mou dev eivai ekteBeipévo o€ 10xupoUs avéuoug.. EQv n povéada ival ekteBeiuévn o€ 10xupoUg
QVEPOUG, GUVICTATAI N XPAOT AVEUOPPAKTH.

— 'Eva onueio ou va avtéxel 1o BAPOS TG ECWTEPIKIAS MOVAdAS KAl OTO OTT0I0 N hovada va PTropei va
ToTro6eTNBEi o€ emiTedn BEON.

— 'Eva onueio ou TTapExel ETTAPKEIG ATTOOTACEIS, OTTWS GAIVETAI OTNV TTAPAKATW EIKOVA.

Mnv TOTTOBETEITE TIC ECWTEPIKES ) TIC ECWTEPIKEC LOVADEG O€ BETEIC ATTOU ETTIKPATOUV EIDIKES TIEPIBAANOVTIKEG
OUVOIKeC.
BeBaiwbeite 611 uTdpyel ETAPKAG XWPEOC yia TNV EyKATACTACN Kal T ouvIRpnon.

o

00310001031 U wog|

S ——
M i Mepioore
——
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00310001031 U wopg

Znueiwon: TnpAoTE TIG aTOOTACEIS TTOU UTTOdEIKVUOVTAI JE BEAN OTTO TOV TOIXO, TNV 0POYr|, TOV QPAXTN

N GANa pTTOdIA.

O1 owAnvwaeig uropolv va TotroBetnBolV Pe KatelBuvan TTPog Ta TTow,
apiaTepd, Triow apiaTepd f 6eIa.

ZQpayioTe TOV EUKAPTITO
OWAvVa amooTpayyiong
TTOU OV XPNOIKOTIOIETAl
ME TNV EAATTIKN TATTQ
TIOU TTOPEXETIL.

| | Koyte 10 OO TIWHEVO
[ TAaiclo avéloya e 10
| péyeBog Tou owAfva.

k @_ ATIOGTIGEVO TIAGTI0




2. ETKATAXTAZH EZQTEPIKHZ MONAAALX

2. ETKATAETAZH EZQTEPIKHE MONAAA: l

2.1 TNAKA ETKATAZTAZHZ EZQTEPIKHZ MONAAAX

Zxediaypappa
£0WTEPIKAG 895
Hovéadag

OTOV TOiX0

2.2 AIAAIKAZIA ETKATAXTAZH
BAua 1: MpoodiopioTe T BEon TG 0TS

217 1 435.5 1242.5 .\‘ E “

==

o
3
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=
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=
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Movéda: xihiooTé

Znueiwan: Otav 0 ouvdeTikdg owArvag g TAeupag agpiou eival @16 mm (5/8 ivioag)
1) peyaAUTepog, N ot Tou cwArva Ba Tpéel va ivar 90 mm (3,54 ivioeg). o Q —

\l

= TomoBéTnon Tng TAATNG EyKATAOTAONG
ZTeps(boTe NV TTAGKQ syKaTdoTaong opliévna KQl ETTITTEdA OTOV
TOiXO0 WE TTEVTE 1) TTEPIOOOTEPEG PideEG TUTTOU A.

‘N

v X X
= Avolypa oTrig OTOV TOiXO Toixog
Avoigre pia oty 65 mm 1 90 mm o . povid )
(av@Aoya 10 JOVTEAD) OTOV TOIXO E Goe)
eAagpid kAion TTPOg TNV EEWTEPIKN i )
TAEUpa. FL_}?}‘%&:_
% k
£
=
- u
Znueiwaon:

m H Adka eykatdoTaong eival oTepewpévn We pia Bida yia eukoAia
kaTd TNV amooToAr). AaipéaTe Tn Bida TpIv a6 TNV eykaTaoTaon.
(BA. €1kbva)

® H Adka eykatdaTtaong 6a poiadel We pia amd Ti¢ TapakdTw
eIkbveg, avaloya pe 1o péyeBog NG Hovadag. O1 oTréG yia Ta oUTa Ba
mpEmel va Exouv BaBog 5 mm.

o |

>

BAua 2: ZtepewaTe TV TTAGKA eykaTAOTAONG

BAua 4: ZuvdéaTe Tov owArva  BApa 5: ZuvdéaTe 10 KaAwdIo

BAua 8: AvapTtAaTe TNV ECWTEPIKT povada

;ﬁ, u ited Technologies
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BAua 6: MpoetoipdaTte Tov owAfva
QTToaTPAYYIONG

Brjua 7: TuAi¢re pe Taivia Tov awAfva kai 10 kaAwdio

==

KaAwdiwon eowTepikAg povadag

. AvaonKkwaTe 10 UTTPOaTIVO KAAUPUA TNG ECWTEPIKNAG

povadag.

2. Avoigte 10 KAAUPHA NAEKTPIKWV TNG ECWTEPIKAG MOVABAG
pe €va KatoaBidl pEow NG oTIrS, agaipéoTe T0 KAAUWUa
TOU UTTAOK OKPOBEKTWV LE TO XEPI KOl AQAIPETTE TOV
0QIYKTAPA KOAWdIWY XaAdpwvovTag TIG BidEC.

3. Mepaote Ta kaAwdia gUVOETNG ATTO TO TTOW PEPOG

NG ECWTEPIKAS Jovadag Kal ouvOEDTE T OTNV

TTAGKETO OKPOJEKTWV TNG ECWTEPIKAG HovAdag.

ey |

Kd&Auppa nAekTpikoU
KIBwTiou

Mpdooyn TOVSEDN YIA TO EVOUPHATO

XEIPIOTAPIO (TTPOAIPETIKS,
££000G 116 TNV 086VN)

AvoiTe TO KAAUPPO

aTré auTrh TNV OTTN

Z@IyKTAPag KaAwdiwy

= AmooTpdyyion
H ypauur amoaTtpayyiong dev TPETTEN va EXEI
KOVEVA ONUEI0 KAPUYNG O€ GAO TO PIKOG TNG, TTPETTEI
va £xel kKaBodiknA KAion Kal TTPETTEN val Eivall JOVWHEVN
£WG TOV ECWTEPIKO TOIXO.

l@xi

TwoTA Béon  Mnv avuywveTe Mnv TomroBeteite TNV ou(pn Tou
TO owWARva owARva amooTpdyyiong
aTooTPAYYIoNG uéoa oTo vePd

= TOMypa Tou owAfva pe Taivia

l'a Tov owoTo TTPOCAVATOAITHG TWV YPAUUWY

OWANVWOEWY WUKTIKOU, TwV NAEKTPIKWY KOAwdiwv

KOl TwV YPAHHWY ATToOoTPAYYIoNS, avaTpéete aTnV

TTAPOKATW EIKOVA:

— ToToBeTAOTE TOV EUKAUTITO GWAARVA aTTOaTPAYYIONS
KOTW OTTd TN CWAARVWON WUKTIKOU.

— BeBaiwbeite 611 0 EUKAUTITOG GWARVAG ATTOGTPAYYIONG
dev Exel avodikr| KAion oUTe gival OTPIYUEVOG.

Eowrepikn
povada

f L \ekdvn amoaTpayyiong

HAekrpiko Js 1- Xwpog awAiva
Kahwdio

" LwArvag WukTIKoU

OzpuopovwnKé UAIKO

EUKopTITOG CWARVAG aTTOaTPAYYIONG

= AvapTnon TG EOWTEPIKAG Hovadag
. [NepaaTe TIC ypapPES WUKTIKOU PETa amrd TV OTTH
OTOV TOiXO0.

2. AvapTAaTE TNV ECWTEPIKT HOVABA OTO ETTAVW AYKIOTPO
NG TTAGKOG EYKATAOTOONS KAlI, OTr GUVEXEID, TTIECTE
TO KATW WEPOG TNG ECWTEPIKAG HOVADAG TTPOG TOV TOIXO
KOl OTEPEWATE TNV OTO KATW AYKIOTPO.

3. MeTakIVAOTE TNV E0WTEPIKA ovada armod T Jia TTAEupd
otV AAAN, KaBW¢ Kal TTAvw Kal KATw yia va eAEYEETE
av £xel ayKIoTpwOei oTabePa.

—_

A NPOZOXH

= Ta egaptipara Twv ouvdéouwy Tou
OUVOETIKOU OWAAva TTPETTEN va BpickovTal
£Cw aTTO TOV XWPO.
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3. EFKATAZTASH EZQTEPIKHE MONAAAT €D I
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3.1 AIAYTAZEIX TOMOOETHXH: E=QTEPIKHYX MONAAAX

O1 diaoTaoeig ToTmoBETNONG TTOIKINOUV LETALU TwV dIAPOPWV EGWTEPIKWY HOVABWY.
H d1deTpog NG KEPAARG Tou KoxAia aTepéwang Ba TTpéTTel va gival ueyaAutepn amo 12mm.

38QHPO09ESS

38QHP012E8S 800 554 333 515 340

3.2 AMNAITH2EIZ XQPOY I'lA THN EZQTEPIKH MONAAA

EykardoTaon piog povadag
RN el

o Eicodog otepcx {}' s ]

m
;11 = KavdAl cuvtApnong
oo || |
icodog agp a =G0cm ;///
T Ll I
2 O P
% M "E€0B0g aépa
s

MapdAAnAn oOvdeon uTpog Kal Tiow PEPOUG.

Hova

MapdAAnAn odvdeon Twv 800 povadwyv N emavw
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A NMPOZOXH

m e TEPIOXEG ME XIOVOTITWON Kal XAuNAEG BEPUOKPATiES, ATTOPUYETE TNV EYKATAOTAOT TNG HovAdag
o€ Pépn OTou PTTopei va KaAU@Bei a6 x16vI. Ze TIEPIOXES OTTOU avapévovTal BAPIES XIOVOTITWOEIG,
Ba péTrel va yKaTaoTACETE Eval un TTOPEXOPEVO KAAUUUA TTPOCTACTAG AT TOV TTAYO KAl TO XI6VI
f/Kal évav un TTopexOPEVO QVEPOPPAKTN, IO TNV TIPOCTACTN TNG HOVABAG OTT6 T CUCCWPEUON
X1ovioU fy/kai 10 @pagipo g e106dou aépal.

N—_

turn to the expert/ﬂ

3.3 2YNAEZEIZ KAAQAION E=QTEPIKH: MONAAAY

m AQaIpEDTE TO KAAUMHA TOU NAEKTPIKOU KIBWTIOU Kal ToV GQIYKTAPA KAAWdiwV, XAAapwvovTag TIG Bideg.
m JUvOEoTE Ta KaAWDIA aTNV TTAOKETA OKPODEKTWY TNG ECWTEPIKAS hovadag akoAouBwvTag Tnv idia o€Ipd 6TTwS
KOl OTNV E0WTEPIKI JOVAda.

Kd&Auppa nAekTpIkoU KIBwTiou

MTTAOK aKPOBEKTWV

;-"f

J_- ZQIYKTAPAG KaAwdiwvV

" Ta KaAWSIa TPETTEN VO TOTTOBETNBOUVY
TTPOG Ta KATW YA VA ATTOTPATTEN N
€1I0XWPENON vEPOU OTO KIBWTIO EAEYXOU.

3.4 ETKATAXTAXH THXY EZQTEPIKHX MONAAAY

Mpiv a6 TV eyKaTAOTAON, EAEYETE TV AVTOXI KaI THV 0pICOVTIa EUBUYPAUUION TG BAONG WOTE va pnv TTapayo-
VvTal Un QuUaIoAoYIKoi AXOl.

ZTEPEWQTE TN BACN 0TaBePd Pe ptmouAdvia aykupwang (M10) yia va aTroTpéWeTe TNV KaTdppeuaT| TG.
EykaraotioTe Ta avikpadaouikd eAacTikd BepgeNiwang yia ameubeiag uroaTipICn TG KATW ETIPAVEING TO
TT0010U OTEPEWONG TTOU EPXETAI O€ ETTAQN JE TNV KATW TTAGKA TNG EEWTEPIKAG HOVADAG.

E€wrtepikr) povada

AvVTIKPASAONIKO EAACTIKO

£ R - Bida pe otmra (M10)
é z100mm
{
A
OTA oTa 0IkodOMIKG UAIKG ATTOGTPAYYION
(2100mm x Babog 150mm) (NA&Tog 100mm x BéBog 150mm)

3.5 ETKATAZTAZH TOY 2QAHNA ANOXTPAITIZHX T'1A THN E=QTEPIKH MONAAA

m 2UvOEOTE TNV £€000 ATTOOTPAYYIONG LE MIO TIPOEKTACT GWARVA ATTOaTPAYYIONG.

m [lpooapudaTe v T01MOUXA TNV £60D0 ATTOOTPAYYICTG.

m BaAte T0 oUVOEOWO €€6d0U atroaTpdyyiong Péaa aTnv o1 £6000U TG AEKAVNG TNG EEWTEPIKAG HoVAdaC Kal
mepIoTPéWTE Katd 90 poipeg yia va ac@aAioouv aTn BEam Toug.

—%

Ot Aekdvng Baong Tng
eCWTEPIKNG povadag

ToiyoUxa
E% ﬁ([EIED;[D]
‘E€0d0g amooTpdyyiong

EUkaptTog cwAfvag ammooTtpdyyiong
(8ev TTapéxeTal pe TN pHovada)

|0
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A nrosoxn 4.3 TOAHNAT WYKTIKOY
m EAyére av n dia@opd UWoug PETALU TG ECWTEPIKIS KOl TNG EEWTEPIKAG LOVABAG Kal TO GUVOAIKO PAKOG TOU \ L . . , , . , , . ,
OWARVO YUKTIKOU TTANPOUV TIG OTTAITACEIG TOU OUCTAMATOG. Znueiwan: H dpTion Tou WUKTIKOU PECOU TTPETTEN va YiveTal ammd Tn BUpa epyaaciwv auvtipnong ot BaABida
m Q1 epyaciec CWANVWOEWY YUKTIKOU TTPAYUATOTIOIONVTAI META ATTO TV £YKATACTAON TNS ECWTEPIKAG KAl TNG XAMNAAG TTiEaNG TNG WTEPIKAG HOVABAC.
€CWTEPIKAG PovAdaG. ZuvdEaTe TIPWTA TOV OWAAVA 0TV ECWTEPIKA TTAEUPA KAl OTN GUVEXEID OTNV EEWTEPIKNA ; ; -
mAEUpA. EAGXIOTO Kog yia T peiwon Miikoc yapic Thfpwon MpooBem mAfpwon avé pérpo
m AjoTnpeite TTAVTA T GKPA TOU CWARVA 0QPayIoEVA PE TTwHA F Taivia KaTé T dIGpKEIa TG EyKATAGTACNS Kal guaiohoyIkwv kpadaouwv kai BopuBou MAeupd uypoU: 36,35 mm MAeupd uypol: @9,52mm
MHN Tta agaipeite TTapd P6Vo GTaV €I0TE £TOIUOI VO GUVOETETE TIC CWANVWOEIC. Rag* am 5m 1 ”
m  BeBaiwbeite 0TI povoveTe GAES TIC CWANVWCOEI 0€ OAN T S1adPOWI GUVEETRS TOUG PETA OTn povada. Tuyév - ) ) ) ) g g
eKTEBEIEVOI CWAAVES EVOEXETAI VOl TIPOKAAETOUV CUUTTUKVWHATA F] EYKAUHATA KATA TO Ayyiyua. XpnaoipotoinaTe epyaAeia yia 1o gUoTNHA YukTikoU R32.
m  Orav n e¢wrepikn Jovada sival oty emavw Béan kai n diagopd emmédou eival ueyahitepn amd 10 m, SHMEIQZH
ouviaTdrai n Tomobétnan ywviag emaTpo@rig Aadiou kaBe 5~8 m aTov cwAfva agpiou. H aktiva kauyng g ‘ : : . : : al TRV EVEOVEIQKA QTTO300N T
\_ €mMaTpoiig Aadiol ba mmpéel va ival Touhdyiatov 10 cm. ) . :\J/I S\Yggg?po koG OwAfVal G0VBEaNG Ba emnpedae: v amodoTIkoTTa Kai T pyelaKn nme

41 EKXEINQZH 4.2 SYNAEZH SOAHNQSEON m HovopaoTiki amddoan eAEyxeTal pe BAoN GWARVA PAKOUS 5 LETPWV.

m  Otav 10 pAKog Tou owAAva givar PeyaAutepo amd 5Sm, Ba mpémel va TpooTeBE ETTITTAEOV WUKTIKO CUHQWVA

SHMEIQZH 421 EUquypauuing Ta KéV'I')\pG ;wv’ow)\r']vwv,ygj va HIE TO PAKOC TOU GWARVAL,
m  Ta epyaheia ou amaitolvTal yia Ty ekxeihwaon eival OQIGETE TO PAKOP KAI OAOKANPWATE TN GUVOEDN . : f .
KO'ITT‘?']YpGQ SNV, y)\sicpavo,yspyg)\sioXstsI)\orlong i XONOIHOTIOIVTOG 50 KAEIBIE, m  TO GUVIOTQWEVO WAKOS TOU GWARVA Eival OTIWG TIAPAKATW.
péyygvn, PaKo . R32 Inverter
m 270 JOVTEAQ e WUKTIKG Péco R32 Tal onpigiar o0vBEang :ﬂﬁé’%‘) Moviéha TP ey, Srap0pt dyoue (1)
TWV OCWAAVWY TIPETTEN Va BpiokovTal £¢w aTTd TOV XWPO. % e i Wore
4.1.1 XpnOIUoTIOIRCTE KOTITAPA GWAAVWY YIa va KOWETE Kheidi ﬁ\ PoTTEKAEIGO 9K/M2K 25 10

TOV GWAAVA OTO aTTaITOUEVO WrKog. BePaiwBeite 4TI * XpnoipoTrolnaTe epyaheia yia 1o oUOTNHA WUKTIKOU R32.

N AKUr KOTTAG Trapauével o€ ywvia 90° pe Tnv mAeupd . . .
ToU oWARVA. RS Pom 4.4 EKKENQXH AEPA

Nogog Tpayug Me ypéQia 36,35 mm 18 ~20 N.m , , , , , , . P , ,
%0 z I \ 20155 o5~ 26N = 2UuvdéaTe Tov GwAva TTARPWONG aTmo To YAVOUETPO aTnv utrodoxr TApwang TS PaABidag TG ypauung agpiou.
g ' | ’ : ZuvdEaTe Tov owAva TTApwang aTtnv uttodoxr T avtAiag Kevou.
| 1| @12,7 mm 35~36 N.m " AVOi P i np ns n , XN S g ABIS ; BaABida oAatArg
L] m  Avoigre TeAeiwg Tov diakoTrTn xapnAig ieang g ToAMamAng BaABIdAG PETONT.  5y.6:r0 paveperpo Meronic mieonc
I I I 2 45~ 47N.m m O¢oTe oe Aertoupyia v aviAia KevoU yia va apyioe n eKkEvwaon aépa atmé 1o
65~ 67 N. i ¢ -76 cmH
O , X . X . X AR " O'UO:TI]IJG tws Ta 760mHg. , ; , ; , AIGK(')TTT:rQn ? AiokoTrng
4.1.2 XpnaipotroinaTe éva epyaheio ekxeiAwang yia va 4.2.2 EMAEETE T0 KATGAANAO HOVWTIKG UAIKO Y10 TOV WAV u K)\EI}TTE Tov ’5|0K0Tf"], XapnAng TTeang mg "OMQWMC BaABidag perpnt. xaunhig mieang I uwnhig mieong
ATTOUOKPUVETE Tal VPECI, UE TV ETTIPAVEID KOTITG TTPOg wukTIKOU.(EAGY. 10 mm, BepuopovwTIKGS agpdg C) m  Avoidre TeAeiwg To aTéAEX0G BaABIBAG Twv BaABIdwV. e Evaumoc el | EgaiTOc culdiag
0 KATW Y10 va pnv EI0EABOU Tal YPECINaTO OWAAVDL & XpnaiomoifaTe EexwpIaToig GwAVES BEppIKAG HOVWaNS m  AgaipéaTe Tov owAriva TARpwang amé T umrodoxr TARPWang. R i Avla ol
4.1.3 Kavie 1ic epyaaie exxeilwang pe Ta epyaheia yia Toug owArveg aepiou kai uypod. m  Zite 0TaBePE TA KOTTAKIT TwV BABIBWY. "%

EKKEIAWONS OTIWG TTAPOKATL. = To Tapamavw TaxoS eival TUTTIKG yia Beppokpacia

B A(mm) £owTEPIKOU Xwpou 27°C kai uypaaia 80%. Edv n
Eqwrepik| 5 , , ) )
w;;:; ml::wpog 8M7€Y- ';A:X- gykardaoTaon yivetar ot Oyl 181aiTepal KaTAANAES Bapida e oeyvuan
: ' ' OUVBAKEG, OTTWG KOVTA O€ PTTAVIA, KOUCIVEG Kal GAAEG
gsziznr:mm Eg 11253 TIAPOHOIES BETEIC, EVIOKUTTE T OVWOT). 4.5 AOKIMH AIAPPOON
15,88 mm 19,0 18,6 AL m H Beppiokpaaia avioxne ot Bepudmnra Ba mpemer va MOAIS oAokAnpwBoUV o1 epyaaieg GUVEETNC TWV CWANVWOEWY, UNV TTOPAAEIWETE VO EAEYEETE TA GUVBETIKA péPN
AR 83 | 29 ) ) eivan peyahdtepn amo 120 C. o , OMWV TwV GWAARVWY YUKTIKOU Kail va BERaIwBEITE 0T Bev UTIAPXE! DIAPPON CEPIOU, HE TV EQAPHOYT TATTOUVASC
4.1.4 EAEYETE av Exer yive owara N exxeilwon. Acite m  XpnoipomomaTe My KoMnTIKT 0uGia 070 GUVBETIKG 0ToUG GWARAVEC A HE T XPAON QVIXVEUTA dlappowv €181koU yia YukTika HFC. Ta pia aTreIkovIon, avatpéere oty
Trapadeiypara e0QaAEVNG EKXEIAWONS CWARVWY HEPOG TNG WOVWONG VIO VA ATTOTPEYETE TNV £I0000 TTAOAKATW EIKOVO
'ITGpGKdT(JI). uypao iag . P ) Znueio eAéyxou eowtepIKAG povadag

m EmdiopBwaoTe Kal KaAUYTE TUXOV pwyKES OTN LOVWEON

X X X
a . , : ; . 2npeio eAéyyou eEwTepIkAg povadag
Kall EAEYETE KUpiwg TO TUAWA KOWTTAG Kal TO AYKIGTPO
W W W H avapTnong Tou GwARva.
s ]

Nogn Kareotpappévn  Me pwypég Avopoidpop@o
EMQAVEIQ aX0g

A MPOZOXH
= Av xpelaletal guykOAMNGON, XPNOILOTIOINGTE AEPIO ACWTO. )

= H EGIPG)\USVII potmn Ba 1Tp0KG)\£0£I (npld 0T0 X£|)‘0§ n 6IGpp0£§ agpiou. A: BaABida amopdvwong xaunArg mieang B: BaABida amopdvwang uwnArg trieang

I & A: Pakdp eowtepIkng Hovadag
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A\ nrosox m TomoBéman payvnTikoU SakTuhiou
m O\ec o1 NAeKTPONOYIKEC OUVBEDEIC TTPETTEI Va YivovTal aTTd eEEIBIKEUPEVOUC TEXVIKOUS EYKOATAOTACEWY Kal h 2nueiwon: H ThakéTa akpodeKTwy EVOEXETaI va DIapEE aVaAoya e TO HOVTEA.
O 01 KAAWBIWOEIG TIPETTEI VO TUVOEOVTAI CUHOWVA HE TO DIAYPAHA KOAWDIWTEWV.
m KQvTe TTPWTA TN YEiwon, TPIV atmd otroladATIOTE AAAN NAEKTPOAOYIKF) OUVOED.
m OAec o1 Tapoxég pelpaTOg TTPETTEN VA Eival OTTEVEPYOTTOINWEVES TIPIV CEKIVATEI OTTOIABNTTOTE EQYATiQ
kaAwdiwang. Mnv evepyotoiaeTe T mapoxi peduarog av ev Exete emBeBaiwogl 0TI OAeg ol KaAwdIWOEIS EowTepIKi povada
€xouv eheyxBei doov agopd v aceaAcia.
m 2TV KaAwdiwaon TpéTel va TTapeuBAnBei évag d1akOTITNG ) ACQAAEIODIAKATITNG, O OTTOI0C TTPETTEI VAl Eival
Tavw amd 1,5 eopég peyaAlTeEPOC OTTO TO PEUA AEITOUPYIOC.
m [lpEmel €TTiONG VO XPNOIUOTIOIEITAI OTTOKAEIOTIKY) TIAPOXH JE HOVI| UTTOBOXT VI TO GUYKEKPIMEVO KAIUATIOTIKO.
= H diaropn Tou KaAwdiou e&aptaral atmd 1o ovopaaTIKG pelpa Kal atmd Toug eBVIKoUg, TTOAITEIOKOUG Kal
TOTTIKOUG KAVOVITUOUS KAAWdiwaong. ZUUBOUAEUTEITE TOUC TOTTIKOUG KAVOVICHOUG YIO Ta KTipIa KABWGS KAl ToV
EBvikd HAekTpohoyikd Kavoviapo yia Tuxov €IBIKEG ATTQITATEIG.
m EQv 10 kaAwdio Tpo@odoaiag £xel UTTOaTEl {UId, TTPETTEN VA avTIKATAOTABE] ATTO TOV KATAOKEUAOTH, TO
TUAMA G€PPIG TNG avTITTPOCWTTEIAS 1) KATTOIOV EIDIKO, TTPOKEIUEVOU VA ATTOQPEUXBET TUXOV KivOUVOG.
m H povdda mpémel va auvdeBei oTo KUPIo diKTUO TPOYodOTiag HETW £VOS DIAKOTITN I ACQAAEIODIAKOTITN
HE eEAxI0TO BIAKEVO £TTAQRS 3 mm ae GAOUC TOUG TTOAOUG. ZUVIGTATAI N EyKOTACTACT HIOG DIATAENS
TpoaTaciag peuparog diappor|s (RCD) pe ovopaaTikr 10X0 0x1 peyaAUTepn améd 30 mA. ) .
\® AuTr n ouokeun TIPETTEN va BIABETEN YEIWaT VIO VA AEITOUPYATEL. Y, M‘}YVHT"fOG 50KTU)\'°§
s OvopooTikd peupa yia KaBe povréAo (eqv TTOPEXETAI KAI UTTGPKEI OTN
5 P N Ty —— Y OUOKEUOOIa Twv EEAPTNUATWY)
Movrého OVOpaOTIKG pedHa (A) VOHaaTIKi 10XUS A0 pa ahwolo £16000U 10X00g wolo oUVOEaTIS : : : :
Aeiwv (A) (Ue eAdy. Biamopr) (1e ehay. diaTopr) I'IspacTa TOV IJavTa JEGA ATTO TNV
38QHPO0IESS 10,0 16 3*1,5 mm? 51,5 mm? OTT) TOU JayvnTIKoU daKTUAiOU yia
38QHPO12ESS 13,0 20 31,5 mm2 51,5 mm? TOV OTEPEWOETE GTO KAAWDIO
ZHMEIQXH:
1. OAa Ta kaAwdIa TpoPodoaiag TPETTE va £XouV PEYEBOS TUUPWVO PE TOoUG £BVIKOUG, TIEPIPEPEIAKOUS Kal TOTTIKOUG
KavovIopoUG NAEKTPIKAG KaAwdiwaong. ZUUBOUAEUTEITE TOUG TOTTIKOUG KAVOVIGUOUG yia Ta KTipia KaBwg Kai Tov EBvikd
HAekTpoAOYIKO KavOvIONO yIO TUXOV EIBIKEG OTTAITAGEIG. L
2. O 10mog Tou e¢wtepIkol KaAwdiou Tpogodoaiag kai diaoivdeang Ba mpémel va eival HO7RN-F.
3. To ovopaaoTikG pelya TNG CUTKEUNRG OVAPEPETAI OTNV TTIVOKIA OVOUOOTIKWY TIMWV.
4. H ao@dAeia Tng egwrepikng povadag mpémel va eival mpodiaypang T20A/250 V AC (1oxUel Povo yia HovTEAa TTou
XPNaiuotoIoly WUKTIKG pETo R32). Znueiwan: H ac@aAeia TIRETTEN val Eivall KEPAMIKN. i i
E¢wrepiki povada
KaAwdio apoynig pelpatog KaAhwdio givdeang
4 GOmm > |4 G * 1 2 3 L N
rEIQSH FEIQSH ; DD DL .-..I
sy e e -
::m'ﬁ: 40mm ’ :i'ln'r!':‘ Al 2 4.cm
m Aldypappa ouvdeong
Movrédo Eowrepikn povada Wn O
MayvnTikog dakTUAIO . .
QHP009 YVTIKOS ¢ | Mt’xyvnm’(og BGKTU)\IO’Q
QHPO12 /‘ I /’ (€6 TIIPEXETON KOl UTTGIPYXE!
L.Eﬂ MepdaoTe TOV IpAvTa Yéoa amo Ty - 0TN GUOKEUATTa TWV
Eioodog 1ox00g A ’ i 0
Mpog v EGWTEPIKI povada Mpog MV ecwTepIKr Hovada ot T0U “(,]YVHTIKOU EGKTU)\IOU yia sﬁapmpamv)
TOV OTEPEWOETE GTO KOAWDIO
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6. TEAIKOZ EAEIMXOZ KAI AOKIMAZTIKH AEITOYPTIA

7. MAHPOQOPIEZ I'lA TO ZEPBIZ

6.1 TEAIKH AIZTA EAETXOY

['1a va OAOKANPWOETE TNV EYKATACTACT, TTPAYUATOTIOIRATE TOUG aKOAOUBOUG EAEYXOUC TTPIV aTTO T BOKIUACTIKY

AeiToupyia.

= Avtox NG BEong eykataoTaong 1600 OTNV ECWTEPIKT 0G0 Kal oTnv eEwTEPIKA TTAEUPA, emIBePaiwan oTi dev
UTTapXOUV £UTTO8Ia aTN €000 1) TV EMIOTPOPA 0€Pa TNG OpAdAC.

m 2Qi§uo Tn¢ olvdeong Tou CwAva WUKTIKOU Kal emmiBeaiwan 611 dev urdpyel diappon

m O1 ouvdéaelg TwV NAEKTPOAOYIKWY KAAWSIWOEWV £XOUV TTpayUaTOTTOINBET OWOTA Kal N ovada €xel ouvOeDei
oTn yeiwaon

m EAeyxog Tou GUuVOAIKOU PAKOUS TwV CWANVWOEWY Kal KATaypa®n Tng ”52]
TPOOBETNG TTOTOTNTAG WUKTIKOU TTOU £XEI CUUTTANPWOEI. | ,

m H mopoxr peuparog Taipiadel Ye TV OVOUACTIKY| TAOT) TOU KAIJOTIOTIKOU.

m  Mdévwaon Tou cwAva K°U”"L§gv;g;0“m°u

m ATooTpdayyion

6.2 XEIPOKINHTH AEITOYPTIA

H xe1pokivntn A€IToupyia EvepYOTTOIEITAI HE TO TIATNHA TOU KOUMTTIOU XEIPOKIVATNG AEITOUpYiag.

MatAoTE TO KOUNTTI XEIpOKivTNG AEIToupyiag emavelAnuuéva yia va aMAgeTe TpOTTOUS AsIToupyiag wg £EAG:

m  Mia @opd = AYTOMATH Acitoupyia (Béppavan, wién i avepiotipag, atoug 24°C kai autouarn taxitnTa
QVEWIOTAPA).

= AUo gopéc = Aeitoupyia WY=HZ [evalayh oe AYTOMATH Aeiroupyia perd amd 30 Aetrtd (xpnoiyoTroigital
KUpiwg yia GOKIPaaTIK AeIToupyia)].

m Tpeig gopéc = ANIENEPTOMOIHZH

6.3 AOKIMAXTIKH AEITOYPTIA

O¢aTe 10 KAipaTioTik6 o€ Acitoupyia WY=HZ (COOLING) pe 1o TnAEXeIpIaTAPIO (f) TO KOUTT XEIPOKIVATNG
AeiToupyiag) kai eAEyETe TNV katdaTaon AeIToupyiag 1000 TG ECWTEPIKAG OG0 KAl TNG EGWTEPIKIS HOVADAG.

Z¢& TTEPITITWAON 0TToIa0dATIOTE BUTAEITOUpPYiag, dIopBWATE TO TTPOPANHA CUHPWVA E TIG 08NYiES TOU KEQaAaiou
"AvTigeTwmion TpoAnuaTwy" ato "Eyxelpidio ouvthpnong".

EowTtepikn povada

m  EAycre av ta kouumid (6mwg ON/OFF, MODE, TEMPERATURE, FAN SPEED K.AtT.) 0TO TNAEXEIPIOTHPIO
AeIToupyolv owaTd.

EAEyETe av n repaida Kiveital Kavovika.

EAEyEre av n Bepuokpaaia Tou dwuatiou pubpileTal owaoTa.

EAEyre av o1 eVOEIKTIKEG Auxvieg aTnv 0Bvn evdeitewv €ival UOIONOYIKEG.

EAEyre av 10 koupTTi XEIPOKivNTNG AciToupyiag AciToupyei cwaTd.

EAEyETe av n amooTpdyyion Yivetal Kavovikd.

EAEyEre av utdpyouv kpadaaoi rj acuvhBiaTol 86pupor aTn didpkeia TG AsIToupyiag.

EAEyETe av n ecwrepikn povada Acitoupyei owoTa aTn Bépuavan Kai Tnv woen.

E¢wrepikn povada

m  EAEyEre av umrapyouv kpadaaopoi 1) acuviiBiotol BdpuPor aTn didpkeia TG AsiToupyiag.

m EAyre av n pory aépa, o B6puPog 1) To CUPTTUKVWPEVO VEPS aTTO TO KAIJATIOTIKG EVOXAOUV TOUG YEITOVEC 0O,
m EAéyre av urdpyel diappon WUKTIKOU.

A 110)10) (|
m  Orav emavekkiveite T Yovada, n Acitoupyia Tou cUpTTIEDTRA KaBUOTEPET va EEKIVATE! yia j

TEPITIOU 3 AETTTA YIa TNV TIPOCTOdIA TG MOvVAdAG.

5]
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7.1 EAEFXOI TOY XQPOY

MpIv EEKIVATETE TIC EpyATiec € CUGTAPATA TTOU TIEPIEXOUV EUPAEKTA WUKTIKA PEDQ, Eival ammapaitntn n
dietaywyn eAéyxwv ao@aleiag ou egaa@ahiouv 011 ehayiaToTrolgiTal 0 Kivduvog avagAetng. Oaoov agopd
TIG ETMIOKEVEG OTO GUOTNUA WUKTIKOU PETOU, TTPETTEI va AauBAvovTal 01 aKOAOUBES TIPOQUAALEIC TTpIV OTTO TV
EKTEAEDT EpYaATIwY 0TO OUCTNA.

7.2 AIAAIKAZIA EPTAYION

O1 epyaoieg Ba mpémel va ekteholvTal Ye Baon pia eAeyxouevn diadikaaia waTe va eAayIaToTolEiTal 0 Kivouvog
amo v UTTapgn EUQAEKTWV CEPIWV A ATUWY KOTA TV EKTEAEDT) TWV EPYATIWV.

7.3 XQPO2 TENIKQN EPI'AZION

OAa 1a PéAn Tou TTPOCWTTIKOU GUVTAPNCNS Kal 0Trol0drTToTe AAAO dTopo TTou pyaleTal oTov Xwpo Ba TTpETel
va Exouv AaBel 0dnyieg OXETIKA He TO €i00C TWV EPYOTIWV TTOU EKTEAOUVTAI. Oa TTPETTEI VO OTTOQEUYETA

N epyaoia o€ KAEIOTOUG XWwpoug. H TepIoxn YUpw atmd Tov XWpo epyaaiag Ba TTPETTEI VA ATTOPOVVETA.
BeBaiwBeite 611 01 GUVORKES PECT GTOV XWPO Eival AOPAAEIC LETW EAEYXOU TWV EUPAEKTWY UAIKWV.

7.4 EAETXOZ I'A THN MAPOYZIA WYKTIKOY MEXQOY

O xwpog Ba mpétel va eAEyxeTal pe vav KataAANAo avixveuTr) YUKTIKoU péaou Tipiv amd Tnv Evapen Twv
EPYOTIWV Kal KT TN BIAPKEIA TOUG, TIPOKEIPEVOU VA EEA0PAAICETAI OTI O TEXVIKOG £XEI ETTIYVWOT YA
duvnTikEG EUQAEKTEG TGO PaIPES. BePaiwBeite 611 0 €€OTTAIONGG avixveuong dIapPOWY TTOU XPNOIUOTTOIETal
eival katdAnAog yia xpAon pe EUAEKTA WUKTIKG péaa, TT.X. OEV UTTAPXOUV OTTIVBAPEG, Eival ETTOPKWE
OTEYAVOTIOINKEVOGS ] EYYEVWS ATQAARG.

7.5 YNAP=H [MYPOXBE>THPA

Eav mpémel va dig§ayBei omoiadAoTe epyaaia ev Beppw oTov eCOTAIONO WOENG i O€ OTTOI00NTTOTE OXETIKO
pépog, Ba Tmpémel va utrapyel dueoa diabéaiuog upoaBeaTipag. Mpétel va utrdpyel TupoaReaThpag &npag
kovewg N CO, ditha gy TepIoxr TAPWang.

7.6 AEN MNPEIEI NA YNAPXOYN IMHIEX ANAQAE=H>

KaBe dropo tmou ekteAei omroI00ATIOTE EpyaTia g€ Eva aUaTNUa Yugng, n otroia epIAapPavel Tnv ékBeon
OTIOIOUONTTOTE CWAVA TTOU TIEPIEXEI 1) TIEPIEIXE EUPAEKTO WUKTIKO HETO, OEV Bl TTPETTEI VO XPNTIUOTIOIE
OTTOIOOATIOTE TTNYT AVAPAEENG JE TETOIO TPOTTO WATE VA UTTAPXE! KivOUVog @WwTIAG 1) avagAegng. OAeg ol
duvnTIKES TINYES avAPAEENS, TUPTTEPIAABAVOUEVOU TOU KATTVIOWATOG, Ba TIPETTEI VA DIATNPOUVTAI OE OPKETH
amoéaTaon amd v ToTobeaia eykaTaoTaAoNC, EMIOKEURS, AQAipeEaNS Kal amoppiyng, Katd T dIGpKEIX

TWV OTToiwV eVOEXETAI va atTeAEUBEPWOET EUPAEKTO WUKTIKO péTo aTov TrepIBAAovTa Xwpo. Mpiv amd v
Evapén Twv £pYaCIwY, 0 XWPOE YUpw a6 Tov E0TTAIoNG Ba TTpETEl va eTTIBewpeiTal, WOoTe va eEac@alileTal
ot dev utrapyouv Kivouvol amod eU@AekTa UAIKG A atd avagpAegn. Oa mpémel va avapTtnBouv Tivakideg
"AMATOPEYETAI TO KAMNIZMA".,

7.7 EZAEPIZOMENOX XQPOX

BeBaiwBeite 611 0 XWPOG €ival avoixTog fi 011 eGaepideTal ETOPKWG TIPIV a6 TV ETEPBACN 0TO GUOTNWA A TV
eKTEAEDT OTTOIWVOATIOTE EQYOTIWY €V BEpW. Oa TpéTel va uTdpxel e5aepiauds kai Katd T O1dpkela eKTEAEONG
Twv epyaaiwv. O egaepiouog Ba mpémel va diayeel e ac@ar TpATTo TuX6V dIaPEUYOV WUKTIKG UECO Kal KaTa
TTPOTIUNGN Ba TTPETTEN VA TO EKKEVWVEI OTNV EEWTEPIKA aTUdOPaIpa.

7.8 EAETXOI 2TON E=OINMAIZMO YY=HX

Orav yiveral alayn nAekTpikwv eEaptnudtwy, Ba TpEmel va gival KatdAAnAa yia Tov OKOTTO yIa TOV 0TT0i0
TpoopifovTal Kal va £X0uV TIC CWATEG TTPOdIaYPAPES. Oa TTPETTEI va TNEOUVTAI TTAVTA 01 0dnyies TUVTAPNONG
kol gépPIg Tou KaTaokeuaaTr). EQv éxete au@iBoAieg, {nthoTe Tn BorBeIa TOU TEXVIKOU THAKATOS TOU
KOTOOKEUAOTH). ZTIC EYKOATAOTACEIC OTTOU XPNOIKOTTOIoUVTAI EUQAEKTA UAIKA, Ba TTPETTEI VO TTPAYUATOTTOIOUVTAl
o1 akdAoubol éAeyxor:
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O xwpog 610U YiveTal n TARpwonN €ival avaloyog e To péyeBog Tou dwyartiou dtrou ToTroBETOUVTAI TA PEPN
TTOU TTEPIEXOUV WUKTIKO WETO.

Ta unxavApara kai ol £€0801 EaEPITUOU AEITOUPYOUV ETTAPKWE Kal eV TTApEUTTOdICoVTAl.

Edv xpnaoipotrolgital kammoio KUKAwpa EUUeTNS wugng, Ta deuTepeUOVTA KUKAWUATA Ba TTRETTEI va EAEyXOVTAl
Y10 TV TTAPOUCia WUKTIKOU PEOU Kal N GAUAVOT) Tou eE0TTAIONOU Ba TTPETTEN va TTAPAUEVE 0paTh Kal
guavayvwaoTn.

O1 onuavoeig kai ol IVaKideg TTou dev €ival euavayvwaTeg Ba pétel va diopBwvovral.

O owAvag Kal Ta EAPTAUATA YUKTIKOU PECOU TTPETTEI VA TOTTOBETOUVTAI O€ TETOIA ONUEIA WOTE VA PNV UTTAPXEI
n mMBavétnTa va ekteBoUv O€ OTTOIAdNTTOTE OUCTA TTOU PTTOPET VO DIABPWOEI TO UEPN TTOU TIEPIEXOUV WUKTIKO
HEOO, €KTOC £V Ta PPN eival Kataokeuaapéva ammd UAIKA TTou givai eyyevwg avBekTiké otn didppwaon A
TpoaTaTeUOVTal KATAMNAQ atmd auTrv.

7.9 EAETXOI ZTIZ HAEKTPIKEX AIATA=EIZ

H emmioKeur) kai guvTAPNGN TwY NAEKTPIKWY PEPWY Ba TTpETEl va TIEPIAUBAVEI apXIKOUS EAEYXOUS ATQOAEIOG
kai dladikacieg emBewpnong Twv Pepwv. Edv utdpyxer kamoia BAGRN ou Ba pmopouce va utroabyicel

MV ao@aAeia, dev Ba TpETEl va ouvdeBE Kayia TTapoxn peUPaTog 1o KUKAWA €av n BAGRN dev d1opBwBei
IKavoTroInTIKG. EGv n BAGRN dev umropei va diopBwbei apéowg, aANG ival ammapaitnTo va CUVEXIOTEI N
AeiToupyia, Ba el va XpnaoiuotroinBei hia Tpoowpivh TPk AUon. Auto Ba TIPETTEI VO aVAPEPETAI OTOV
KATOXO TOU £COTTAIOOU, WOTE OAOI 01 EUTTAEKOUEVOI VA EivVal EVNHEPWHEVOL.

O1 apxikoi éAeyxol ac@aAgiag TTpETTel va TrepIAauBAvVOUV Ta £EAG:

m  O1 TUKVWTEG TTPETTEN VO OTTOQOPTIOTOUV: QUTO TIPETTEN Va Yivel e ao@aAr TPATTO WOTE VA ATTOTPATIE N
mBavotnTa oTIVerpWV.

m Acv TPETTEI VO UTTAPXOUV EVEQYA NAEKTPIKA PEPN KOl KOAWDIWOEIC TTOU Va gival eKTEBEINEVA KaTd T BIAPKEIX
NG TAPWONG, TNS avakTNong f TNG EKKEVWONS TOU CUCTAUATOC.

m  Oa TIPETEI va UTTAPYXEI OUVEXEIQ OTIG OUVOEDEIG.

7.10 ENIZKEYEX 2E >TETANOINMOIHMENA MEPH

10.1 Kard tn dIdpKeIa ETTICKEUWY O€ OTEYAVOTTOINMEVA PEPN, OAEC OI NAEKTPIKES TTAPOXES Ba TTPETTEN va
amoguvdEovTal amo Tov eEOTTAITO aToV 0TT0i0 EKTEAOUVTAI OI EPYATiES TTPIV ATTO TNV AQAiPEDT TUXOV
OTEYAVOTIOINKEVWY KAAUPUATWY, K.ATT. EQv ammaiteital oTmwodATIoTe pIa NAEKTPIKF TTAPOXK YIa TOV
£¢oTAIopO KaTd TN BIAPKEIa TNG OUVTAPNONG, Ba TPETTEl va TOTTOBETNOET pial udvipn diaTagn avixveuong
NAEKTPIKWY SI0PPOWV OTO TTIO KPioIo anueio, n omoia Ba poeidotolei yia SuvnTIKA ETTIKIVOUVEG
KOTOOTAOEIG.

10.2 Oa mpémel va emdeixvetal 1diaitepn Tpogoxn ota akdAouBa, waTe va eEaa@ahileTal 611 katd TV Epyaaia
OTO NAEKTPIKA PéEPN TO TTEPIBANUA OV TPOTTOTTOIEITAI HE TETOIO TPOTTO WATE VA ETTNPEACETAI TO ETTITIEDO
mpooTaciag. EvoeikTikd avagépovtal: {nuid ota kaAwdia, utrepBOAIKOS apiBuds ouvdETEWY, DIAPOPETIKOI
OKPOOEKTEC OTTO EKEIVOUG TWV PXIKWY TTPodiaypagwy, {nuid aTic o@payicelg, E0QaAuévn ToroBéTnon
OTUTTIOBAITTTWV K.ATT.

m Befaiwbeite 611 n ouoKeur £xel OTEPEWBET e aoQAAEIqL.

m BeBaiwBeite 611 01 GTEYAVOTIOIRGEIG 1) TO UNIKA GTEYaVOTTOINGNG dEV £XOUV UTTOPBABICTET O€ TETOI0
Babud waTe va punv egutinpetolv TTAEOV TOV OKOTTO TG ATTOTPOTTAG BIEITOUONG EUPAEKTWV AEPIWV.
Ta avraAakTikG Ba Tpétel va TTAnPoUV TIG TIPOdIaYPAPES TOU KOTAOKEUAOT).

ZHMEIQZH: H xprion oTeyavotroinTwy atmd GIANIKOVN EVOEXETAI VO JEIWTEI TNV ATTOTEAETHATIKOTNTA OPICHEVWV
TUTTWV €EOTTAICHOU dlappowv. Ta eyyevwg ao@alr pépn dev xpeialovtal ubvwan yia va EpyaoTEITE O€ auTd.

7.11 EPIAZIA ZE ETTENQ> AZAAH MEPH

Mnv €QapuOCETe pOVIHA ETTAYWYIKA /) XWPNTIKA QopTia TO KUKAWWA €AV Oev £XEl CA0QAAIOTE TTPWTA OTI

dev Ba yivel uTEpBaan TG EMITPETOUEVNG TAGNC KAI TOU ETTITPETTOUEVOU PEUMATOC Yia TOV EEOTTAICUO TTOU
xpnoipotoleital. Ta eyyevwg ac@aii uépn eivai ol udvol TUTToI GTTOU PTTOPEITE Va EPYAOTEITE EVW €ival evepyd
€v TN Tapouaia eUQAekTNG atudoPaipag. H auakeur dokipng Ba rpétrel va £xel Tn owaoTr diaaduion. Ta pépn
Ba mpémel va avTikaBioTavTal udvo amd aviaMakTIKG TTou £xEl kaBopioel 0 kataokeuaoTAg. H xpron dAMwv
QVTOANGKTIKWV PTTOPET VOl TIPOKAAEDEN TNV aAVAPAEEN TOU WUKTIKOU Péaou atnv atpdéopaipa Adyw diappong.
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7.12 KANQAIQZEIX

EAEyEre 611 01 KaAwdIwaEIg dev uTTOKEIVTaI € PBOPA, dIaRpwan, utrepPOAIKN TTiEaN, KPAdAGHOUS, KOPTEPES
aKpEG 1 TUXOV GAAeg avigoeg repiBahlovTikég ouverkeg. O éAeyxog Ba Tpétrel eTtiong va mepIAapBavel Ta
amoTeAéguaTa TNG YAPAVONG KABWG Kal CUVEXEIC KpadaoUoUG O TTNYEG OTTWG OI CUMTTIECTES KAl O AVEUIOTAPES.

7.13 ANIXNEYZH EYQAEKTON WYKTIKON MEXQN

Z¢ Kapia TepitTwaon dev Ba TPETTEN val XPNOIUOTIOIOUVTAI dUVNTIKEG TINYES avAPAELNS KaTA TNV avalhtnon 1 v
aviyxveuan yia d10ppoEG WUKTIKOU Péoou. Aev Ba TTpETEl va Xpno1oTTolouvTal AapTreg aAoydvou () otroladnTroTe
GAAN OUOKEUR avixveuong TToU XpNOIWOTTOIED AKAAUTITN QAGYQ).

7.14 MEGOAQI ANIXNEY2HZ AIAPPOQON

O1 akdAouBeg péBodor avixveuang diappowv BewpPoUVTal OTTOBEKTES YIA CUCTAPATA TTOU TIEPIEXOUV

e0@AEKTa WUKTIKA PEaa. 10 TNV avixveuon EUQAEKTWY WUKTIKWV PECWV TTPETTEI VO XPNOIUOTIOI00VTal
NAEKTPOVIKEG OUOKEUES avixveuang, 0ANG N euaioBnaia Toug evOEXETI va pnV €ival ETAPKAG A va Xpelaloval
emavapabuovounon. (H Babuovéunaon Tou e¢omrAiooU avixveuong Ba TTPETTEN va TIpAYUATOTIOIEITAI O€
XWpPoug ammaraypévoug oo WUKTIKG pEao.) BeBaiwbeite 611 n guokeur| avixveuong 6ev amotehei miBavi
Tmyn avaeAegng kai eival katdAAnAn yia 1o WukTik6 péao. O egomhioudg avixveuang diappowv Ba Trpémel va
puBuiceTal o€ €va ToooaTd TG TIPAG LFL Tou WukTikoU péaou kai Ba Tpémel va Babuovopeital Ye faon 1o
WUKTIKG PECO TTOU XPNOIMOTIOIEITAI, KOBWS Kal val ETTIBEBaIWVETaI TO KATAANAO TT0000TO agpiou (25% Kard 1o
HEyI0T0). Ta uypd avixveuang dlappowv gival KATAAANAQ yia xprion WE Ta TTEPICTOTEPA WUKTIKA PECA, WOTOCO
N XPAion OTTOPPUTTAVTIKWY TTOU TTEPIEXOUV XAWPIO Ba TTPETTEN va atroQelyeTal, KaBwS To XAwpIo evOEXETal va
avTIOPACE! e TO WUKTIKG PECO Kal va BIappwatl Toug XaAkoowArveS. Edv utrapyel utrowia diappor|g, OAES ol
ekTeBeIpéveg AOYEC Ba TpéTrel var amropakpuvovTal i va afrjvovtal. EGv eviomiaTei diappor| wukTikoU péoou

n omoia amaitei ouykOAnon, Ba pémel va agaipebei fi va amopovwoei (uEow BaABidwv atmokotg) 6An n
00OTNTA TOU YUKTIKOU PEoOU atmd 10 gUCTNHA O€ £va TUAUO TOU OUCTIUATOG TTOU BPIOKETAI MAKPIA OTTO TN
dlappor|. Z1n ouvéxela, Ba TpEmel va dloxeTeuBei alwto amarayuévo amd ocuyovo (OFN) ae dAo To aloTnua
IV Kal katd T didipkela TG diadikaciag ouykGAAnong.

7.15 AQAIPEXH KAl EKKENQZH

Kard tn didpkeia emePPATEwy 010 KUKAWHA WUKTIKOU PEGOU YIa OKOTTOUG ETTIOKEUWV I Y1 OTTOIOVONTTOTE AANO

oKoto, Ba pétel va akohouBolvTal oupBaTikég dladikaaics. QaTo00, Eival anuavTIKG va akoAouBouvTal ol

BEATIOTEG TTPOKTIKEG, KOBWGS N avaAegipudtnTa TEETEN va AauBdaverar utdyn. Oa pémel va Tpeital n akdAoudn

diadikaaia.

A@aipean ToU YUKTIKOU PECOU

KaBapiopdg Tou KUKAWHATOG e adpaveS aEPIO

Ekkévwon

Ek véou kaBapioudg pe adpavég aépio

Avolyua Tou KUKAWPATOG JE KOTTA 1) GUYKOAANGN

To WUKTIKO PECO TTOU aQalpeiTal TTPETTEI val TOTTOBETEITAI 0€ KATAANAES QIaAES avatAfpwang. To kUkAwpa Ba

mpémel va kaBapidetan ue yxuon OFN yia va emavéABel oe ao@ali katdoTaon. Auth n dladikaoia evOEXETal

va TTPETTEN va eTTavVOANQOET PEPIKEC POPEC.

Aev Ba TpéTTEl VOl XPNOIKOTIOIEITAI TIETMIETPEVOS OEPAG 1) 0GUYOVO VIO QUTAV TNV Epyaaia.

O kaBapioudg pe Eyxuon TPETTEN va TIpaypaTOTIOIEITAl WS £¢AG: BIAKOTTA Tou Kevou aTo aUoTnua we OFN kai

ouvEXIaN TTARPWONG PEXPI TNV ETTITEUEN TNG TTIEONG AEITOUPYIAG, OTN GUVEXEIQ EEAEPIOUOS GTNV ATUOTPAIPA

kal T€Aog emavagopd o€ Kevo. AuTh n dladikacia TEETE va ETTAVOAAUBAVETAI PEXPI VA pnV UTTAPXE KaBGAou

WUKTIKG PECO OTO OUCTNA.

Orav xpnaipotoinBei n teAikr) TARpwan pe OFN, Tpémel va yivel e5aepioudg Tou CUCTARATOS PEXP! VOl ETTITEUXBE

QTHOCQAIPIKA TTiEON TTOU ETITPETEI TN DIEGaywYR Twv epyaaiwv. Auth n diadikaaia ival ammoAUTwS amapaitnTn

Qv pokeITal va die¢ayBouv epyaaie¢ ouykdANonG aTic owAnvwaoeig. BeBaiwBeite 61 n £¢odog yia v avrAia

KEVOU eV €ival KOVTA O€ OTTOIEGOATIOTE TTNYES AVAPAEENG Kai OTI UTTAPXE! BI0BETIHOG EEAEPITUOC.
[E
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7.16 AIAAIKAZIEZ NMAHPQZH2

Ekt6¢ amé Ti¢ oupparikég diadikaaieg TARpwang, Ba TPETel £TTiONG va TNPOUVTAI 0 AKOAOUBES aTTaITAOEIC:

m  BeBaiwBeite &1 dev Tapouaidletal ydAuvaon pe dIGpopa WUKTIKA PEaa OTav XPNOIUOTIOIEITE £COTTAIONS
TARpwang. O1 UKaUTITOI CWAAVES KAl O YPAMKES TTPETTEN va £X0UV OO0 TO duvaTO PIKPOTEPO PAKOS WOTE
va EAOYIOTOTIOIEITAI N TTOOOTNTA TOU WUKTIKOU PECOU TTOU TTEPIEXOUV.

O1 @iaAeg Tpémel va diarnpouvTal oe 6pBia BEan.

E¢aogahioTe 611 TO gUGTNPA YUENG Eival YEIWPEVO TTPIV ATTO TV TTAPWAOT TOU CUCTAPATOG JE WUKTIKG PETO.
TomoBetAOTE pia €TIKETA GTO GUOTNUA OTAV OAOKANPWOE N TTARpwon (v dev UTTAPXEI RON).

Oa mrpétel va emdeiyveTal I01QITEPN TTPOCOXA WOTE VA PNV YiVEl UTTEPTTAPWOT TOU GUCTIUATOG.

Mpiv ammd v emavamAfpwan Tou ouoTAUATOS Ba TTPETTEN va TipayparoTrolgital dokiur g trieang pe OFN.
Oa TTPETEI va TIPAYUATOTIOIOUVTAI BOKIWES YIa DIaPPOEC OTO GUATNUA PETA TNV OAOKARpWAOT TNG TIARPWONG
QMG TTpIV aTTO TNV EKKivnON.

7.17 AIAKOIMH AEITOYPTIAX

Mpiv amd  dieaywyn autic TnS diadikaaiag, ival TTOAU anuavTikd o TEXVIKOS va gival TTARPWG EOIKEIWUEVOS
HE TOV €COTTAIONO KAl OAQ T GTOIXEID TOU. ZNPAVTIKG OTOIKEIO KAANG TTPOKTIKAG €ival N a0QAARG avaKTnon
OV TWV YUKTIKWV PEowv. Mpiv ammd v ekTéAeon Twv epyaciwy, TPETE! va AauBavovtal deiyuara Aadiou

KOl YUKTIKOU WJETOU.

Mpiv atmd T Xpromn avaKTNPEVOU WUKTIKOU Wéoou, amaiteital avéAuan epimmwaong. MNpémel amapaitnta va

uTT@pxel 100£a1uN NAEKTPIKA TTAPOXT| TTPIV AT TNV £vapgn TWV EPYATIWY.

a) E¢oikelwBeite pe Tov e0TTAIONO Kal T A€IToupyia Tou.

B) MovwaTe nAekTpiKd 10 OUCTNHA

y) TpotoU &ekivioeTe T dladikacia ¢ac@aAioTe OTI:

m  YTTapyel 01a6¢01uog EEOTTAITOC UNXAVIKOU XEIPITUOU, EQV ATTQITEITAI, YIO TOV XEIPIOKS TWV QIAAWY
WUKTIKOU WETOU.

= YTrapyel O1a6¢01U0G Kal XPNOIUOTIOIEITAI CWATA GAOC O TIPOCWTTIKOS TTPOCTATEUTIKAC EEOTTAIOHOC.

m H diadikagia avaktnong emoTTeveTal TTavTa amo éva £¢ouaiodoTnEVO ATOHO.

m O e¢omhiopdg avaktnong kai ol QIAAEG TTANPouv Ta KatGAAnAa TpdTuTIaL.

0) AdeIGoTe pe AvAnon 10 oUOTNUA WUKTIKOU PECOU, €AV Eival EQIKTO.

€) Edv dev gival duvari n dnuioupyia kevou, dnuioupyRaTe Wia TTOAATTAR eCaywyng €101 WOTe va gival duvarh
N 0QaAipean TOU YUKTIKOU Wéoou amd didpopa pépn Tou GUCTAUATOC.

oT)BePaiwBeite 611 n @IdAn eivar TomoBetnuévn 0TI KAIPAKES TTPIV TTPAYUATOTTOINGET N AvAKTNON.

() ©éote o€ Aeimoupyia To Pnxdvnua avaktnaong Kal XpnoIUoTToINaTe To GUPQPWVa WE TIG 0dnyieg Tou
KOTOOKEUAOT).

n) Mnv umrepmAnpwvere Ti¢ QIAAES. (Ox1 epioadtepo amod 80% tng moooTnTag TApwang uypou.)

8) Mnv utrepBaivete Tn PEyIOTN TTiEON AEIToupyiag TS GIAANG, akOUN Kal TTPOCWPIVA.

1) Otav o1 @idAeg éxouv TANPWOE cwoTd Kal n dladikacia £xel OAokANPwOEi, PpovTioTe 01 PIAAES KOl O
€€oTAIONOG va ammopakpuvBolv apéowg amo v TommoBeaia kal va kKAeioouv OAe¢ ol BaABide¢ atroudvwaong
TO0U £¢OTTAIOOU.

K) To avakTnuévo WUKTIKG UEao Oev TTPETTEN va XpnalpoTIolEiTal yia TNV TARpwon Wiag GAAng povadag apd
HOvo v KaBapioTei Kai eAeyyBEi.

7.18 NMPO2OHKH ETIKETON

Oa Tpémel va TomoBeTAOETE ETIKETEG GTOV EEOTTAITUS TTOU Bl avagépouv 0TI Exel TeBET EKTAC AsiToupyiag kal

OTI TO WUKTIKG PECO Xl agaipeBei. H eTikéTa Ba TpETTEl va avaypa@el TNV nuepopnvia Kai va el utroypaer.
BeBaiwbeite 611 uTrdipXouv ETIKETEC OTOV ECOTTAIOHO TTOU AVAPEPOUV OTI 0 EEOTTAICHOC TIEPIEXEI EUPAEKTO WPUKTIKO
uéoo.
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Otav agaipeite T0 YUKTIKG PECO aTTd Eva oUOTNUA, €iTE yIa a€pPIg iTe yia dIOKOTT AciToupyiag, n
OUVIOTWHEVN KOAR TTPOKTIKA €ival va a@aipouvtal Ue ao@AAEIa OAA TA WUKTIKA PEOQ.

Ortav petapépeTe T0 YUKTIKG YECO O QIAAES, BePaiwBEiTe OTI XpnaIPOTIOI00VTAI JOVO KATAMNAES IdAeG
avAakTNong WUKTIKOU Péaou. BeBaiwBeite 411 utrdp)ouv dIABETIUES APKETES PIAAES YIa TNV ATTOBIKEUDN
OAGKANPNG TNG TTOCOTNTAS TTARPWONG WUKTIKOU pECOU Tou oUCTAPATOS. OAES 01 QIAAEG TTOU XPNOIKOTTOIOUVTA
TIPETTEN VA Eival KATAANAEG Y10 TO AVAKTNUEVO WUKTIKO PECO KAl VO PEPOUV ETIKETEC IO TO GUYKEKPIPEVO
WUKTIKO (TT.X. €IOIKEC QIANEG IO TNV AVAKTNOT WUKTIKOU péaou). O1 @IaAeg TipEmel va gival TTAAPEIG, pE
BaABida ektdvwaong tieong kal katdAnAeg BaABideg atrokoTig TTou AsiToupyolv owaTd.

Mpiv ammd v avakton, ol KEVEC QIAAEG avakTnong Ba el va adelddovTal Kal, Eav gival QIKTO, va
wuyovral.

O etomAiopdg avaktnong TpETel va eival g€ kaAf Asitoupyiki KaraoTaon Kai va diaBéTel 0dnyieg xpRong
Y10 TOV GUYKEKPIPEVO £COTTAIOUO, KaBwG TTioNG va gival KATAAANAOG yIa TNV avAKTNON EUQAEKTWY YUKTIKWY
péowv. EmmAéov, Ba pémel va utrapyouv 81a6éaipeg BaBuovounuéves KAiJakeg Cuyiong o€ KA AEITOUpPYIKK
kardoTaon.

O1 eUkapTTol CWAAVES TTPETTEN VAl Eival TTARPEIC, JE OTEYAVOUG OUVOETHOUG OTTOOUVOEONG Kal OE KON
AeiToupyIki Kar@ataaon. Mpiv ammd  xpron Tou PnxavApaTog avaktnang, EAEYETE OTI Eival O€ IKAVOTTOINTIKY
AeiToupyikn KardaoTaaon, el ouvtnpnBei cwaTd Kail 011 OAa T NAEKTPIKA PEPN Eival OTEYAVOTIOINUEVA,
TTPOKEILEVOU VO OTTOTPATTEN AVAPAEEN OTNV TIEPITITWON aTTEAEUBEPWONG WUKTIKOU Péaou. Edv éxeTe
aUQIBONIEG, ETTIKOIVWVIOTE IE TOV KOTAOKEUATTH.

To avakTNEEVO WUKTIKG PECO TTPETTEN VO ETTIOTPAQET OTOV TTPOUNBEUTH TOU WUKTIKOU WEGOU OTNV KOTAAANAN
@IGAN avaKTNONG WE TOTTOBETNWEVN T OXETIKA Orjuavon PeTa@opdc atmoBARTwY. Mnv avapiyvUeTe YUkTIKA
MEOQ OTIG HOVADES AVAKTNONG Kal IDIAITEPA OTIC QIAAEC.

Edv mpokeital va agaipeBolv ouptrieaTeS 1) AddIa cupTTIEDTWY, BERaIWOEITE OTI XOUV EKKEVWBET O€
amodekTd Babud, waTe va eCao@aAioeTe OTI BV EXEI TTAPAPEIVEI EUPAEKTO WUKTIKO PEGO PECA GTO AITTAVTIKO.
H diadikacia ekkEvwaong TIPETTEI VOl TTPAYUOTOTIOIEITAI TTPIV OTTO TNV ETTIOTPOYK| TOU GUUTTIEDTI| OTOUG
TpounBeuTtéC. MNa v emrdyuvon authg TG diadikaaiag, emTpémeTal WOvo N NAEKTPIKA BEpuavan Tou
owparog Tou oupTeaTh. Otav mpayuaTotolgital amoaTpdyyian Tou Aadiol amd éva auaTnua, autd Ba
TTPETTEI VO VIiVETI E TTPOCOXH.

7.20 METAQOPA, THMANZH KAI ANOGHKEY2H MONAAQN

1.

H peTagopd e£oTTAIoHOU TTou TTEPIEXEI EUPAEKTA WUKTIKA PECA TTPETTEI VOl TIPAYUATOTIOIEITAI CUPOWVA LE TOUG
KQVOVIOOUG YETAQOPAC.

H oAuavaon Tou eE0TTAIoHOU TTPETTEN Va YiVETAI PE TUPQPWVA E TOUG TOTTIKOUG KAVOVIOHOUG.

H amdppiwn e¢oTTAIONOU TTOU TIEPIEXEI EUPAEKTA WUKTIKG PECT TTPETTEN VA YIVETAI OUPQWVA [E TOUG £BVIKOUG
KQVOVIOMOUG.

. AmroBrikeuan CoTTAICOU/CUCKEUWY

H amoBrikeuan tou oTTAIopoU Ba TTPETTEN va yiveTal CUUQWVA E TIG 08NYiES TOU KOTOOKEUAOTH.
Atrobrikeuan ouokeuaopévou (un TwAnBEvTog) eEoTTAIoOU

H mpoaTateuTiki guokeuaaia amobrkeuang Ba TTPETTEI va €ival KATAOKEUATWEVN WE TETOIO TPOTTO WOTE
moavr {nuid aTov E0TTAIONO £vIOG TG CUCKEUATTAG VO UNV TTPOKAAET dIAppor) TOU WUKTIKOU PETOU.

O péyioTog apIBudS Twy TePayiwv £EOTTAIONOU TTOU ETITPETTETAI VA aTTOBNKEUOVTAI padi TTpoadlopideTal amo
TOUG TOTTIKOUG KOVOVIOUOUG.
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